
Parameter 
No.

สรุปุ/ช่ื่�อพารุามิิเตอรุ์ การุต้ �งค่า่
ค่า่เรุิ�มิตน้

ค่า่เมิ่�อนำาหมิายเลข  ไปใช้ื่

หน่่วยอุุณหภููมิิท่ี่�แสดง
เล่อกจาก ºC หรุอ่ ºF

● ค่า่ที่่�ต้ �งไว้ท้ี่้ �งหมิดจะถููกแปลงเป็นหน่ว้ยอุณหภููมิิที่่�แสดงการุเปล่�ยนแปลง

ºC/ºF

(สำาหรุบ้สหรุฐ้: ºF)

สล่ีป: การุต้ �งเว้ลา 

ต้ �งเว้ลาจนกว้า่ผลิตภู้ณฑ์์จะเข้าสู่ โหมิดสล่ปหล้งจากว้าง Handpiece บน Iron holder

● เว้ลาที่่�ต้ �งให้ส้ �นกว้า่จะมิ่ปรุะสิที่ธิิภูาพมิากข้ �นในการุป้องก้นการุเกิดออกซิิเดช้ื่นของ Tip

●  ฟังก์ช้ื่นน่�จะเปิดใช้ื่งานก็ตอ่เมิ่�อต้ �งอุณหภููมิิไว้ท้ี่่� 300ºC (570ºF) หรุอ่สูงกว้า่

●  หน้าจอปกตจิะปรุากฏข้ �นอ่กค่รุ้ �งหากค่ณุยก Handpiece ข้ �นจาก Iron holder  

หน้าจอปกตจิะปรุากฏข้ �นอ่กค่รุ้ �งหากค่ณุกดปุ่มิการุที่ำางาน

1 ถู้ง 29 min

การเตืือุน่อุุณหภููมิิตืำ�า
ต้ �งค่า่ช่ื่ว้งอุณหภููมิิเพ่�อแจ้งเตอ่นผ่านเส่ยงเตอ่นหากอุณหภููมิิ Tip ลดลงขณะบ้ดกรุ่

●  ปิดเส่ยงเตอ่นไมิ่ได้

30 ถู้ง 300ºC 

50 ถู้ง 540ºF

(ºF: 540)

การต้ื�งค่่าการแจ้้งเตืือุน่ค่วามิผิิดพลีาด การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]
เส่ยงกรุิ�งแจ้งเตอ่นข้อผิดพลาดของห้ว้แรุง้ [C - E] หรุอ่ข้อผิดพลาดของเซินเซิอรุ ์[S - E]

เล่อก [OFF] หากค่ณุไมิ่ตอ้งการุใช้ื่ฟังก์ช้ื่�นน่�

On/OFF

การแจ้้งเตืือุน่ค่วามิพรอุ้มิ: การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]  
เส่ยงกรุิ�งแจ้งเตอ่นว้า่อุณหภููมิิ Tip ข้ �นสูงถู้งอุณหภููมิิที่่�ต้ �งค่า่ไว้้

เล่อก [OFF] หากค่ณุไมิ่ตอ้งการุใช้ื่ฟังก์ช้ื่นน่�

On/OFF

ปล่อยค่า่เรุิ�มิตน้หมิายเลข  ไว้ท้ี่่� [On] และต้ �งหมิายเลข  และ   

ไปที่่�การุต้ �งค่า่ตามิตอ้งการุ

ต้ �งหมิายเลข  ไปที่่� [On] และต้ �งหมิายเลข  ไปที่่�การุต้ �งค่า่ที่่�ตอ้งการุ

ใน่โหมิดสล่ีปแลีะการปิดเค่รื�อุงอุ้ตืโน่ม้ิติื จ้ะป้อุงก้น่ไม่ิ ให้ Tip เกิดอุอุกซิิเดช้ัน่  

ซ่ิ�งสามิารถยืดอุายุการใช้ังาน่ Tip ได้

สล่ีป: การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]  
ต้ �งค่า่ว้า่จะเปล่�ยนเป็นโหมิดสล่ปโดยอ้ตโนมิ้ตหิรุอ่ไมิ่เมิ่�อถู้งเว้ลาที่่�ต้�งไว้้ ใน  

parameter No.  

On/OFF

ปิดอุ้ตืโน่ม้ิติื: การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]  
ต้ �งค่า่ว้า่จะปิดเค่รุ่�องโดยอ้ตโนมิ้ตหิรุอ่ไมิ่เมิ่�อถู้งเว้ลาที่่�ต้ �งไว้้ ใน parameter No.  

On/OFF

โหมิดเอุาท์ี่พุที่ การต้ื�งค่่ากำาล้ีง [P]/ปกติื [n] 
กำาล้ง [P] มิ่ปรุะโยชื่น์ตอ่ชิื่ �นงานที่่�ตอ้งการุค่ว้ามิรุอ้นจำานว้นมิาก

ปกต ิ[n] มิ่ปรุะโยชื่น์สำาหรุบ้ชิื่ �นงานที่่� ไว้ตอ่อุณหภููมิิ

P/n

สล่ีป: การต้ื�งค่่าการเปิดใช้ังาน่อุุณหภููมิิ
ต้ �งอุณหภููมิิ Tip รุะหว้า่งการุต้ �งค่า่สล่ปในพารุามิิเตอรุห์มิายเลข 

● อุณหภููมิิที่่�ต้ �งไว้ต้ำ�ากว้า่จะมิ่ปรุะสิที่ธิิภูาพมิากข้ �นในการุป้องก้นการุเกิดออกซิิเดช้ื่นของ Tip

●  หน้าจอปกตจิะปรุากฏข้ �นอ่กค่รุ้ �งหากค่ณุกดปุ่มิการุที่ำางานใดก็ตามิ

200 ถู้ง 300ºC 

390 ถู้ง 580ºF

(ºF: 400)

การล๊ีอุกรห้สผ่ิาน่: การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]
จำาก้ดขอบเขตการุเปล่�ยนแปลงโดยใช้ื่ตว้้อ้กษรุหกตว้้     และตว้้เลขสามิตว้้ 

ผสมิก้น

● เล่อก [OFF].............................................ไมิ่มิ่การุล๊อก

● เล่อก [On] ...............................................ล๊อกที่้ �งหมิด

● เล่อก [PAr] > [  ] .............................ล็อกการุเปล่�ยนอุณหภููมิิมิาที่่� Offset

● เล่อก [PAr] > [  ] ................................ล็อกการุเล่อกอุณหภููมิิที่่�ต้ �งล่ว้งหน้า

● เล่อก [PAr] > [  ] ................................ล๊อกการุเปล่�ยนแปลงอุณหภููมิิผ่านปุ่มิ [TEMP] 

OFF 

On * 

PAr *

ข้ั้ �น่ตือุน่เมืิ�อุเลืีอุก [PAr]

เมิ่�อเล่อก [PAr] 
ป้อนรุห้สผ่านและกด จาก (a) ถู้ง (c) ใช้ื่   เพ่�อเล่อก 

On/OFF

(a)

กด กด กด

(b)

(c)

* เมิ่�อไดเ้ล่อกแล้ว้ ตว้้ไอค่อน

ล๊อก [  ] ปรุากฎข้ �นที่าง

ดา้นขว้าของหน้าจอปกติ

การปิดอุ้ตืโน่ม้ิติื: การต้ื�งเวลีา 

ต้ �งเว้ลาจนกว้า่ผลิตภู้ณฑ์์จะเข้าสู่ โหมิดการุปิดเค่รุ่�องหล้งจากว้าง Handpiece บน Iron holder หากไดต้้ �งเว้ลาที่่� 30 

นาที่่ จะมิ่เส่ยงเตอ่นสามิค่รุ้ �งทีุ่ก 30 นาที่่

●  หน้าจอปกตจิะปรุากฏข้ �นอ่กค่รุ้ �งหากค่ณุกดปุ่มิการุที่ำางานใดก็ตามิ

●  เว้ลาที่่�ต้ �งไว้ส้้ �นกว้า่จะมิ่ปรุะสิที่ธิิภูาพมิากข้ �นในการุป้องก้นการุเกิดออกซิิเดช้ื่นของ Tip

30 ถู้ง 60 min

อุุณหภููมิิท่ี่�ต้ื �งไวล่้ีวงหน้่า: การเปล่ี�ยน่อุุณหภููมิิท่ี่�ลีงที่ะเบ่ียน่ไว้
ค่ณุสามิารุถูลงที่ะเบ่ยนอุณหภููมิิการุต้ �งค่า่ที่่� ใช้ื่บ่อยไดถู้้งห้าอุณหภููมิิ

ฟังก์ช้ื่�นน่�ช่ื่ว้ยปรุะหย้ดเว้ลาเมิ่�อจะเปล่�ยนใช้ื่อุณหภููมิิที่่�ต้ �งไว้ล้่ว้งหน้า

ค่า่เรุิ�มิตน้:  P1 250ºC (600ºF), P2 300ºC (700ºF), P3 350ºC (750ºF),  

P4 400ºC (800ºF), P5 450ºC (850ºF)

50 ถู้ง 500ºC 

120 ถู้ง 940ºF 

(เหมิ่อนก้บช่ื่ว้งอุณหภููมิิ

ของ Station) ใน  , จอแสดงผลจะส้บเปล่�ยนรุะหว้า่ง 

P1 > P2 > P3 > P4 > P5

เปล่�ยนอุณหภููมิิ P2 อุณหภููมิิไดเ้ปล่�ยนไป

กด กด กดกด

อุุณหภููมิิท่ี่�ต้ื �งไวล่้ีวงหน้่า: การต้ื�งค่่า [On]/[OFF]
ต้ �งค่า่ว้า่จะใช้ื่ฟังก์ช้ื่นอุณหภููมิิที่่�ต้ �งไว้ล้่ว้งหน้าสำาหรุบ้แตล่ะอุณหภููมิิหรุอ่ไมิ่

ค่า่เรุิ�มิตน้:  On/P3 350ºC

●  ปุ่มิ [PRESET] ถููกปิดการุที่ำางานหากค่ณุไดต้้ �งห้าที่างเล่อกที่้ �งหมิดไปที่่� [OFF]

●  หากค่ณุเปล่�ยน P3 ไปที่่� [OFF] และกดปุ่มิ [PRESET] ในจอปกต ิหน้าจอจะส้บ 

เปล่�ยนรุะหว้า่ง P1 > P2 > P4 > P5

On/OFF

P1 ไดถูู้กปิดใช้ื่งาน

กด กด กดกด

การรเ่ซ็ิตืเริ�มิต้ืน่ 
รุเ่ซ็ิตผลิตภู้ณฑ์์ไปที่่�การุต้ �งค่า่เรุิ�มิตน้ของโรุงงาน

ºC/ºF

เมิ่�อเล่อก ºC 

กด กด กด

ค่า่เรุิ�มิตน้เป็นการุต้ �งค่า่เรุิ�มิตน้จากโรุงงาน

● หากปิดเค่รุ่�องในขณะต้ �งค่า่ การุเปล่�ยนแปลงอาจจะสูญหายไป

●  หากค่ณุต้ �งรุห้สในหมิายเลข  ไอค่อนแมิ่กุญแจจะปรุากฏข้ �นบนหน้าจอปกตแิละข้อค่ว้ามิแจ้งรุห้สผ่านจะปรุากฏข้ �นก่อนที่่�จะ

เปล่�ยนไปใช้ื่หน้าจอการุต้ �งค่า่พารุามิิเตอรุ ์ 

ตดิตอ่เรุาหากค่ณุไมิ่ที่รุาบรุห้สผ่านน่�

อ่เมิล: support@hakko.com

หน้าจอปกติ
ไอค่อนตว้้ล๊อก

ป้อนรุห้สผ่านที่่�น่� เพ่�อสล้บไปย้งหน้าจอการุ
ต้ �งค่า่พารุามิิเตอรุ์

  หมิายเหตุื

ให้ดดูา้นหล้งดว้้ย

(1) เปิดเค่รุ่�องขณะกดปุ่มิ  [Up button]

(2) เล่อกหมิายเลขพารุามิิเตอรุ์ โดยใช้ื่  [Up button] หรุอ่  [Down button]

(3) กด  [Confirm button]

(4) เปล่�ยนการุต้ �งค่า่โดยใช้ื่  [Up button] หรุอ่  [Down button]

(5) กด  [Confirm button]

(6) กด  [Back button]

(7) จอปกตจิะกล้บมิาปรุากฎอ่กค่รุ้ �ง

FX-805

ปุ่มิข้ �น ปุ่มิลง ปุ่มิย่นย้น ปุ่มิถูอย
กล้บ

ไอค่อนพารุามิิเตอรุ์ ไอค่อนตว้้ล๊อก

หน้าจอการุต้ �งค่า่พารุามิิเตอรุ์

Power switch

ฟังก์ช้ัน่น่่�สะดวกเมืิ�อุคุ่ณต้ือุงการที่ำางาน่ภูายใน่ช่ัวงอุุณหภููมิิท่ี่�กำาหน่ด
ในการุบ้ดกรุรุ่ะหว้า่ง 320 ถู้ง 350ºC ที่่�อุณหภููมิิการุต้ �งค่า่ 350ºC ให้เปล่�ยนการุต้ �งค่า่เป็น [30] ในหมิายเลข  ก่อนเรุิ�มิการุ

บ้ดกรุ ่เส่ยงออดจะดง้ข้ �นโดยจะแจ้งให้ค่ณุที่รุาบเมิ่�ออุณหภููมิิเซ็ินเซิอรุ ์Tip ตำ�ากว้า่ 320ºC ขณะบ้ดกรุ่

ข่ดจำาก้ดบนถููกจำาก้ดโดยอุณหภููมิิการุต้ �งค่า่

การต้ื�งค่่าพารามิิเตือุรด่์วน่
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1.  การต้ื�งค่่าพารามิิเตือุรบ์ีน่ค่อุมิพิวเตือุร์

ดว้้ย USB cable และ Software ที่่� ให้มิา ค่ณุสามิารุถูเปล่�ยนการุต้ �งค่า่พารุามิิเตอรุบ์นค่อมิพิว้เตอรุแ์ละที่ำาซิำ �าไปย้ง  

Station อ่�นได ้ค่ณุย้งสามิารุถูบ้นที่้กปรุะว้ต้กิารุเปล่�ยนแปลงของงานบ้ดกรุ/่ค่า่ Offset (การุแก้ ไขอุณหภููมิิ) ได้

หมิายเหตุื ห้ามิใช้ื่ USB cable ที่่�ยาว้เกินสองเมิตรุ

หมิายเหตุื รุองรุบ้ Windows 10 เที่่าน้�น

FX-805

HAKKO FX-805 Control Software

HAKKO FX-805 Control Software
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แถูมิ USB cable

2.  การติืดต้ื�ง Software

(1) ดบ้เบิลค่ลิกที่่ซ่ิ อฟตแ์ว้รุ ์(HAKKOControlSoftwareSetup X.X.X.X.exe) จากแผ่น CD-ROM หรุอ่ดาว้น์ โหลดจากออนไลน์

(2) เล่อกภูาษา และค่ลิก [OK]

(3) ตรุว้จสอบ License Agreement เล่อก [I accept the agreement] และค่ลิก [Next]

(4) ที่ำาตามิค่ำาแนะนำาบนหน้าจอเพ่�อตดิต้ �งให้เสรุจ็

(5) หาก Software น่� ไดต้ดิต้ �งถููกตอ้ง ซิอฟตแ์ว้รุจ์ะเปิดที่ำางานโดยอ้ตโนมิ้ติ

 การดาวน์่ โหลีด Software (อุอุน่ไลีน์่)

(1)  ไปที่่�เว้บ็ไซิต ์HAKKO และไปที่่� [Customer support\Support & service\Login/Signup] 

 

https://www.hakko.com/doc_support-e

(2)  ที่ำาตามิค่ำาแนะนำาบนหน้าจอเพ่�อลงที่ะเบ่ยนผู้ ใช้ื่ ให้เสรุจ็สิ �น  

เมิ่�อการุลงที่ะเบ่ยนผู้ ใช้ื่เสรุจ็สมิบูรุณ์ ค่ณุสามิารุถูใช้ื่ My Page ได้

(3) ค่ลิก [My page (Product registration from here)] เพ่�อลงที่ะเบ่ยนผลิตภู้ณฑ์์

หมิายเหตุื ค่ณุสามิารุถูดาว้น์โหลด Software ไดห้ล้งจากลงที่ะเบ่ยนผลิตภู้ณฑ์์เที่่าน้�น

(4) ค่ลิก [Download of product data] จากเมินูขว้าบนของหน้า

(5) เล่อก [SOFTWARE] ในพ่ �นที่่�การุค่น้หาในเอกสารุน่�

(6) ป้อนช่ื่�อผลิตภู้ณฑ์์เป็นค่ำาสำาค่ญ้

(7) เล่อกภูาษา และค่ลิก [Search by Condition]

(8) ค่ลิก [Download] ในผลการุค่น้หา

การเชืั�อุมิต่ือุก้บีค่อุมิพิวเตือุร์


