@HAKO

X-301

STATION DE SOUDAGE
Manuel d’instructions

Merci pour votre achat de la station de soudage HAKKO FX-301.
Veuillez lire ce manuel avant d’utiliser le HAKKO FX-301.
Conservez cette brochure dans un endroit facil ible en tant que

SOLDERING POT

1. LISTE DE COLISAGE ET NOMS DES PIECES vouon dars fomeregs oo

Appareil 1 Clef hexagonale coudée
Spatule 1 Manuel d'i i
Ramasseuse de déchets en forme de J ....

/\ Station de soudage
Clef hexagonale Spatule
coudée
Ramasseuse de déchets

en forme de J

Vis de montage de la
station de soudage
(des deux cotés)

Interrupteur principal

Affichage

Fusible

2. SPECIFICATIONS

50X 50 Carrés [ 75 x 75 Carrés
G lion électrique | 100V - 200W, 110V - 260W, 120V - 310W, 220V - 240W, 230V - 260W, 240V - 280W
Plage de 200 - 450°C (400 - 840°F) 200 - 380°C (400 - 720°F)
Dimensionsde ' salonde soudage | 50 (W) x 50 (D) x 43,5 (H) mm (2,0 x2,0x 1,7 in.) | 75 (W) x 75 (D) x 52,6 (H) mm (3,0 x 3,0 x 2,1 in.)
Capacité de brasure on fusion | 0,85 kg (1,87 |b.) 1,2kg (2,64 1b)
Poids 1,7kg (3,74 b}
(sans ‘a soudur et sans e cordon)
Di i i 143 (W) x 100 (H) x 220 (D) mm (5,6 x4,0x 6,7 in)

* Seule une station de soudage de 50 x 50 carrés est incluse dans ce produit.

* La station de soudage de 75 x 75 camés est une piéce en option.

* Ce produit est conforme aux conditions requises par la directive chinoise RoHS.

* Les spécifications et la conception peuvent étre modifiées sans avertissement préalable.
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3. CONSIGNES DE SECURITE
/\ DANGER

Vous trouverez des indications DANGER, ATTENTION, NOTE et EXEMPLE 2 différents endroits importants
de cette notice pour attirer I’attention de I'utilisateur sur des points significatifs. Ils sont définis comme suit :

/\DANGER: Le non-respect d’une indication de DANGER, peut causer une blessure grave ou la mort.
A\ ATTENTION : Lo non-respect d’une indication ATTENTION peut causer une blessure de I'utilisateur ou

er les piéces ées. Deux sont donnés ci-dessous.
/\ DANGER
Quand I'ali ion est ée, la de la soudure fondue dans la station de soudage
avoisine les 450°C/842°F. Avant de changer de station de de dé le cordon

d'alimentation et de laisser la soudure et 'appareil refroidir & température ambiante.

Veuillez suivre les précautions suivantes pour garantir la sécurité.

/N ATTENTION

La brasure en fusion dans la station de soudage est dangereuse car elle atteint environ 450°C/842°F.

Une i ipulation peut provoquer des ions ou des incendies.

Veillez & suivre les précautions suivantes.

@ N'utilisez ce produit que sur un établi métallique trés stable. Ne I'utilisez jamais prés de papier ou de tout
autre matériel inflammable.

@ Informez les autres personnes aux alentours que le produit est chaud et ne doit pas étre touché.

® Ne mettez jamais d'eau dans Ia station de soudage car cela provoquerait des éclaboussures & l'extérieur de la station de soudage.

® Coupez 'alimentation si vous n'utilisez plus I'appareil ou si vous le laissez sans personne pour le surveiller.

® Avant de changer des pid de ranger 'appareil, d'éteindre etde laisser 'appareil refroidir & température ambiante.

® Cet appareil n'est pas destiné & étre utilisé par des personnes (y compris des enfants) ayant des capacités
physiques, sensorielles ou mentales diminuées, ou manquant d’expérience ou de connaissance, & moins
qu’une personne chargée de leur sécurité ne les supervise ou leur indique comment utiliser 'appareil.

® Les enfants doivent étre surveillés pour éviter qu'ils ne jouent avec I'appareil.

ou des surl

® Ne pas utiliser le HAKKO FX-301 pour des applications autres que le soudage.

® Ne pas modifier le HAKKO FX-301.

@ Utiliser seulement des piéces d'origine HAKKO.

@ Ne pas laisser le HAKKO FX-301 se mouiller ou ne pas I'utiliser avec les mains humides.
® S’assurer que |a zone de travail est bien aérée. Le soudage produit de la fumée.

@ Eviter toute autre situation qui pourrait &tre dangereuse.

Suivez les précautions suivantes pour éviter des

4. MISE EN SERVICE

1. Installer la ramasseuse de déchets en forme de
J sur I'appareil. (Trois maniéres de I'installer sont
possibles pour satisfaire & vos exigences de
travail.)

2. Couper les baguettes de brasage tendre en pe-
tits morceaux et mettez-les dans la station de
soudage.

3. Brancher le cordon d’alimentation & un récepta-
cle mural avec mise 2 la terre.

A\ ATTENTION
Assurez-vous que I'interrupteur général est a

I'arrét avant de brancher & la prise de courant.

5. UTILISATION

Affichage et utilisation

HAKIOFX-301

1. Mettez l'interrupteur général sur ON.
2. La température réglée en usine s'affiche.
*La température a été réglée sur 350°C en
usine.
. Le contrdle de la température démarre, ce qui
provoque 'augmentation de |la température.

w

NOTE :
L clignote quand Falimentation est

@ Affichage

Le panneau frontal de |a station de soudage HAK-
KO FX-301 comporte les réglages suivants :

@ - Augmente la valeur affichée dans Ia fenétre
d'affichage correspondante.

@ - Diminue la valeur affichée dans la fenétre
d'affichage correspondante.

€D - Le fait de maintenir le bouton appuyé pendant

une seconde ou plus permet d’entrer en
mode de réglage de la température. Si vous
appuyez sur le bouton pendant moins d'une

la é réglée
restera affichée. En mode de saisie, détermi-
nez la valeur entrée puis sortez du mode de
saisie des données.

e) - Le fait de maintenir le bouton appuyé pendant
une seconde ou plus permet d’entrer en
mode de saisie de la valeur d'écart. Si vous
appuyez sur le bouton pendant moins d'une
seconde, la valeur d’écart actuelle restera af-
fichée.

mise sur ON ou quand les réglages sont modi-
fiés. Ce clignotement se produit car le contrble
de la température est en cours. La tempéra-
ture actuelle s’affichera & I'écran dans un court
instant.

6. REGLAGES DES PARAMETRES

Avant de changer le réglage de la température

Le HAKKO FX-301 vient de l'usine avec les valeurs
préréglées suivantes :

Le HAKKO FX-301 a les quatre paramétres suivants :

1) En °C ou en °F pour la sélection d’affichage
de température

2) Réglage d’un type de soudure

3) Réglage d’un type de station de soudage

4) Réglage de la minuterie

Une fois que vous serez entré en mode de réglage

En °C ou en °F pour la sélection | 1C °C

d'affichage de

Réglage d'un type de soudure | 21 Sn-Pb (Etain et plomb)
In type de station de soudage | 31 50 x 50 carré

Réglage de la minuterie 40 | OFF ou désactivé

® Salsle des paramétres
1. En °C ou en °F pour la sélection d’affichage
de température

2. Réglage d’un type de soudure
Une fois qu’un type de soudure proche de celui
applicable comme indiqué & droite, le contrdle
de la température sera effectué pour ce type de
soudure.

desp la série de réglag
dans I'ordre suivant. Quand tous les paramétres
auront été réglés, le réglage de la température af-
fichée commencera & clignoter et la température de
la station de soudage commencera a s'élever.

1. Mettez I'interrupteur en position OFF.

2. Maintenez appuyés les boutons () et Z) simul-
tanément, puis rallumez 'alimentation.

3. Quand vous entrez en mode de réglage des par-
amatres, saffiche.

4. Appuyez sur le bouton Dou® pour sélection-
ner ({ L] pour °C ou pour °F,
Aprés avoir vérifié la sélection qui s'affiche, ap-
puyez sur le bouton €.
Aprés avoir déterminé I'appareil de température a uti-
liser, entrez en mode de sélection du type de soudure.

Appuyez sur le bouton () ou (Z) pour sélectionner le num-
éro correspondant & votre type de soudure, comme suit :

[27 sn-Pb (Etain et plomb)

22 Sn-Ag-Cu (Etain, argent et cuivre)
Sn-Cu (Etain et cuivre)

Sn (Etain)

‘Aprés avoir véiié la sélection qui s'afiche, appuyez sur e bouton €3

el e de colli de

tion approximative. Sé ectionnez

o
votre typ




6. REGLAGES DES PARAMETRES

3. Réglage d’un type de station de soudage
Dans I'emballage du HAKKO FX-301, |a taille de
la station de soudage est de 50 x 50 carrés. La
station de soudage de 75 x 75 carrés est dispon-
ible sur commande pour répondre aux exigen-
ces de votre travail.

Eal

Réglage de la minuterie
Il permet de vérifier le temps ire en

Déterminez |2 taille de la station de soudage que vous allez utiisez.

50 x 50 Carrés : Réglage de la plage de
températures 200 - 450°C/400 - 840°F

[3°2) 75 x 75 Carrés : Réglage de la plage de
températures 200 - 380°C /400 - 720°F

Appuyez sur le bouton () ou Z) pour sélectionner le
numéro correspondant & |a taille de votre station de
soudage, comme indiqué ci-dessus. Aprés avoir véri-

fié la sélection qui s'affiche, appuyez sur le bouton &B.

pour OFF ou désactivé
pour une valeur comprise entre 10 et 9990 heures
{ puis appuyer sur le bouton e

appuyant sur le bouton ).

© Comment effectuer une modification et une
remise a zéro

Vous continuerez en entrant la durée & régler.
Saisissez |a durée souhaitée.

La durée peut étre réglée en unités de 10 heures dans une
plage comprise entre (38 #)et (10 6t 9990 heures).

Aprés avoir entré |a durée, appuyez sur le bouton e .

NOTE :

Une fois la durée écoulée, s'affichera,
I'alarme commencera & retentir, puis I'éément chauf-
fant de la station de soudage sera mis sur OFF. Pour
réinitialiser 'alarme et d’autres alarmes, mettez
I'interrupteur d’alimentation en position OFF puis
immédiatement & nouveau sur ON. La minuterie
sera réinitialisée en fonction des réglages de la
durée ci-dessus. Une fois ce temps écoulé,
I'’é/ément chauffant de |a station de soudage sera
mis sur OFF.

Modification de la durée - Entrez une valeur comprise
entre 001 et 999.

Reéinitiaisation de la durée - En cas de réinitialisation de la
durée (au milieu du réglage de la
durée), veuillez ne passer & la va-
leur différente qu'une seule fois,
puis entrez la valeur souhaitée.

7. CHANGEMENT DU REGLAGE DE LA TEMPERATURE

® Changement du réglage de la température

Le HAKKO FX-301 est réglé & 'avance en usine sur
350°C.

Example : de 350°C & 400°C

Vérifiez que la valeur affichée est de 350°C.
Appuyez sur le bouton €@ pendant une seconde
ou plus. Le chiffre des centaines commencera &
clignoter, indiquant que I'appareil est sur le
mode de réglage de la température.

Entrée du chiffre des centaines.

Appuyez sur le bouton @ou ) pour régler sur
le chiffre désiré. Quand le chiffre entré est af-
fiché, appuyer sur le bouton e pour confirmer.
Le chiffre des dizaines commencera & clignoter.

w

Entrée du chiffre des dizaines.

Appuyez sur le bouton () ou ) pour régler sur
le chiffre désiré. Quand le chiffre entré est af-
fiché, appuyer sur le bouton €% pour confirmer.
Le chiffre des unités commencera a clignoter.

Eal

Entrée du chlffre des unltés.

Appuyez sur le bouton @) ou @) pour régler sur
le chiffre désiré. Quand le chiffre entré est af-
fiché, appuyer sur le bouton ) pour confirmer.
Les réglages sont maintenant terminés.

Quand les réglages sont terminés, la température
affichée commence & clignoter et la température de
la station de soudage commence & s'élever.

La température actuelle s'affichera a I'écran dans
un court instant.

Maintenez le bouton &
é int une ssconde
>

(350)

--

sls

]
Appuyer une fois sur le bouton €3 . 1

v

NOTE :

Pour la station de 50 x 50 carrés, le réglage de la
plage de températures est compris entre 200 -
450°C et 400 - 840°F.

Pour |a station de 75 x 75 carrés, le réglage de la
plage de températures est compris entre 200 -
380°C et 400 - 720°F.

8. SI LAFFICHAGE ET LA TEMPERATURE COURANTE DIFFERENT

® Saisie de la valeur de décalage

La valeur de décalage a é1é réglée sur 0°C en usine.

Plage de valeurs :
°C...de -70 a +70°C
°F ... de -158 & +158°F

Example:
Quand la température est réglée sur 400°C, et
que la température actuelle de la soudure dans la
station de soudage est de 350°C; La différence
entre les deux est de +50°C. Donc, entrer 050 &
la place de la valeur de décalage actuelle.

Une fois que vous aurez vérifié I'affichage et la temp-
érature mesurée, tous les réglages seront terminés.

Quand |a température de la soudure atteint la valeur réglée,
on entend le signal sonore. Environ 5 a 10 minutes plus tard,
mesurer la température de la soudure. Si la valeur mesurée
est différente de la température affichée, faites-les correspon-
dre en entrant une valeur de décalage.

9. MAINTENANCE

Maintenez e bouton € _ |,
appuyé pendant une

1
Appuyer sur le bouton €. !

Appuyer sur le bouton

Dou®.

71N

NOTE :
Quand vous mesurez la température de la soudure,
assurez-vous de |la mesurer au méme endroit.

A\ DANGER

Amoins que cela ne soit spécifié effectuez ces

aprés avoir mis I' général sur OFF, avoir

débranché la prise de courant et avoir attendu que 'appareil et la soudure soft tous deux suffisamment refroidis.

Changement de station
de soudage

/\ ATTENTION

‘Aprés avoir changé de station de soudage, mesurez & nouveau ia température.
S la valeur mesurée est difiérente de |a température affichée, faites-les come-
spondre en entrant un décalage.

/\DANGER

Quand F'alimentation est branchée, la tempéraiure de la soudure
fondue dans la station de soudage avoisine les 450°C/842°F.
Avant de changer de station de soudage, assurez-vous de déb-
rancher le cordon dalimentation et de laisser la soudure et
I'appareil refroidir & ambiante.

10. MESSAGES D'ERREURS

1. Utilisation de la clef hexagonale coudée (fournie
avec le HAKKO FX-301) pour desserrer les vis
sur les deux cotés de I'appareil.

NOTE :
Le 1t n'est pas

n

. Retirez |a station de soudage.

@

Insérez une nouvelle station de soudage puis
serrez les vis sur les deux cotés.

A\ ATTENTION

Maintenant, vérifiez que la station de soudage
a été verrouillée. Le cas échéant, la tempéra-
ture risque de ne pas augmenter correcte-
ment.

. Desserrer les vis sur les deux cotés de 'appareil.
(Fig. 1)

NOTE :
Le dé n'est pas

~

. Retirez la station de soudage. (Fig. 2)

@

. Desserrer les vis d’arrét (6 éléments) de
I'appareil. (Fig. 3)

»

. Faites glisser le panneau avant vers I'avant, dtez le
connecteur (Fig. 4) du circuit imprimé du connecteur,
puis retirez 'appareil de |'6/ément chauffant (Fig. 5).

5. Insérez une nouvel élément chauffant puis instal-
lez-le en inversant les étapes ci-dessus.

Aprés avoir terminé la maintenance, mesurez |a tempéra-
ture de la soudure. Si la valeur mesurée est différente de la
température affichée, entrez une valeur de décalage.

® Erreur du détecteur

\Nl/

Il est possible qu'une panne se soit produite dans
le circuit du détecteur. L'alimentation s’est arrétée
pendant que le signal sonore retentissait sans
interruption.

11. GUIDE DE RESOLUTION DES PANNES

A\ DANGER
- Avant de contrler I'intérieur du FX-301 ou de changer des piéces, assurez-vous bien de
é le cordon d i
® L’apparell ne fonctionne pas quand [ELEET : Est-ce que le cordon d’alimentation est débranché ?
I’interrupteur principal est en position ACTION : Branchez-le.
ON. [ELE5 : Est-ce que le fusible a sauté ?

ACTION : Cherchez pourquoi le fusible a sauté puis remplacez le fusible,
Si I'on ne paut trouver la cause, remplacez le fusible. Si le fusible saute &
nouveau, envoyez 'appareil & un service de réparation.

12. NOMENCLATURE

2

Vis a téte sems avec rondelle
4 ressort, ondelle plate

M4 x 8 (4)

Rondelle d’arét de

la denture extérieurs
Dimension nominale 4 (1)

Vis a téte plate (/
M3 x4 (12) T

Vis a téte sems

avec rondelle &
ressort, rondelle plate
M3 x 12 (4)

i)

0

Vis a téte sems
avec rondelle plate
M4 x 6 (1)

I 7 Vis a téte sems
e avec rondelle &
{ ,// ressort, rondelle plate
= x6(2)
Vis a téte sems @

avec rondelle plate

ﬁ M3x8(1)

~
Jg’ o
Vis a téte plate ‘\F§3
M3 x8 (1) <
Rondelle d'arrét de
la denture extérieure
Dimension nominale 4 (1)

Rondelle d'arrét de
la denture extérieure
Dimension nominale 3 (1)

® Station de soudage FX-301
Eénent ' | I depiéce | Nom de piéce T Eément' | " de piéce | __Nom de piece Caractéfsiques Benmiques
(@ | B2917 | Couvercle B1797 | Gordon Galimentaion,3 220VKTL, CE
B2918_| Réservoir de trop-plein conducteurs, pris européenne
@§ B2916_| Calorifuge B1798 | Gordon dalimentaton, 3 240V
@ B2920_| Panneau frontal “Avec une feulle membranaire ® conducteurs, prise ausirlienne
® | B2s21 [PWB. Pour o contie B3046 | Cordon Jalimenizion, 3 Z3VAU
température, e connecteur ‘conducleurs, prise BS
B2705_| Fusbio/125V-5A 100 - 110V B3513 | Cordon Jalimentaion,3 700 - 220V
& | B2468 | Fushlefiz5V5A 120V conducteurs i
) |7B2922 | Fusible/250V-5A 220 - 240V
B3045 | Fusible/250V-5A 220 - 240V KTL, CE
@ B2924 | Transformateur 100 - 120V ® Pléces de rechange
| B2025 |Tmnsformatewr  [220-240V______| EémentN' | N* depiéca | Nom de piéce Caractbrisliques tachriques
[® [ 82926 [Chéssis _ 4 |_AISTS | Elbmont ohaufiamt [ 100- 120V
%_ B2927_| Suppor A1516_| Elé 220 - 240V
G | B2928 Al517 | Staion do soudage | 50 X 50 x 43,5(mm)/
G | B1084 | Iinterrupteur principal ® 1,97 x1.97 x 1,7(n)
[7] B1134 | Porte-fusible [@® | ezois
B1795 | Gordon Calimentztion, 120V Etats-Unis % | B2ssz | Spawle
conducteurs, prise américaine [ ]
B1796 | Cordon Falimentation, 3 230V L | sz o 1 25mm
conducteurs, pas de prise
B |~ 52513 | CortonFaleniaion 3 230V Inde © Pléces en option
conductours, priso BS [Wdepece|  Nomdepisce | ishques technigues |
B2514 | Cordon Galimeniaion, 3 220V Chine A1518 | Stallon de soudage | 75x 75 x 52,5(mm)/
conductours, prisochinciso 2,95%2,95%2,1(in)
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