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插入插卡

風量調整旋鈕

看球的中心
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1mm
傳感器

一秒以上

●�傳感器失誤

●�發熱元件錯誤

有可能傳感器（含傳感器電路）斷線時，使　      明

滅並停止通電。

雖然使發熱元件通電，但熱風之溫度降時，使　      

明滅，表示發熱元件可能斷線。

6. 參數/初期值設定

●�參數之輸入

1.�℃（攝氏）、℉（華氏）之轉換

省電時間之轉換
所謂省電機能，就是在持續吹出熱風的話，熱風之

吹出會自動切斷之機能。此時，對發熱元件之通電

切斷後經冷卻再停止送風。

注意
參數設定未到最後而切斷電源（未顯示         ）的

話，新的參數不會被儲存。

●�初期值設定
一邊按住溫度設定部　　　　  之鈕，一邊打開電源

開關的話，會重新設定而變為右述之初期值。

HAKKO FR-802具有2個參數。

1)�溫度顯示℃、℉之轉換

2)�省電時間（30分／60分／或是無限大）之轉換

一旦進入參數模式的話，依照以下之順序被設定。

所有之參數被設定之後，回到通常之動作。

1.�關掉電源開關。

2.�將插卡插入控制臺。

3.�一邊同時按下溫度設定部之　  及　  按鈕，一邊

打開電源開關。

4.�直到顯示部顯示　      （攝氏）或是　      （華

氏），持續按住兩方之鈕　      （攝氏）或是　      

（華氏）被顯示時，即已進入參數輸入模式。

●�按下　  或是　  按鈕的話，　     （攝氏）與

　      （華氏）交互變換。

●�按下　  按鈕，顯示即被決定，而移到省電時間的

輸入。

●�進入省電時間之設定後，顯示30／60／或是∞中

之任一。選擇30分／60分／或是無限大中之任

一。

●�按下　  或是　  按鈕時，依序變為30，60，

及∞。

●�決定後，按下  　按鈕。

●�按下  　按鈕以結束參數輸入模式，設定溫度顯示

2秒鐘後，回到通常之動作。

●�補正值的設定方法

注記：

例：�設定溫度為400℃，實際之噴嘴吹出口溫度為

410℃時與設定溫度之差為10℃，故補正值輸

入-10。

1.�將插卡插入控制臺之前面板。

2.�按下溫度設定部之　  按鈕一秒以上。。
●�顯示部之第三位會明滅。如此進入溫度補正模

式，表示可輸入第三位。

3.�輸入焊鐵溫度與設定溫度之差。
可輸入範圍為-50∼+50℃（℉模式時為-90∼+90

℉）。

注意
進入補正值輸入模式時（顯示幕閃亮），表示噴

嘴吹出口溫度是以現在的補正值被控制。

a) 第三位之輸入
使用　  或　  按鈕，來決定第三位之數值。可輸

入之值為0（正之時）與-（負之時）（℉模式時與℃

模式一樣）。選擇0或是-，按下　  按鈕。明滅移

至第二位。

b) 第二位之輸入
使用　  或　  按鈕，來決定第二位之數值。可輸

入之值為0∼5。（℉模式時為0∼９。）選擇希望

之數值後，按下　  按鈕。明滅移至第一位。

c） 第一位之輸入
進行與第二位之輸入同樣之操作，可輸入之數值

為0∼9（℉模式時與℃模式一樣）選擇希望之數

值後，按下　  按鈕。如此          顯示後，新的

補正值儲存在內部記憶體內，按下焊鐵之HOT 

AIR按鈕即可以新補正值開始發熱元件控制。

●�取下（QFP）

1.�設定溫度及調節風量。
調節風量時請看球的中心對準數值。調節後，待溫

度安定。

2.�安裝拔起器
使FP拔起器之鋼線通過IC引線之下而備妥。（圖1）

IC之寬度與FP拔起器之尺寸不合時，請以指頭擠壓

等來調整鋼線之寬度。

PLCC、晶片電阻等的話，請以鑷子等夾住部件而取

下。

3.�加熱
拿著焊鐵對準IC之正上方，使熱風吹到IC之引線部

以溶化焊錫。此時，請勿使噴嘴之尖端碰觸IC之引

線。

4.�IC（部件）之取下
焊錫溶解時，請輕輕拿起FP拔起器而取下IC。

（圖2）

5.�清除焊錫
移開部件後，使用吸錫線或除錫工具，清除殘餘焊

錫。

●�安裝（QFP）

1.�塗抹適量錫膏
塗抹適量錫膏，將部件放在電路板上。

2.�預備加熱
參閱圖（圖3），預熱部件。

3.�焊接
向引線框平均噴出熱風。（圖4）

4.�清理
焊接完畢，清除助焊劑殘餘。

注記：
使用熱風來焊接有許多好處，但有可能產生焊錫珠

或電橋等之焊接不良。對於作業，建議充分檢討諸

條件。

HAKKO FR-802若有以下失誤發生時，進行各種錯誤顯示。如果出現此顯示的話，請看另一張「保養 ・檢查」

資料的「排除故障指南」項目。

5. 使用方法 5. 使用方法

注記：
按下     鈕按，補正值顯示2秒鐘，其後回到設定

溫度之顯示。

注記：
將溫度計用的K熱電偶如圖放置以測量噴嘴溫度。

噴嘴吹出口的測量距離是1mm。

7. 錯誤標記

請使用5l/min.以上之風量。
警告

℃／℉之轉換� ℃

省電時間� 30分

設定溫度� 300℃

依據噴嘴尺寸吹出口溫度會有變化。

可以設定溫度的補正值。


