
SMD리워크 스테이션

사용설명서

●

HAKKO 851 SMD Rework System 구임해 주셔서
감사합니다.
본 사용설명서에는 851 의 사용과 유지보수 방법에 대
한 내용이 포함되어 있습니다. 기기를 사용하기 전에
본 사용설명서를 읽어 주시고, 향후에 참조할 수 있도
록 편리한 장소에 보관해 주십시오.

●
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2. 제원2. 제원

●스테이션

A1065

A1066

A1067

A1147

내경：1.5mm(0.06in)

내경：2.0mm(0.08in)

내경：3.0mm(0.12in)

내경：1.0mm(0.04in)

●납땜 인두

●옵션 부착물/교환용 부품

제품명 Hakko851
소비 전력 115W

소비 전력 5W
펌프 다이아프램 타입
용량 6리터/분(최대)
퓨즈 2A

외형치수
(W×H×D)

167 × 101 × 182mm(6.6×4.0×7.1 in)
(핸들과 인두 제외)

소비 전력 80W
발열체 세라믹 히터, 80W

표준 노즐 내경 ø2.0mm(0.08in)(No.A1066)
열풍온도 100-540°C(212～1004°F)

길이 271mm(8.5in)
(실리콘 호스 제외)

번호 부품명/사양
발열체 A1064 발열체/100W-80W, 세라믹

A1071 발열체/110W-80W, 세라믹
A1068 발열체/120W-80W, 세라믹
A1070 발열체/220W-80W, 세라믹
A1072 발열체/230W-80W, 세라믹
A1073 발열체/240W-80W, 세라믹

노즐 A1065 노즐/ø1.5mm(0.06 in) 너트 포함
A1066 노즐/ø2.0mm(0.08 in) 너트 포함
A1067 노즐/ø3.0mm(0.12 in) 너트 포함
A1147 노즐/ø1.0mm(0.04 in) 너트 포함

※사양과 형상은 예고 없이 변경될 수 있습니다.
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3. 사용 전 주의사항3. 사용 전 주의사항
고온
인화성 가스나 인화성 재료 주변에서
작업하지 마십시오. 노즐에 노출되면
화상의 위험이 있사오니 주의하시기
바랍니다.

전력
전원을 켠 상태에서 오래 방치해 두
면 제품의 수명이 단축되고 예상하
지 못한 사고가 발생할 수 있습니다.

펌프
펌프를 분해하면 기기가 손상될 수
있습니다.

충격
제품에 충격을 주면 부품이 파손되거
나 성능이 감소 될 수 있으므로 주의
하여 취급하시기 바랍니다. 발열체는
세라믹 재질로 제작되어 있으므로 특
별히 주의하여 취급하시기 바랍니다.
인두를 작업대에 치거나 너무 빨리식
히지 마십시오.

수리
수리가 필용한 경우에는 인두부와 스
테이션부를 포함한 완전한 형태의 기
기를 판매점이나 대리점에 송부하시
기 바랍니다.
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4. 부품명과 설명4. 부품명과 설명

실리콘호스실리콘호스 유량조절 노브유량조절 노브
온도조절 노브온도조절 노브

홀더홀더

인두인두

커버커버

히터램프히터램프
전원이 켜지면 점등
합니다.

전원 스위치전원 스위치

노즐 홀더노즐 홀더

이 스위치를 누르
면
발열체의 가열이
시작 되고 열풍이
배출됩니다.

옵션 노즐을
보관할 때
사용합니다.

CALCAL

풍량(Blow) 선택 스위치풍량(Blow) 선택 스위치
일반적으로 “Hi” 에 있지만 , 풍량을
감소시키려면 “Lo” 에
놓으면 됩니다.

퓨즈 홀더퓨즈 홀더

전원코드선전원코드선

발열체를 교환한 후
온도를 칼리브레이션
할 때 사용합니다.
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5. HAKKO 851 사용 (준비)5. HAKKO 851 사용 (준비)

노즐 홀더

노즐을 아래로노즐을 아래로
향하게 합니다.향하게 합니다.

너트

노즐

홀더

홀더의 노브를 단단히 체결합니다.홀더의 노브를 단단히 체결합니다.

①홀더를 부착합니다.①홀더를 부착합니다.

②홀더에 인두를 삽입합니다.②홀더에 인두를 삽입합니다.

③ 전원 플러그를 콘센트에 삽입 ③ 전원 플러그를 콘센트에 삽입 
합니다.합니다.

④풍량 레벨과 온도를 조절합니다.④풍량 레벨과 온도를 조절합니다.

⑤전원을 켭니다.⑤전원을 켭니다.

⑥ 전원을 켠 후 약 2분 후에 ⑥ 전원을 켠 후 약 2분 후에 
기기를 사용할 수 있습니다.기기를 사용할 수 있습니다.

노즐홀더를 부착하고 사용하는 방법노즐홀더를 부착하고 사용하는 방법
기기에 포함되어 있는 노즐 쉘프(shelf)를 부착
합니다. 너트가 부착되어 있는 노즐을 팁이 아
래로 향하게 하여 노즐 홀더의 구멍에 삽입합
니다. 위의 그림을 참조합니다.

• 전원 플러그틀 삽입하기 전에 전원 스 
위처가 OFF 위치에 있는지 확인합니 
다.

13페이지의 “온도 분포 차트” 를 참조하
여 풍량과 온도조절 노브로 풍량 레벨
과 온도를 조절합니다.

전원 스위처를 켜면 히터 전원 램프가
점등합니다.

램프가 점등합니다.램프가 점등합니다.
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5. HAKKO 851 사용 (땜납제거 부분)5. HAKKO 851 사용 (땜납제거 부분)
전원을 켠 후 약 2분 후에 기기를 사용할 수 있습니다.전원을 켠 후 약 2분 후에 기기를 사용할 수 있습니다.

기기 뒤쪽에 있는 풍량 선택 스위처 
(Blow Selector Switch) 는 일반적으 
로 “Hi” 위치에 있습니다 풍량을 낮 
추고자 할 때에는 이 스위치를 

“Lo” 위치에 놓아 주십시오.

핀셋으로 부품을 잡을 때에는 땜납
이 없는 면을 잡아 주어 열이 분산
되는 것을 방지해 주십시오.

기판
①부품가열①부품가열

제거하고자 하는 부품을 가열하여
땜납을 녹입니다.

노즐의 팁으로 부품을 건드리지마십
시오.

주의

②핀셋으로 부품을 잡습니다.②핀셋으로 부품을 잡습니다.
제거하고자 하는 부품을 가열하면서
핀셋으로 잡습니다.

③부품을 납땜합니다.③부품을 납땜합니다.
땜납이 녹으면 핀셋으로 부품을 제거
합니다.

④남아 있는 땜납을 제거합니다.④남아 있는 땜납을 제거합니다.
부품을 제거한 후에는 땜납제거 와이 
어 (Desoldering wire) 나 다른 땜납 
제 거 기구를 사용하여 남아 있는 땜납 
을 제거합니다.

노즐 부품

부품에서 땜납이 없는 부분을부품에서 땜납이 없는 부분을
핀셋을 잡아줍니다.핀셋을 잡아줍니다.
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5.HAKKO 851 사용 (납땜 부분)5.HAKKO 851 사용 (납땜 부분)

6.발열체 교환6.발열체 교환

노즐

①땜납 페이스트로 코팅합니다.①땜납 페이스트로 코팅합니다.
부품을 적당한 양의 땜납 페이스트로 코팅한 후에 부착합니다.

②부품을 예열합니다.②부품을 예열합니다.

③부품을 납땜합니다.③부품을 납땜합니다.
납땜하고자 하는 부위에 열풍을 가하 면서 납땜합니다.

열풍의 풍량이 너무 강하면 부품이나 땜납이 날아갈 수 있습니다. 따라서 부 품을 납땜할 때에는 
풍량을 줄여 주십 시오.

납땜할 때 열풍을 사용하면 일반적으로 많은 이점이 있지만, 어떤 경우에 는 납땜이 제대로 
되지 않을 수도 있 습니다. 따라서, 각 납땜 조건을 철저히 연구한 후에 작업을 하시기 바랍니
다.

코드
패킹 리테이너

에어 노즐

너트

니플

슬리브

튜브

터미널

발열체

접지 스프링

스크류를 풀고 잡아 당김니다.스크류를 풀고 잡아 당김니다.

①에어 노즐(Air nozzle)분해①에어 노즐(Air nozzle)분해
•기기의 커버를 제거합니다.
• 패널 뒤쪽의 패킹 리테이너를 느슨

하게 합니다.

②인두를 분해합니다.②인두를 분해합니다.
• 너트, 노즐, 니플 순서로 제거합니

다.
• 튜브를 화살표 방향으로 밀어 터미

널 부분에서 제거하고, 슬리브로부
터 접지 스프링 (Grounding 
spring)을분리합니다.

③발열체를 당겨 분리합니다.③발열체를 당겨 분리합니다.
• 실리콘 호스를 곧장 잡아 당긴 후에

발열체와 코드선을 함께 잡아당겨
핸들로부터 분리합니다.

코드선이 실리콘 호스에 걸려 움직 이지 않
으면 위에서 가볍게 눌러 줍 니다.

주의

주의

주의
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코드선

히터 리드선

실리콘 호스

코드선을 밀어줍니다.코드선을 밀어줍니다.
실리콘 호스를 곧게 펴 줍니다.실리콘 호스를 곧게 펴 줍니다.

코드선을 각각 코드선을 각각 
잡아당겁니다.잡아당겁니다.

접지

④발열체를 교환합니다.④발열체를 교환합니다.
• 스트리퍼 (Stripper) 나 다른 땜납

제거기를 사용하여 터미널 납땜부
의 땜납을 제거하고, 발열체를 제거
합니다.

• 오른쪽 그림을 참조하여 신품 발열
체를 장착합니다.

•  발열체의 리드선을 터미널에 납땜
합니다.

발열체를 장착할 때에는 발열체 리드선의 절
연튜브가 리드선을 완전히 덮도록 해야 합니
다.
만약 리드선이 드러나도록 장착하면 발열체
가 터미널 기판에서 과도하게 돌출되어 노즐
의 공기흐름을 방해할 수있습니다.

발열체 팁과 터미널 사이의 거리가 
82-84mm(3.2-3.3in.)인지 확인합니다.

주의
주의
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높게

낮게

패킹
코드선 스토퍼

튜브
코드선

패킹과 코드선 스토퍼를패킹과 코드선 스토퍼를
튜브에 밀어 넣습니다.튜브에 밀어 넣습니다.

견고하게 체결합니다.견고하게 체결합니다.

-자 드라이버로
CAL 을 조절합니다.

이 작업을 하는 동안 실리콘 호스는 곧게 펴
져 있어야 합니다. 코드선 3개(백색 2개, 녹
색 1개)를 모두 잡아 당겨야 합니다.

주의

패킹과 코드선 스토퍼를 튜브에 밀어넣어 공
기 누설을 방지해 주어야 합니다.

주의

⑤인두를 재조립합니다.⑤인두를 재조립합니다.
• 접지스프링을 슬리브에 부착하고 

튜브를 터미널에 끼웁니다.
• 에어노즐 쪽으로부터 코드선을 잡

아 당기고, 터미널을 핸들에 삽입 
합 니다.

• 니플, 노즐, 너트를 설치합니다.

⑥에어노즐을 재조립합니다.⑥에어노즐을 재조립합니다.
• 패킹과 코드선 스토퍼를 튜브에 밀

어 넣어 에어노즐에 삽입합니다.

⑦온도를 칼리브레이션 합니다.⑦온도를 칼리브레이션 합니다.
발열체를 교환한 후에는 온도조절을정확
하게 할수 있도록 온도를 칼리브레이션 
해야 합니다.

• ø2.0mm(0.08in.) 노즐을 부척하
고 풍량선택 스위치 (Blow Selector 
Switch)를 “Hi” 에 놓습니다. 온도
조 절 노브를 “8” 에 놓고 풍량조절 
노 브를 “5” 에 놓은 다음에 노즐을 
2분 간 가열합니다.

• 공기배출구(Blow exit aperture) 에
서 2mm(0.08in.) 떨어진 위치에서
의 공 기 온도가 540°C(1004°F)가 
될때까지

- 자 드라이버로 CAL 콘트롤을 조절
합니다.

• 패킹 리테이너의 스크류를 체결합
니다.

•기기의 커버를 재조립합니다.
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7.부품 리스트7.부품 리스트（스테이션）（스테이션）

번호 부품번호 부품명 설명
1 B1028 노브
2 B1853 L.E.D.램프
3 B1084 스위치
4 B1202 배출 노즐
5 B1204 고무 푸트
6 B1195 섀시

7
B1197 전위차계 5K오옴/100V, 110V, 120V
B1251 전위차계 2K오옴/220V, 230V, 240V

8 B1856 에어 노즐
9 B1199 실리콘 튜브 ø4×90ℓ
10 B1200 분배 튜브

11

B1217 펌프 120V
B1203 펌프 100V
B1260 펌프 110V
B1252 펌프 220V
B1262 펌프 230V
B1263 펌프 240V
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번호 부품번호 부품명 설명
12 B1212 노즐홀더
13 B1193 핸들
14 B1194 커버
15 B1855 로킹 스페이서

16

B1206 P.W.B. 100V
B1261 P.W.B. 110V
B1218 P.W.B. 120V
B1253 P.W.B. 220V
B1264 P.W.B. 230V
B1265 P.W.B. 240V

17
B1207 배선기판 100V, 110V, 120V
B1254 배선기판 220V, 230V, 240V

18 B1041 퓨즈홀더 퓨즈 비포함

19
B1042 퓨즈 2A 100V, 110V, 120V
B1132 퓨즈 2A 220V, 230V, 240V

20 B1190 홀더 인두 지지태와 나비 나사 포함
21 B1191 인두 지지대
22 B1192 나비 나사
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7. 부품 리스트7. 부품 리스트（인두）（인두）

번호 부품번호 부품명 설명
1 B1182 너트 스토퍼 포함
2 A1066 노즐 ø2.0mm(0.08in), 너트포함
3 B1183 니플 O-링(P15) 포함
4 B1213 O-링 (P15)
5 B1184 접지 스프링

6

A1064 발열체 100V-80W, 세라믹
A1071 발열체 110V-80W, 세라믹
A1068 발열체 120V-80W, 세라믹
A1070 발열체 220V-80W, 세라믹
A1072 발열체 230V-80W, 세라믹
A1073 발열체 240V-80W, 세라믹

7 B1187 터미널 코드선 스토퍼 포함
8 B1189 코드선
9 B1186 핸들 커버
10 B1185 핸들 핸들 커버 포함
11 B1188 실리콘 호스
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8. 온도 분포 차트 8. 온도 분포 차트 

Temperature °C(°F)

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 5
Blow Level 7
Blow Level 1
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

노즐:A1065(ø1.5)
풍량선택:Hi

노즐:A1065(ø1.5)
풍량선택:Lo

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 5
Blow Level 7
Blow Level 1
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

Temperature °C(°F)

Temperature °C(°F)

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 5
Blow Level 1
Blow Level 7
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

노즐:A1066(ø2.0)
풍량선택:Hi

노즐:A1066(ø2.0)
풍량선택:Lo

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 5
Blow Level 1
Blow Level 7
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

Temperature °C(°F)

Temperature °C(°F)

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 1
Blow Level 5
Blow Level 7
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

노즐:A1067(ø3.0)
풍량선택:Hi

노즐:A1067(ø3.0)
풍량선택:Lo

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 1
Blow Level 5
Blow Level 7
Blow Level 8

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

Temperature °C(°F)

(측정 조건 : 공기 배출구에서 2mm(0.08in.) 떨어진 위치에서 측정한 최고 온도)(측정 조건 : 공기 배출구에서 2mm(0.08in.) 떨어진 위치에서 측정한 최고 온도)
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이 차트를 참고만 하시기를 바랍니다.주의

Temperature °C(°F)

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

노즐:A1147(ø1.0)
풍량선택:Hi

노즐:A1147(ø1.0)
풍량선택:Lo

500
(932)

400
(752)

300
(572)

(392)

Blow Level 8
Blow Level 7

100
(212)

200

2 4 6 8
온도조절 노브

Temperature °C(°F)

Blow Level 5
Blow Level 5

Blow Level 1
Blow Level 1

Blow Level 8
Blow Level 7
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