HAKIO

SOLDERING STATION
FX-805

Manual de instrugoes

Obrigado por ter adquirido um produto HAKKO.
Este produto é uma estacéo de soldar.
Certifique-se de ler este manual antes de usar o produto e mantenha-o em um lugar seguro para referéncia futura.

Confirme o contetdo antes de usar.
*Este produto pode diferir.

1. Conteudos e montagem definidos

Estagao de Solda FX-805 .........cccceoeiiriiiininiee e 1 Software (CD-ROM) .......cccciiiiiiiiiiiieic e 1
‘Ferro de Soldar FX-8004 ...........cccoeceumeeeeeeeeeeeeeereeeerenn 1 Cabo de alimentacéo 1
"Suporte do ferro FH-220 Manual de instrugdes (este documento)
(Com esponja vegetal e esponja metalica).............ccceeueene 1 Guia rapido
1 (Definigdes de Parametros Rapidos /
1 Conexao em um computador) .........eeeeeereeeiieeneeeiee e 1
Software Estagao

(CD-ROM) Filtro

Cabo de
alimentagao

Ferro de soldar

Interruptor de S Clipe de retengé@o

energia Suporte do ferro

Ponta Receptor de IV
(Veja "4-3. Operagao")

Instalacéo de
remogao da ponta

Conectar em um computador :
(Veja o documento |
separado "Conexdo em um |
computador") !

Pé de borracha

i fffff o~ T

Esponja vegetal Esponja metalica

Veja a pagina da Web para obter informagdes do produto como as opg¢des/pecas de
substituigao.
https://www.hakko.com/doc_fx805

3. Avisos, Cuidados e Notas

Avisos, cuidados e notas sé&o colocados em pontos essenciais deste manual para chamar sua atengao para
itens significativos. Seguem suas defini¢des:

A\ AVISO: nao seguir um AVISO pode resultar em ferimentos graves ou morte.

nao seguir um CUIDADO pode resultar em ferimentos no operador ou danos aos itens que

A\ CUIDADO: estejam envolvidos.

reyr\: isto indica procedimentos ou informagdes importantes em um processo descrito neste
documento.

Certifique-se de observar as seguintes precaug¢des para garantir a segurancga.

AAVISO

@Este aparelho pode ser usado por criangas a partir dos 8 anos de idade e por pessoas com capacidades
fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas ou com falta de experiéncia e conhecimento, se tiverem superviséo ou
se receberem instrugdes relativas ao uso do aparelho de forma segura e se entenderem os perigos envolvidos.

@ As criangas n&o devem brincar com o aparelho.

@A limpeza e a manuteng&o pelo usuario ndo devem ser feitas por criangas sem supervisdo.

@ Quando este produto no for utilizado, coloque o ferro de soldar no suporte de ferro.

@ A ponta alcanga temperaturas altas quando a estagdo esta ligada. Se o aparelho for
manuseado incorretamente, pode causar queimaduras ou um incéndio.

@ Na3o toque as pegas de metal junto da ponta.

@ N3o coloque nada que se queime ou que inflame facilmente junto do produto.

@ Certifique-se de que as pessoas nas proximidades estejem cientes do "perigo de alta temperatura.”

@ Quando o produto néo esta sendo usado, reparado ou limpo, desligue o interruptor de energia e

desconecte o plugue da tomada de energia.

Se as seguintes precaugdes que garantem seguranga forem negligenciadas, pode ocorrer choque elétrico, mau
funcionamento ou algum outro problema.

/A\CUIDADO

@ Antes de usar este produto, leia todas as descrigdes deste documento na integra.

@ Use somente o produto para soldagem.

@ NZo bata o ferro de soldar na bancada nem o sujeite a choques fortes para remover os residuos de solda.
@ A soldagem produz fumaga. Por isso, certifique-se de trabalhar em uma area bem ventilada.
@ N3o bloqueie a entrada ou saida de ar da estagao. (Figura 1)

@ Use pegas HAKKO genuinas para pegas incluidas/pegas de substituigdo/opgdes.

@ N3o modifique este produto.

@ N3o use cabos ou plugues danificados. Se o fizer, pode resultar em avarias ou lesdes.

@ N3o use o produto se ele tiver caido ou se mostrar sinais de danos.

@ Ao inserir e remover o cabo, segure-o pelo corpo do plugue e ndo puxe o cabo.

@ N3o deixe o produto ficar umido. Além disso, ndo o manuseie com as maos Umidas.

@ N3o faga nenhuma agdo que possa ser considerada perigosa.

Figura 1

Entrada de ar Saida de ar

2. Especificagcoes

Ferro de soldar

Consumo de energia | 390 W (30 V)

Ponta para resisténcia
de aterramento

Voltagem de vazamento | < 2 mV

Elemento de aquecimento | Aquecedor composto

Estagéo Comprimento do cabo | 1,2 m

Saida AC 30 V 244 mm

Dimensdes 143 (L) x 107 (A) x 218 (P) mm (com ponta T37-D24)

Peso 3,9k 549

g e (com ponta T37-D24)

@® O comprimento e o peso total exclui o cabo.

@ Este produto possui protegdo contra descargas eletrostaticas.
@ Observe que as especificagdes e a aparéncia estéo sujeitas a
alteragdo sem aviso prévio devido a aperfeicoamentos do produto.

Consumo de energia | 460 W
Intervalo de temperatura | 50 a 500°C (120 a 940°F)
Estabilidade da temperatura | +5°C (9°F) (Na temperatura de ocioso)

<2Q

Comprimento total

/\CUIDADO

H Precaugdes de manuseio para produtos protegidos contra descarga eletrostatica

Este produto contém medidas defensivas contra eletrostatica; siga as precaugdes a seguir:

1. Nem todas as pegas de plastico séo isolantes: elas podem ser condutoras. Cuidado para nao expor
partes energizadas ou danificar o material de isolamento ao fazer reparos ou trocar pegas.

2. Certifique-se de que o produto esta aterrado antes do uso.
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4. Operagao

4-1. Estacéao

Com a ponta instalada no ferro de soldar e ligada na estagao, ligue o interruptor de energia. Abaixo sao
mostrados os tipos de indicacdo da exibi¢ao.

Temperatura do sensor -, N
da ponta Exibigéo Detalhes
|

'
T 1 ! Tipo da ponta
" ,- ’-‘ ° 1 O tipo da ponta inserida é reconhecido e exibida automaticamente.
-, ‘e, , c |

Modo de saida
,,,,,,,,,,, ‘r_‘l 'CJ‘H"! (PT37) Poténcia [P] é definida como um padréo de fabrica.
oL, ’
F ‘E_'I (==, de calor.
* = ! Normal [n] é util para pegas de trabalho sensiveis a temperatura.
'

Modo de saida Tipo da
[PY[n] ponta

'
'
Poténcia [P] é util para pecas de trabalho que precisam de uma grande quantidade 3
(Veja o documento separado "Defini¢des de Parametros Réapidos - Parametro N°. :‘E’") |

Pj' 5’5[] (P3350) [Ne. predefinido e temperatura de definigao (Veja "4-3. Operacéo")

4-2. Suporte do ferro

® O angulo do receptaculo do ferro pode ser alterado 45 +10 graus com o bot&o.
® Certifique-se de umedecer a esponja vegetal antes de usa-la.

® A base do suporte do ferro pode ser removida pressionando o botéo de liberagéo.
® A ponta pode ser armazenada no suporte da inser¢éo da ponta. Suporte de inserggio 20t
® Pode substituir de forma rapida e segura o suporte do ferro. da ponta

Substituicdao da ponta
Use os encaixes esquerdo/direito ou superior/inferior do suporte de remogéo

de ponta para substitui-la.

Para montagem do bocal
do ferro de soldar N2
Use aqui para remover (
a ponta. N W

(compativel para 2 tipos
do tamanho da ponta)

Lado
esquerdo

Lado
direito

|
Instalagédo de remocéo da ponta ‘ Base do suporte
Boté&o de liberagao do ferro

(1) Insira a ponta até a pega de mao tocar o "encaixe direito." (Figura 1)
(2) Retire a pega de mao em linha reta. (Figura 2)
\[eay.y Esfrie a ponta no encaixe de remogao da ponta e, depois, gire-a para retira-la.

Note que usar demasiada forga para baixo pode danificar a ponta ou a peca de mao.
\[0F.Y Por razdes de seguranca e para evitar danos no produto, certifique-se de que pressiona o suporte do
ferro com a méo.

(3) Insira a ponta que foi colocada no suporte de insercdo da ponta na pega de mao. (Figura 3)

\[eay.y Usando o suporte de insercdo da ponta, a ponta pode ser inserida firmemente até ao fim. l
Figura 1 Figura 2 Figura 3

Suporte de insergao

Encaixe do lado direito

A

Adilustragéo é ponta T37.

/\CUIDADO

Apds a substituicdo, a ponta permanece em uma temperatura alta durante um periodo de tempo longo.
Tenha cuidado para ndo se queimar.




4. Operagao (cont.)

4-3. Operagao

/\CUIDADO

Coloque o ferro de soldar no suporte do ferro e, depois, ligue o cabo de alimentacao.

A exibigao seguinte aparece apos ligar a energia.

i i i | Temperatura
p;?grr;:?etc:g T T— (= ) Ioone de blogueio do sensor da
FIOoDe feone de _ ponta
icone de //‘& ' '-' ,-' '-' C comunicagéo
temperatura E3V emVeamVomm¥e °F
. ‘ Pf FREE = | | Temperatura
Icone de de definicdo
compensagao
_PRESET __ OFFSET TEMP SLEEP icone de PRESET  OFFSET TEMP SLEEP
Boto de | predefinido
somce (1) ($) (@) (&) ) () (&) (s
7 \ o —— \ \ =
Botdo para Botdo para Botdode Botdo de Modo do N°. || Modo de corregéo | | Modo de definigao | | Modo de suspenséo
cima baixo confirmar  retroceder predefinido da temperatura da temperatura

M Alteracao da definigdo da temperatura

. TEWP Pressione este botdo uma vez para exibir [&:] e efetuar a transigéo para o "modo de defini¢cdo da
Pressionar temperatura.”
Este modo é usado para alteracéo da temperatura definida.

v Para alterar para 400°C

Tela
‘ " N4 N/ -y N4 N/ N/ N
N ‘ ' o Pressionar Pressionar Pressionar| g ' ' , ‘ o ' ‘ , ' ' ‘ o
= - ‘e C 3 -, C - C
A o | © @ @?* 23l g
N A NV N1/
350 | v 550 v gsb v ugg v wg vl
Pressione @ uma vez Pressione @ cinco vezes temgeiztr:}:gliodn?ega [g] e [P] desaparecem.

PRESET

0=
'Q\ Depois da tela aparecer, pressione o botéo @ para efetuar a transicéo para o modo do N°. predefinido.

H Alteracdo do N°. predefinido

Pode registrar até cinco temperaturas de definicdo usadas frequentemente no produto e, depois, selecionar o N°. Do registro
para alterar a temperatura da definigdo.

PRESET |Pressione este botdo uma vez para efetuar a transi¢do para o "modo do N°. predefinido."
Pressionar @ Selecione uma das cinco temperaturas registradas neste modo.
(Definigdes da temperatura padréo de fabrica: P1 250°C (600°F), P2 300°C (700°F), P3 350°C
(750°F), P4 400°C (800°F), P5 450°C (850°F))

Para alterar para P4
(40°°C) Tela

:' ’: '-' oC Pressionar :’ ,: ’-' oC '-' ‘-‘
Jau L @ Jauw 1L/L
> PY Y30 b PY YL

|
2 Jcnh
P 358 Y
O controle de temperatura

Pressione @ uma vez comega

A temperatura registrada de cada N°. predefinido pode ser alterada em "N°. do parametro g3
NOTA . P A P

(Veja o documento separado "Definigdes de Parametros Rapidos")

Se desejar limitar as alteragdes da temperatura de definigdo, altere a definigdo em "N°. do parametro (4."
NOTA ) [ A P

(Veja o documento separado "Definigdes de Parametros Rapidos")

3

o

Cc

g

-

]

-
=

5. Definigbes dos parametros

Pode alterar as definicdes dos parametros para corresponder aos diferentes ambientes de trabalho. Veja o
documento separado "Definicdes de Parametros Rapidos."

6. Manutengao

M Correcdo da temperatura da ponta (compensacgao)

oFrseT | Pressione este botdo uma vez para exibir [Ed] e efetuar a transicéo para o "modo de corregédo
p . da temperatura." Se a temperatura de definicdo e o valor medido da temperatura da ponta forem
ressionar @ diferentes neste nodo, pode corrigir a temperatura.

(Intervalo de corregéo: +50°C/+90°F)

Para corrigir uma temperatura em 5°C para uma definicao de
v 400°C (para corrigir a leitura da medicao da ponta atual 395°C
quando definida para 400°C) Tela

’ ' " ' ,-' o |Pressionar Pressionar Pressionar Pressionar '-' ," " ' o ,- ‘ ’- ' "' o
g IULC @ @ @ @5 Iuu° | Juuc

N NIV Ny NI
] S S I I Ty
phit > LiLiL LIt > LIL;b\ 4 Ll 4 P4 MO0
T ] i ]
. . O controle de
-0 (°F(') 61 g 0 0a9 Pressione @ cinco vezes temperatura comega B4 desaparece.

*Note que as temperaturas que excedam o intervalo de correg¢do ndo podem ser digitadas.

{@:' Depois de a ponta se degradar devido ao desgaste, a temperatura da ponta tende a cair.

Atemperatura da ponta altera se substituir a ponta e a compensagao precisara Tela de envio da

de ser reajustada. Certifique-se de que altera o valor da compensagéo conforme temperatura
- o -y N/ N4
necessario enquanto monitoriza a temperatura da ponta atual. ‘ ‘ ' ' °
N . - - -, C
<) Pode alterar automaticamente o valor de compensagéo usando g -’ -’ -’
um termémetro HAKKO com uma fungao de envio da temperatura. ﬂﬂS

OFFSET

Pressione o Q@ bot&o antes do envio do valor medido. (Veja a figura O fcone de comunicagao é

na direita) exibido somente neste estado.

H Pausar o trabalho (modo de suspensao)

Pressione este botdo uma vez para efetuar a transicdo imediatamente para o "modo de suspenséo

SLEEP (estado onde a temperatura da ponta caiu para a temperatura de ativacao definida)." Use esta

Pressionar funcdo ocasionalmente para evitar a oxidagédo da ponta.
(Definigéo padrao de fabrica: A definigédo do N°. do parametro &7 é ativada e a temperatura de
ativacgdo é 200°C)
’ y Transigdo para modo normal Tela
ol x] T T
aL : i 1L
g . > Py vz | ” PY 420

O controle de

+ Levante a pega de méo do suporte do ferro.
temperatura comeca

+ Pressione qualquer um dos botdes de operagao.

0=
'Q\ O produto n&o efetuara a transigdo para o modo de suspens&o nos casos a seguir:
» Quando a temperatura de definicdo é menor que 300°C (570°F)

- Quando a definigéo do N°. do parametro £"f é desativada

O
’Q‘ Aproximadamente seis minutos apos a colocagao da pega de méo no suporte do ferro, o produto efetua a transi¢éo
automaticamente para o modo de suspensao.

Altere o N°. do parametro fiZ e a definigdes {3 conforme necessario para seu trabalho. (Veja o documento separado
"Definicdes de Parametros Rapidos")

_’@: Para evitar a oxidagdo da ponta, defina ao auto-desligamento.
(1) Ative a definigao do N°. do parametro £i.
(2) Defina o tempo até o produto desligar automaticamente no N°. do parametro if.
Quanto menor o tempo definido, mais eficiente é.
Se desativar a definigao do N°. do parametro £iff, o produto n&o desligara automaticamente mesmo quando o
tempo definido é ultrapassado.

7. Solugédo de problemas

/\CUIDADO

Antes de efetuar uma inspecéo ou de substituir pegas, certifique-se de que desconecta o plugue de
energia da tomada.

/\CUIDADO

Nao lixe a oxidagao fixada na ponta. Isso reduzira o tempo de vida util da ponta.

Realizar a manutencéo diaria ajudara a manter o produto em boas condigbes e a prolongar o uso da unidade.
B Manutencgao diaria

Usar o produto em uma temperatura mais elevada que o necessario pode acelerar a deterioragéo
da ponta e danificar as partes que séo suscetiveis de aquecer. Use a temperatura menor sempre
que possivel.

Temperatura
de definicdo

Efetue uma verificagéo visual da ponta. Substitua-a se estiver danificada ou consideravelmente

Hnizs @D liliee gasta. Use a esponja vegetal para limpar toda a oxidagédo ou solda antiga da ponta.

et el e As impurezas em uma placa de circuito podem resultar em uma soldagem deficiente.

Use o modo de suspenséo ao invés de deixar a temperatura alta durante um periodo de tempo
Quando da longo. Isso evita a oxidagdo da ponta e ajuda a manter a capacidade de trabalho, o que pode
pausa do estender o tempo de vida util da ponta. Desligue o interruptor de energia quando néo estiver
trabalho usando o produto durante um periodo de tempo longo.

(Veja "M Pausar o trabalho (modo de suspenséo)")

Apos o fimdo  Limpe cuidadosamente a ponta com a esponja vegetal e, depois, cubra-a com solda nova. Se fizer
trabalho isso, evita a oxidagéao da ponta.

O cabo de energia ou o plugue

de conexao foram removidos? P Ligue a unidade na tomada.

Nenhuma operacao,

mesmo se o interruptor Substituir o fusivel.

de energia estiver Se o fusivel queimar novamente, envie

ligado. O fusivel esta queimado? P> aunidade principal (incluindo a pega
de mao e o cabo de energia) para
assisténcia.

Desligue o interruptor de alimentacao.

Aguarde até a ponta esfriar. Em seguida,
s A funcao de aquecimento esta ligue-o novamente.
[AHE] é exibido. anormal. [ 4

Se o problema persistir, substitua a

ponta.

Um ferro de solda incompativel Desligue o interruptor de energia,
esta conectado? Ou o plugue da P reconecte a pega de méo e ligue
peca de mao foi removido? novamente o interruptor de energia.

[C - E] é exibido.

M Manutencéao periodica
® Ponta
O desgaste da ponta variara devido a temperatura de operagdo, bem como a qualidade e quantidade da
solda/fluxo usado. A manutengéo deve ser efetuada com base no uso.
(1) Ligue a energia.
(2) Defina a temperatura para 250°C (482°F).
(3) Depois que a temperatura estabilizar, use a esponja vegetal para limpar a ponta.
(4) Se existir oxidagao preta na cobertura da solda, aplique nova solda contendo fluxo e, depois, limpe com
a esponja vegetal. Repita este processo até a oxidagao ser removida. Depois, cubra com nova solda.
(5) Desligue a energia e remova a ponta depois de esfriar.
Se encontrar fluxo, detritos e outras particulas em outros locais que néo a extremidade da ponta, limpe
com alcool industrial.
® Filtro de entrada de ar
Verifique o filtro de entrada de ar para ter certeza
que nao esta bloqueado.
O bloqueio pode causar a elevagéo da temperatura Filtro
interna da estagao, resultando em avaria.

/\CUIDADO

Quando da substituicdo do filtro, desligue a
energia e desconecte o plugue da tomada de
energia.

Chave de
fenda

® Ferro de soldar
Remova o fluxo, detritos e outras particulas que estejam grudadas no bocal.
Isso pode causar falha do contato no interior da pecga de trabalho.
® Suporte do ferro
- Pressione o botdo de liberagdo e remova a base do suporte de ferro e, depois, limpe o residuo de solda
coletada do suporte do ferro.
« Gire a esponja metalica conforme necessario para um lado limpo onde a solda ndo esteja acumulada.

Insira a ponta firmemente na pecga de
P maéo.
(ndo use forga excessiva)

A ponta esta totalmente

[S - E] é exibido. e

Esta usando uma ponta que &

> Se néo estiver, substitua por uma ponta
aplicavel com este produto?

[t - E] é exibido. da série T37 ou T33.

Envie a unidade principal (incluindo a
P> peca de méo e o cabo de energia) para
assisténcia.

A unidade principal nao esta

[- - -] € exibido. funcionando.

A temperatura de definigao
da ponta é demasiado alta ou P Defina uma temperatura apropriada.
N&o consegue obter demasiado baixa?

solda na ponta.

> Remova a oxidagao.

4 idaca ?
Ha alguma oxidagado na ponta? (Veja "6. Manutengzo")

Mecga e ajuste o valor.
P (Veja "M Correcédo da temperatura da pon-
ta (compensagao)" em "4-3. Operag&o")

A temperatura da ponta O valor de compensagao
é demasiado alta/baixa. digitado esta correto?

A fungéo de desligamento

N o M . o ) .
automatico nao funciona. O parametro N°. i esta [OFF]? P Altere-o para [On] para ativar o recurso.

Para mais informagdes de suporte, visite o site da Web.

Se ndo conseguir encontrar uma solugdo neste manual ou no site da Web, ou se ocorrer outro
problema, contate o varejista onde adquiriu o produto.

https://www.hakko.com/doc_fx805
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