YHAKIO

HAKOFR-801

ESTAGAO DE RETRABALHO SMD

MANUAL DE INSTRUCOES

Obrigado por adquirir a estagdo de Retrabalho SMD Hakko FR-801.
Por favor, leia com aten¢@o o manual antes de utilizar a estagdo de retrabalho SMD FR-801.
Mantenha este manual em local de facil acesso.

1. LISTA DE PECAS

Estacao de retrabalho SMD Hakko FR-801 ........... 1 * O equipamento nao acompanha os bocais.
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2. ESPECIFICAGOES TECNICAS

Nome HAKKO FR-801 *Alca
Poténcia Elétrica | 127V - 500W Poténcia Elétrica | 127V - 470W
220V - 570W 220V - 540W
Comprimento 185 (L) mm /7,3 (L) in.
-Estacao Peso 1159/0,25 Ib.

Consumo Efétrico 30 W (consumo elétrico em Stand-By *Este produto esta protegido contra descarga eletrostatica.
127V 4W, 220V 7W) *Especificagdes e design estéo sujeitos a alteragdes sem
Bomba Bomba de Diafragma aviso prévio.

Capacidade 5-20 L /min (max)

@ Protecéo Eletrostatica

Controle de 100 - 500°C (212 - 930°F) Este produto possui partes plasticas condutivas e alca

Temperatura (Uso A1130) ate_rrada para _pfoteger olc_omponente a ser soldado dos
- - efeitos da eletricidade estatica.

Dimensdes 160 (L) x 145 (A) x 230 (C) mm 1. Aalga e outras partes plasticas ndo sao isolantes, sao

externas (6,3x5,7x9,0in.) condutivas. Ao substituir ou reparar, tome cuidado para

Peso nao expor estas partes a linha viva ou danificar os
4kg (8,821b) elementos de isolagéo.
2. Certifique de aterrar a unidade durante o seu uso.
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2. Encaixar a alga no suporte. (figura 5)

3. Conectar o cabo de forca em uma tomada

4. Ligar a estacdo na chave ON/OFF. O led

5. Pressione a tecla &

3. ADVERTENCIA, CUIDADO, NOTAS E EXEMPLOS

Adverténcia, cuidado e notas sé@o pontos criticos no manual para direcionar a atencao do usuario
para itens significativos. Sao definidos abaixo:

/\ ADVERTENCIA: Falha no cumprimento do item ADVERTENCIA pode resultar
em sérios ferimentos ou morte.

ACUIDADO : Falha no cumprimento do item CUIDADO pode resultar em ferimentos ao usuério ou danos
aos itens envolvidos

/A\ ADVERTENCIA

® Certifique-se de operar a estagéo com as configuragdes de temperatura e
vazéo de ar com o protetor térmico ativado.

A\ cuIDADO

Quando a estacéo estiver ligada, a temperatura da ponta estara em entre 100 e 600°C (212~1112°F).
Para evitar ferimentos pessoais ou danos aos itens na area de trabalho, observe abaixo:

® Nao direcione o fluxo de ar quente ou partes metélicas proximas a ponta a seu corpo.

@ Nao aproxime ou toque a ponta em materiais inflamaveis.

® Informe a todos proximos a area de trabalho que a esta¢éo esta quente e nao deve ser tocada.

® Manter a estacéo desligada quando fora de uso ou sem superviséo.

® Manter a estacao desligada durante a manutenc¢éo de trocas de pegas ou armazenamento.

@ Este manual néo pretende instruir pessoas (incluindo criangas), ndo capacitadas e sem
conhecimento técnico a manusear a estagdo sem supervisdo de pessoa responsavel pela
seguranga do usuario.

® Nao permitir que criangas brinquem com a estagéo.

@ Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, deve ser trocado por pessoa qualificada,
para evitar ferimentos ao usuario e danos a estagéo.

Para prevenir acidentes e danos a estacao Hakko FR-801, observe abaixo:

@ Nao bata a alga contra superficies rigidas ou a sujeite a choques fisicos.
Isso pode danificar o escudo de quartzo de vidro em torno do elemento de aquecimento e
danificar o aquecedor.

® Nao modificar as especificagdes originais da estacao Hakko FR-801.

® Nao utilizar a estagdo Hakko FR-801 molhada ou com as maos molhadas.

@ Certificar-se de que a rede esta aterrada para ligar a estagao.

@ Nao desmontar a bomba.

® Usar apenas pecas de reposicdo originais HAKKO.

@ Nao desconectar o cabo pelos fios e sim pelo plug.

@ Certifique-se de que a area de trabalho seja ventilada.

@ Durante o uso da estagdo Hakko FR-801, ndo faca nada que possa causar ferimentos ou danos.

4. Instalacao

A. Montagem da Estacao

Fixar o suporte da Alca.

Encaixe o suporte na lateral da estagéo e fixe
com os parafusos. (figural).

(o suporte pode ser fixado em ambos os lados
da estacdo).

B. Montagem da Alca Aperte o parafuso

de fixagdo do bocal

Quando unstalar um
novo bocal ndo
remover o parafuso
interno

Soltar o parafuso de fixagéo do bocal e fixe o
bocal como mostrado no desenho. (figura 2)

/ (figura 2)

C. Conexao Elétrica e ligar a Estacao

(figura 3)

-

. Conectar o cabo de forgca no conector traseiro @ B8
da estacdo. (figura 4).

L= L=

aterrada. (figura 4)

/\ CUIDADO
Este produto estéa protegido contra descarga

eletrostatica, certifique de que o equipamento
esteja aterrado.

indicara que o equipamento esta ligado.

(START/STOP).
A estacdo comegara a soprar ar quente.

/\ CUIDADO
Quando néo estiver em uso
manter a alga no suporte.

Vista superior

(figura 5)

5. OPERACAO

+  QFP Dessoldagem

1. Ajuste de vazéo de ar e controle de temperatura.
Ajuste a vazao de ar quente observando a espera no
indicador de vaz&o. Aguarde a temperatura
estabilizar.

/N\ADVERTENCIA

Se o protetor térmico estiver desativado reduza a
temperatura ou aumente a vazao de ar.
Certifique-se de operar a estagcdo com as
configuragdes de temperatura e vazao de ar com
o protetor térmico ativado.

2. Coloque a pinc¢a FP sob a solda do CI.
Deslize a pinga FP sob os terminais do Cl. (figural)
Se o tamanho do ClI nédo for compativel com a
pinca FP, ajuste o arame da pinga de acordo com o
Cl.

3.Aquecendo.

Segurar a Alca de modo que bocal fique acima do
Cl e que o fluxo de ar quente derreta a solda.
Tenha cuidado para ndo encostar com o bocal os
terminais do ClI.

4.Remova o Cl.
Uma vez que a solda esteja derretida remova o Cl
levantando-o com a pinca FP. (figura 2)

5.Remova os residuos de solda.

Apos remover o Cl, remova os residuos de solda
da placa com um ferro de solda e o auxilio de uma
fita dessoldadora.

+ QFP Soldagem

1.Aplicar pasta de Solda.
Aplicar a quantidade adequada de pasta de solda
na placa e posicionar o SMD.

2. Pré aquecer o SMD.
Veja a figura 3 como exemplo para fazer o pré —
aquecimento.

3. Soldagem
Aqueca uniformemente os terminais do SMD.
(figura 4)

4. Limpeza.
Quando a soldagem estiver completa, limpe os
residuos da placa com um Cleaner adequado.

/\ CUIDADO

Soldar com ar quente tem muitas vantagens,
tais como a capacidade de pré-aquecer o
componente a ser substituido. No entanto a
sempre a possibilidade de surgir curtos de
solda entre os terminais do componente.
Apoés o processo sempre inspecionar a
soldagem.

-Pressione para baixo a tecla ©(START/STOP)
Apos pressionar a tecla@)(START/STOP) para
baixo, uma fun¢é@o automatica iniciara o processo
de resfriamento da alga. Nao desconecte o plug
durante o processo de resfriamento.

/A\cuiDADO

O processo de resfriamento é controlado pelo
controle de vazéo de ar. A HAKKO recomenda
que a vazdo esteja no maximo durante o processo
de resfriamento.

+Desligar a estacao na chave ON/OFF.
Apos terminar a vazao de ar desligar a estagéo
na chave ON/OFF.

---Observe a
esfera

Controle de vazéo de ar
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(figura 2)
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(figura 4)

(figura 3)

» Use uma chave de fenda pequena para adjudtar
no painel frontal o parafuso de calibragdo CAL.
Gire no sentido horario para aumentar a
temperatura e no sentido anti-horario para
diminuir a temperatura.

NOTA:
A estacdo HAKKO FR-801 vem de fabrica com
os ajustes de controle em ZERO.




6. MANUTENCAO E INSPECAO 7. BOCAIS OPCIONAIS 8. LISTA DE PECAS / ESTAGCAO

-Elemento de aquecimento quebrado A1184B SOJ 18 x 8 A1185B TSOL 13x 10 A1186B TSOL 18x 10 A1187B TSOL 18,5x8 A1188B PLCC9x 9 NOTA: o .
(0,71 x0,31) (0,51 x 0,39) (0,71 x 0,39) (0,73 x0,31) (0,35 x 0,35) Pecas de reposi¢éo ou manuteng@o néo incluem
A CUIDADO I~ _ (20 Pins) = parafusos de montagem, se néo estiverem listados
N g ~8 3 o™ nas especificacdes
A substitui¢do da resisténcia é muito perigosa. l” [9-’9 le() ]93 ) [ﬂ & W les fies Paraf P d vgm : r comprad radament
Certifique-se de que a chave liga/desliga esta na A:11(0,43) araiusos devem ser comprados separadamente.
posicdo OFF e tome cuidado com o procedimento ] 11.9047) — — 10 (0,39) Br11(0:43)
de substituicdo da resisténcia. 10(0,39) R 18,2(0,72) 18,5 (0,73)
i A1189B PLCC 34 x 34 A1190 Dual Single A1191 A1192
A. Abrir a alga (1,34 x1,34) 25x9,5 SIP 25L (0,98) SIP 50L (1,97)
1. Puxar o tubo do engate da alga, como mostrado na ] (100 Pins) Pitch (0,09 x 0,37)
figura 1. (figura 1) Fio de aterramento oS 8 g
2. Remova os parafusos da alca. Luva (1) ge e 33
3. Abra a alga. Desconecte o fio de aterramento N G o
luva (1) eo tubo da parte saliente do punho. A:36,5 (1,44) 02,5 (1.D) P
(1) p pi B:36,5 (1,44) (0,09) 26 (1,02)
Remova o tubo. 33,5 (1,32) ’ 52,5 (2,07)
A1203B QFP 35 x 35 A1214B SOJ 10x26 A1215B QFP 42,5 x 42,5 A1257B SOP 11x21  A1258B SOP 7,6 x 12,7 ) Parafuso
(1,38 1,38) (0,39x1,02) (1,67 x1,67) (0,43 x0,83) (0,3x0,5) M4 x 5 (12
CUIDADO
Vidro de quartzo e isolamento de calor est&o no & S g 3 g
interior do tubo. Tenha cuidado para ndo = e ® = H@H l =) lel) 1=
derrubar ou perder esses itens. 5 I S & =
A:35,2 (1,39
Conector (2) 352 11,393 12 (0,47) >~ pu4z5(1.67) 117 (0,46) 8,2(0,32) \@ Parafuso
4. Desconecte 0 conector (2) e remova o elemento 35,2 (1,39) 40 (1,57) B:42,5(1,67) D Max6 @)
de aquecimento. A1259B SOP 13x28  A1260B SOP 8,6x 18 A1261BQFP20x20  A1262BQFP 12x12  A1263B QFP 28 x 40 com arruela elastica
(0,51 x1,1) (0,34 x0,71) (0,78 x 0,78) (0,47 x 0,47) (1,1x1,57) Arruela externa
s ;‘E § 5 5 estriada 4 (3)
FDEE DT ) (@ e
— o
B. Medir o valor da resisténcia & 2 N - Q ;
Com auxilio de um ohmimetro medir a resisténcia = - 1 A202(08) 12 A122(048) . A arruela elastica ®
13,5 (0,53) 8,7 (0,34) 21(0,83) B:20,2(0,8) (6,47) B:12,2(0,48) "7 A27,7 (1,09) \% M3 x 6 (4)
(a). Os valores corretos sdo: 26~40Q (100~127V), 39 (1,54) B:39.7 (1,56) -
70~100Q (220~240V). Caso a medigéo esteja fora A1264B QFP 40 x 40 A1265B QFP 32 x 32 A1325 Dual Single 01,5 x 5-10 .
deste padrao, substitua a resisténcia. (1,57 x1,57) (1,26 x 1,26) (0,06 x 0,2-0,39) Adjustable Pitch
- . a 10
Manusear o elemento de aquecimento com 3 ( ° ) ) 5
cuidado. Nunca esfregue o elemento de ® = =
aquecimento '3 ~1 a ;2 2(1,27)
. . 32, , The pitch
Q@ N1 A1402(1,58) s B32:2(1.27) botween the
0 B:40,2 (1,58) 31(1,22) two nozzles 01,5 (1.D)
o 2 39 (1,54) - is adjustabl 0,06
+ Troca de fusiveis G 5 (0,2)° st 1070 ,39)  (0:08)
1. Remova o cabo de forca d’a gstagao. ) A1470 A1a71 Ala72 A1473 A1474
2. Remova o suporte de fusiveis da estagao. g BGA8x 8 BGA 12x 12 BGA 13x 13 BGA 15x 15 BGA 18 x 18
3. Substitua o fusivel queimado. 5A (100~127V), ; (0,31x0,31) (0,47 x 0,47) (0,51x0,51) (0,59 x0,59) (0,71 x0,71)
3,1 SA (220~240V). o ) — g — a 2 o 2 5 @
4. Encaixe o suporte de fusiveis na estag&o. L1 1s (\ D) I e ‘ ‘ )) I S oo |2 0QO} |2
7 s S 7 s ] Olle
9(0,35) 13 (0,51) 14 (0,55) 16 (0,63) 19 (0.75)
A1475 A1476 A1477 A1478
7. BOCAIS OPCIONAIS BGA 27 x 27 BGA 35 x 35 BGA 38 x 38 BGA 40 x 40
(1,06 x 1,06) (1,38 x 1,38) (1,5x1,5) (1,57 x 1,57)
=) o =3 =
QFP SOP PLCC  SOJ BGA(CSP) e o - < 0 o
/\ CUIDADO o (CSP) — c 000 = o§o = ogo = o§o =
O tamanho no Nome/Especificagéo A © ? ) 2 5
Indica o tamanho do Fluxo de ar —
encapsulamento do componente. . |B 561.10) 04D m 6T Item No.|Pega No. Nome da peca Especificactes
= —7D : : ’ ’ (@ | B3442 | Suporte da Alca
—_—
Unidade: mm (pol) @ B3391 | PCI 100V, com poténciometro, triac
A1124B Single 02,5 A1125B QFP 10x 10 A1126B QFP 14 x14 €08 (0,03) 1,0 (0,04)[ C0,8 (0,03) 8. LISTA DE PEQAS / ALQA B3392_| PCI 110V, com poténciometro, triac
(0,09) (0,39 x 0,39) (0,55 x 0,55) D1,8 (0,07) D2,0 (0,08) | D2,0 (0,08) B3393 | PCI 127V, com poténciometro, triac
— E} A1125B~A1129B | A1191 A1192 NOTA: _ B3394 | PCI 220V, com poténciometro, triac
ef) IS No. 2} :g;;:uigg P?ggs (Ije reposm;fao ou (rjnanutetngao B3395 | PCI 230 - 240V, com poténciometro, triac
A:10,2 (0,4) A1203B~A1265B nao |~nc uem para l_JSOS € montagem, @ B1028 | Knob Com parafuso
10 BH0.2(04) se nao estiverem listados nas ® 51084 | Chave ON/OFF
(0,39) especificagbes. Parafusos devem ser ®
B2468 | Fusivel 125V-5A 100 - 127V
A1127BQFP 17,5x17,5 A1128BQFP 14x20  A1129BQFP28x28  A1130 Single 04,4 A1131 SOP 4,4 x 10 comprados separadamente. -
(0,68 x 0,68) (0,55 x 0,78) (1,1x1,1) (0,17) (0,17 x 0,39) B1258 | Fusivel /250V-3,15A(S) 220 - 240V
@ @ B3616 | Cabo de forga 3 pinos Padrép brasileiro
()
[es
- B212 A29,7 4 ( A
(2&83) 29 (1.14) 3297 (1.17) (0,17) 4,8(0,19) -Pecas opcionais
A1132 SOP 5,6 x 13 A1133 SOP 7,5x 15 A1134 SOP 7,5x 18 A1135B PLCC 17,5x 17,5 A1136B PLCC 20 x 20 Item No. | Peca No. Nome da peca Especificacoes @
0,22 x 0,51 0,3 x 0,59 0,3%0,7 0,68 x 0,68 0,78 x 0,78 - — -
(0.22x0,51) (0.3x0.59) ©03x0.7) 244 Pi)r(]s) ) (©.78x (52 )Pins) [©) B1438 |Pinga de remogéo FP Com 1 pega, arames da pinga
o) o = —_ ~
oD w§ I‘”E — 2 3 de remogéo (S)e (L)
T = ’ @ D ﬂ” e ‘ ) ﬂ” 28 @ B1439 |Arame da Pinca de remogéo FP (S)
- — é}gg gg;g) 21 (0.63) ® B1440 |Arame da Pinga de remogao FP (L)
57(0,22) 7,2 (0,28) 7,2 (0,28) 15(0,59) 19 (0,75) B:21(0,83) @
A1137BPLCC 25x25 A1138BPLCC30x30 A1139B PLCC 12,5x7,3 A1140BPLCC 11,5x 11,5 A1141B PLCC 11,5x 14
(0,98 x 0,98) (1,18 x1,18) (0,49 x 0,29) (0,45 x 0,45) (0,45 x 0,55)
68 Pin: 84 Pins 18 Pins, 28 Pins, 2 Pi T =
( Q) ¢ ;?) ( ) N { ) — — @ m,s\) Item No.|Peca No. Nome da peca Especificacdes
S ! = o N 3 03
S ® = (e TMsS o3 l @ I.lm 232 ® B3005 |Alga Com parafusos
= = = = M EEE (AR, K& REE 750 RE KA VE $EE) OBEHBESELTFTOURL. HAKKO
" A26(1.02) A1 (1,22) = A: 9(0,35) A13 (0,51) A:15 (0,59) @ A1521 |Elemento de aquecimento | 100 - 120V Document Portal 2 #5920 K LT oBGEL G S .
P 26 (1, Y 6,9  B14(0,55) B'13 (0,51 B:13(0,51) (IS > THEENBVEENF bW ETH, ITREEL)
24(0,94) Bi26(1,02) 29 (1,14) B31(1,22) (0.27) 107039 B0 10(039) A1522 _|Elemento de aquecimento | 220 - 240V « SRR (H 5,583 P 38 58 A8 L5 A0 IS B ST LUBIEI T BEASHAKKO Docoment Porisl THLEH o ®
A1142B Bent Single  A1180B BQFP 17x 17  A1181B BQFP 19x 19 A1182B BQFP 24 x 24  A1183 SOJ 15x 8 A1558 | Elemento de aquecimento | 127V :E‘EB”WEﬁfﬁlfﬁﬁffﬁéﬁ”5'?7%%*’ o Chnose franch " X
" * Instruction manual for the language, Japanese, English, Chinese, French, German and Korean can be
(1650)(;?( 0,12) (0,67 x0,67) (0.75x0.75) (0.94x0,94) (0,59x0,31) @ B3009 | Tubo de mica B downloaded from the following URL, HAKKO Document Portal.
EI" ’ ’ ] g @ B2995 |Tubo de vidro de quartzo Para elemento de acuecimento (Please note that some language may not be available depending on the product.)
S m’m Jes (® | B3008 |Tubo de micaA
\ %9"\ " ® | B3004 |Tubo
S N
03\ » 4 Ba1) () | B3007 |Montagem do cabo Com tubo de silicone
’5@’.‘ B1188 |Manguelra de silicone https:/doc.hakko.com




