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P23 Part List (Station)
When you order the replacement parts described below, please inform the following part number.

ltem 13. B2355 P.W.B. Soldering Side w/potentiometer
ltem 23. B2356 Power Cord/3 Core & European Plug
B2357 Power Cord/3 Core & BS Plug
ltem 21. B1134 Fuse Holder w/o Fuse
B1133 Fuse 250V -2A®
(Not Shown) B2316 Terminal Block
)

P23 Stuckliste (Station)
Bei der Bestellung von Ersatzteilen aus der Liste geben Sie bitte die folgenden Teilenummern an:

Teil 13 B2355 w/Potentiometer von der Létseite der Platine

Teil 23 B2356 Anschlusskabel 3-adrig mit europaischem Stecker
B2357  Anschlusskabel 3-adrig mit BS Stecker

Teil 21 B1134  Sicherungshalter ohne Sicherung

B1133 Sicherung250V-2A®
(Nicht dargestellt) B2316  Anschlussblock



Technische Daten

Station
Output Voltage 24V ~
Vaccum-Generator Vacuumpump,

double cylinder type
VacuumPressure (Max) | 80kpa (600 mm Hg) (24in. Hg)

Suction Flow 15 ¢/min

Outer Dimensions 190 x 250 x 130 mm
(7.48 x9.84 x 5.121in)

Gewicht 5.0 kg (ca.)

® Anderungen auch ohne Ankiindigung vorbehalten

* Dieses Produkt ist gegen elektrostatische Entla-

dungen geschutzt. thERoHS: ERMPESHEENEATENEBREE
A\ ACHTUNG ] aEEENELTE \
Um die Vorrichtung, die gelotet werden soll, HEm s | me | o | TGS | SREESICEN
vor den Auswirkungen statischer Elektrizit&t p—y " o 5 o o 5
zu schuitzen, werden in diesem Produkt u.a. N " 5 5 5 5 5
elektrisch leitende Kunststoffteile verwendet HAREEE
bzw. sind das Handstuick und die Station REME (REH) | ° ° ° ° ©
geerdet. Befolgen Sie daher unbedingt die i x ° ° ° ° ©
nachstehenden Anweisungen: RIBHE x o o ) o o
1. Der Griff und andere Kunststoffteile sind ERE x ° ° ° ° )
keine Isolatoren sondern Stromleiter. Ach- 55 % ° ° ° ° °
ten Stle beImTA_lIJStatl)JSCh lénd bgl derch(’e- Ot EREABEENMEBHHTASRHH PR BT 1260100
aratur von Teilen besonders darauf, dass Gk e N
eine stromfiihrenden elektrischen Teile R e R SRR PRI 136 2000
frei%elegt oder Isoliermaterialien beschadigt
werden.
2. Das Gerat ist unbedingt zu erden, solange
es in Betrieb ist.

/N\WARNUNG!

1. Der Bereich um die Lotspitze (Absaugduse) ist sehr heiB; lassen Sie bitte Vorsicht walten und
vermeiden Sie dadurch Verbrennungen oder Bréande.

2. Wenn der Létkolben nicht gebraucht wird, muB er, auch wahrend der Létpausen, in den Ltkol-
benhalter abgelegt werden.

3. Vor Service-Arbeiten an der Station bitte den Netz-Stecker ziehen, so vermeiden Sie die Gefahr
eines elektrischen Schlages.

4. Das Netzkabel darf bei Beschadigung nur von einem Fachmann und nur gegen ein gleiches
Spezialkabel, das vom Hersteller oder dessen Vertreter zu beziehen ist, ersetzt werden.

5. Das Gerat muB so gehandhabt werden, daB weder Menschen geschadigt noch Sachen bescha-
digt werden kénnen.



Lotarbeiten

A Bemerkung: Der Schwamm ist gepreBt und entfaltet sich, wenn er mit Wasser befeuchtet wird. Vor der ersten Benut-
zung tranken Sie bitte den Schwamm mit Wasser und driicken Sie ihn trocken. Ein falsch behandelter

Schwamm konnte die Lotspitzen beschadigen.

A Zusammenbau von Lotkolbenhalter und

3.

Lotkolben

. Kleiner Schwamm

Tranken Sie bitte den kleinen Schwamm mit Wasser
und drucken Sie diesen trocken aus und legen Sie
ihn in eine der 4 runden Offnungen in der Boden-
platte.

. Giessen Sie bitte Wasser in die Bodenplatte — un-

gefahr soviel wie (in der Skizze) gezeigt. Der kleine
Schwamm wird das Wasser aufnehmen und so stets
den groBen daruberliegenden Schwamm versorgen
und feucht halten.

Tranken Sie bitte den groBen Reinigungsschwamm
und legen Sie ihn in den Lotkolben-Halter ein.

Der groBe Schwamm kann auch ohne den kleinen Schwamm
und ohne zusatzliches Wasser angewendet werden.

A Bemerkung: Stellen Sie bitte sicher, daB das Gerat ausgeschaltet ist ehe Sie den Lbtkolben anschlieBen oder vom
Gerat trennen; es kbnnte sonst zu Schadigungen der elektronischen Steuerung kommen.

B Verbindungen

1.
2.

Legen Sie bitte den Ldtkolben im Lotkolbenhalter ab.
Verbinden Sie das AnschluBkabel des Lbdtkolben
(HAKKO 907-ESD) mit dem “solder”-Anschluss der
Station.

. Stecken Sie das Netz-Kabel (Ruckseite der Station)
in die Steckdose Vergewissern Sie sich, daB die
Steckdose geerdet ist (Schuko).

/\ ACHTUNG:
* Vergewissern Sie sich bitte, daB der Hauptschalter aus-

+ Die gesamte Station ist aus leitfahigem Material hergestellt!

geschaltet ist ehe Sie den Netzstecker einstecken.

Achten Sie immer auf eine korrekte Erdung.

C Einstellen der Temperatur

Drehen Sie bitte den Einstellknopf auf die gewunschte
Temperatur.

D Einschalten des Gerates

1.

Schalten Sie den Hauptschalter auf ON die Leuchtan-

zeige des Schalters sollte jetzt leuchten.

. Schalten Sie den Schalter fur den Lotkolben auf ON
die Heizanzeige LED sollte jetzt leuchten.

. Wenn die Lbtspitze die gewunschte Temperatur er-

reicht hat blinkt die LED der Heizanzeige; die Station

ist jetzt fur Lotarbeiten bereit.

Bringen Sie bitte die Stifte, <

den Markierungsteg und

die Buchse zur Deckung.
Stecken Sie den Stecker 7
dann gerade ein. Rechts drehen bis

zum Anschlag.

|A ACHTUNG: Der Lotkolben muB in den Arbeitspausen im Lotkolben-Halter abgelegt werden. |

2



Entlotarbeiten

Vorbereitung — Zusammenbau und Anschlusse

Setzen Sie bitte den Lotkolbenhalter auf einer ebenen Unterlage zusammen.

1 Entfernen Sie bitte die roten Pumpen-
Transport-Sicherungsschrauben in der
Bodenplatte der Station
(M4 x 25 mm-rot)

2 Zusammenbau des Lotkolbenhalters

1. Setzen Sie bitte den Lotkolben-Kocher und den Hal-
ter fur die Reinigungsnadel in den Sockel ein. Reinigungs-

2. Tranken Sie bitte den Reinigungsschwamm mit Was- schwamm
ser und driicken Sie diesen trocken aus.

+ Der Schwamm ist gepreB3t und quillt auf, wenn er mit Was-
ser befeuchtet wird. Stellen Sie sicher, daB der Schwamm
vor dem ersten Gebrauch mit Wasser getrankt wird.

- Stellen Sie bitte auch sicher, daB das runde Mittelstuck des

Schwammes entfernt wird.

3 Einsetzen von Entlotpistole und Reinigung-
snadel
Fuhren Sie bitte die Entlotpistole ganz in den Kbcher ein.

/\ ACHTUNG!

Der Kocher wird wahrend der Arbeit mit dem Entlotkolben
extrem heiB. Bitte berlhren Sie den Kbcher nicht; weder
wahrend noch kurz nach der Arbeit.

4 Verbindungen

/\ ACHTUNG!
Um die elektronische Steuerung zu schiutzen, muBen Sie im-

einstecken oder ziehen und bevor Sie die Entlotpistole an-
schlieBen; anderenfalls konnte die elektronische Steuerung

geschadigt werden.

1. Verbinden Sie die AnschluBleitung der Entlotpistole
mit der HAKKO 809 Ausgangsbuchse.

2. Verbinden Sie den Absaug-Schlauch mit dem Unter-
druckanschluB; bezeichnet mit Vacuum.

3. Stecken Sie bitte jetzt den Netzstecker in die Steck-

dose.

/\ ACHTUNG!

+ Uberzeugen Sie sich bitte, daB der Netz-Schalter in AUS-
(OFF) Position ist und stecken Sie erst dann den Netz-
Stecker in die Steckdose.

- Die Station muB immer geerdet sein, weil sie aus leitfahi-
gem Material besteht. Schuko-Stecker - Schuko-Steckdose!

3

Schlauch (rot)

mer zuerst das Gerat ausschalten, bevor Sie den Netzstecker Lotkolben

Kocher fur den Entlotkolben

(Nr. B1094) Halter fur Reini-

gungsnadel
Nr. B1095)

Halter fur die Reini-
; gungsnadel fest und
lv sicher einfuhren.

————
/N ACHTUNG! \\Q/ Sockel

Lotkolben

Richten Sie die <

Markierungsnase
des Steckers auf
die Orientierungs-

offnung der Buchse Sichern Sie den

aus. Stecker durch
rechtsdrehen der
Mutter.

Unterdruck (Vacuum)

Den Schlauch vollig auf
den Vaccum-AnschluB3
4 aufschieben.



5 Netz-Schalter 5 EIN
1. Schalten Sie den Netz-Schalter ein. Die Anzeige-

lampe soll jetzt aufleuchten.

., AUS

2. Schalten Sie bitte den Entlotschalter ein. Die Ab- ',?\"

saugspitze wird beheizt, sobald das Gerat einge- Die Anzeige-

schaltet worden ist. lampe leuchtet.

. . . Die Entlotspitze heizt.
6 Warten Sie bitte nach dem Einschalten 3
/\ ACHTUNG:

Min. ehe Sie mit der Entlotarbeit beginnen.
Die Entlotpistole bitte in den Arbeitspausen im

Lotkolben-Halter ablegen!

Entloten

Warten Sie bitte nach dem Einschalten 3 Min. ehe Sie Die Temperatur kann zwischen 380°C und 480°C
mit der Entlotarbeit beginnen. mit dem Temperatur-Knopf eingestellt werden.
Die Eichung erfolgt nach der Tabelle.

1 Einstellen der Temperatur Einstellung fur die Platinenart
A ACHTUNG: 1~2 einseitige Platinen
Wahlen Sie bitte immer die fur die Arbeit niedrigst mogliche 3~4 durchkontaktierte Platinen
Temperatur. 5~6 Multilayer Platinen

Zur Einstellung einer praziseren Temperatur empfiehlt
es sich die Absaugdiise mit einem Lotspitzen-Thermo-
meter zu messen und den Einstellknopf entsprechend
zu verstellen.

Wir emphehlen das HAKKO 191 Thermometer oder
den HAKKO 192 Lbttester zur Messung der Tem-
peratur der Absaugduse.

2 Reinigen der Absaugduse

Halten Sie bitte den zinnbeschichteten vorderen Teil der
Absaugduse silbrig glanzend, in dem Sie die Spitze mit
ein wenig frischem Lodtzinn verzinnen.

Wenn die Absaugduse mit oxidiertem Zinn Uberzogen

ist, sinkt der Wirkungsgrad. _ o

Stellen Sie die beste Warmeleitfahigkeit dadurch si- Entfernen Sie altes und oxidiertes
otzinn von der Entlotspitze, indem

cher, daB3 Sie die Spitze immer mit frischem Lotzinn Sie das Zentralloch des Reinigungss-
Uberziehen. chwammes benutzen.




Entlotarbeiten

3 Schmelzen des Lbtzinns
1. Setzen Sie die Absaug-Duse auf die Lotstelle.

Berlihren Sie niemals die anderen Flachen der gedruckten
Schaltung mit der heiBen Absaugduse.

2. Uberzeugen Sie sich bitte davon, daB das Ldtzinn
geschmolzen ist.

/\ ACHTUNG!

Um sicherzustellen, daB das Lotzinn geschmolzen ist,
beobachten Sie bitte die Innenseite des Loches und des
Lotauges auch auf der Ruckseite der Leiterplatte. Wenn
dies schwierig oder unmoglich ist, so testen Sie den Sitz
des AnschluBbeinchens des Bauteiles, indem Sie die Ab-
saugduse vorsichtig bewegen. Wenn sich das Beinchen
bewegen laBt, ist auch das Lotzinn geschmolzen.

/\ ACHTUNG!

Uben Sie niemals Kraft auf die Bauteile-Anschlusse aus;
wenn diese sich nicht leicht bewegen lassen, ist das
Loétzinn auch noch nicht ganz geschmolzen.

4 Absaugen des Lbtzinns

1. Nachdem Sie sich Uberzeugt haben, daB das Lotzinn
vollig geschmolzen ist, saugen Sie es ab, indem Sie
den Taster am Pistolengriff betatigen.

| ?;f

/\ ACHTUNG! = =
Lassen Sie kein Lbtzinn in der Bohrung der Leiterplatte
zurick.
. __ | | .
2. Um ein Wiederverloten zu verhindern, lassen Sie /“ "\

bitte — nachdem das Lbtzinn vollig abgesaugt ist —
die Lotstelle abkuhlen.

5 Probleme beim Entloten

Wenn Lbtzinn zuruckgeblieben ist, verzinnen Sie die
Lotstelle bitte neu und wiederholen Sie den Entlot-
vorgang.

/\ ACHTUNG! ‘ /// Duse

Leiterplatte
/ Lotzinn

AnschluBbeinchen

Bewegen Sie die
AnschluBbeinchen
langsam mit der Duse.

Saugen Sie das Lotzinn ab
und bewegen Sie die Duse
dabei auf den AnschluBbe-
inchen leicht auf und ab.

Erhitztes Zinn und verbranntes FluBmittel bildet Oxide und Reste, die sich an der Absaugdise
und innerhalb des Heizelementes ablagern kéonnen.Die Ruckstande vermindern nicht nur den
Warmeleitwert, sondern sie kbnnen auch zu Verstopfungen der Absaugdiuise und des Heizele-
mentes fuhren; das Resultat ist eine verminderte Saugleistung. Sollten Sie wahrend der Arbeit
einen Abfall der Absaugleistung bemerken, so ersetzen Sie bitte den Filter und reinigen Sie bitte
die Absaugduse und das Heizelement mit der vorgesehenen (mitgelieferten) Reinigungsnadel.



Reinigen wahrend der Arbeit

1 Beobachten Sie bitte die Anzeige (Indica-
tor)

Dazu den Taster drucken und die Absaugduse of-
fen halten; bei roter Anzeige bitte die Duse und das
Heizelement reinigen; die Filterpatrone (filter-pipe) ent-
nehmen und den Filter wechseln Bei blauer Anzeige ist
eine Reinigung nicht erforderlich und die Arbeit kann
fortgesetzt werden.

/\ ACHTUNG!

Die Anzeige kann nicht richtig funktionieren, wenn das Loch
in der Absaugduse geschlossen ist oder wenn das Zinn (auf
der Platine) noch nicht

geschmolzen ist.

2 Ersetzen des Filters

Ersetzen Sie bitte den Filter mit den gezeigten Hand-
griffen a-b-c. Wahren der Arbeit ist die Filterpatrone
sehr heif3. Warten Sie bis die Filterpatrone abgekuhlt
ist, ehe Sie den Filter wechseln.Wir schlagen lhnen vor,
eine zweite Reserve-Filterpatrone mit einem neuen Fil-
ter vorzubereiten und den Wechsel einfach durch einen
Austausch gegen den Reserve-Filter vorzunehmen.

Probleme beim Entloten

A. Das Lbdtzinn wird nicht ausreichend ge-
schmolzen

Normal Abnormal Losung

Wenn in der Anzeige mehr

als die halbe Flache rot
erscheint, so ersetzen Sie

bitte den Filter, reinigen Sie

die Duse und den Innen-

Blau oder |Mehrals |kanal des Heizelementes.
geringfugig |die Halfte | Beachten Sie bitte Seite 7:
rot rot “Wartung der Entlodtpistole”
/\ ACHTUNG!

Sollten Sie wahrend der Arbeit einen Abfall der
Absaugleistung bemerken, so reinigen Sie bitte die
Absaugduse und das Heizelemen mit der vorgeseh-
enen (mitgelieferten) Reinigungsnadel.

¢ Austausch der gesamten Filterpa-
trone gegen den vorgeschlagenen
Reservefilter. b ziehen

/ =

/

000000
000000

a
runter

® Die Temperatur ist nicht hoch genug

Sie benbtigen z.B. fur folgende Anwendungen

eine hdbhere Warmekapazitat beim Ausloten von

Bauteilen aus:

» Multilayer-Platinen, Powersupplies, Masse-
leitungen in through-hole Platinen, Hoch-
leistungstransistoren, Triacs mit Kuhlfahnen,
Ground-Leitungen in Tunern, und groBe Trans-
formatoranschlusse.

Verwenden Sie bitte fur kritische Falle einen Vorhe-
izofen oder eine HeiBluftpistole mit der Sie die
Platine auf eine ungefahrliche Temperatur vorheizen
[zwischen 70°C (160°F) und 80°C (180°F)] bevor Sie
mit dem Entldoten beginnen. Bitte erhbhen Sie nicht
die Temperaturkalibrierung der Entlotpistole, um nicht
die Platinen oder die Bauteile zu gefahrden oder zu
zerstoren.



Entlotarbeiten

B. Die Saugleistung hat nachgelassen

Versorgung nach getaner Arbeit

Um eine moglichst lange Standzeit zu erzielen, emp-
fehlen wir lhnen, immer nach AbschluB der Entlotarbeit
mit der HAKKO 701 sofort folgende Versorgung durch-
zufuhren:

® Die Absaugduse ist abgenutzt

+ Wenn die Absaugduse altert, verringert sich
die Warme-Leitfahigkeit. Prufen Sie bitte den
Lotbereich der Absaugduse; Wenn die Zinnbe-
schichtung beschéadigt ist oder wenn dieser
Bereich korrodiert ist, ersetzen Sie bitte die Ab-
saugduse. (siehe Seite 8)

Ersetzen Sie bitte den Filter und reinigen Sie
die Absaugdiuse und den Innenkanal des Heiz-
elementes (beachten Sie bitte die Hinweise auf
Seite 8 und 9: Wartung der Entlotpistole).

® Das Vacuumsystem hat ein Leck

Ein Luft-Leck kann nicht durch die Anzeige er-

kannt werden.

Prufen Sie bitte die Dichtigkeit folgender Kon-

struktionselemente und ersetzen Sie abgenutzte

Elemente.

a. Ubergangszone zwischen Absaugduse und
Heizelement

b. Montagehulse und Mutter

c. O-Ring in der ruckwartigen Halterung fur die
Filterpatrone

d. Unterdruckschlauch

e. Vacuum-AnschluBkappe an der Station

f. Dichtungen und beteiligte Dicht-Zonen

+ Entfernen Sie alles Zinn aus dem inneren Kanal
der Absaugdise und des Heizelementes.

* Reinigen Sie die Spitze der Duse mit dem
Reinigungsschwamm, verzinnen Sie dann die
Spitze mit frischem Zinn Sie schiutzen dadurch
die Beschichtung der Duse.



Wartung der Entlotpistole

Gut gewartet wird die Hakko 809 Entlotpistole lhnen auf Jahre gute Dienste leisten Der
Wirkungsgrad der Entlotarbeit ist von der richtigen Temperatur , sowie der Menge und der Qual-
itat des Lbdtzinns und des FluBmittels abhangig. Fuhren Sie die folgende Servicearbeiten — ab-

hangig vom Zustand der Entlotpistole — durch.

Service-Arbeiten an der Entlotpistole

/\ ACHTUNG!
Die Entlotpistole kann sehr heiB sein. Bitte tragen Sie bei der
Wartung Handschuhe und arbeiten Sie vorsichtig.

1 Inspektion und Reinigung der Absaugduse

1. Stecken Sie den Netz-Stecker ein. Schalten Sie bitte
den Schalter (POWER) ein und lassen Sie die Ent-
l6tspitze aufheizen.

2. Reinigen Sie das Loch der Absaugdise mit der
Reinigungsnadel (cleaning pin).

/\ ACHTUNG!
Die Reinigungsnadel kann nicht eingefuhrt werden, sol-
ange das Lbtzinn noch nicht vollig geschmolzen ist.

Wenn die Reinigungsnadel nicht durch die Absaug-
duse paBt, reinigen Sie bitte mit dem Reinigungs-
bohrer (cleaning drill).

3. Prufen Sie den Zustand der Verzinnung an der Spitze
der Absaugduse.
Wenn die Zinnschicht verbraucht erscheint, so ver-
zinnen Sie die Spitze bitte mit frischem Zinn; Sie ver-
hindern so die Oxidation der Duse.

4. Prufen Sie den Zustand der Oberflache und den der
Bohrung der Absaugduse.
Wenn diese entweder verbraucht oder erodiert
erscheint oder wenn der Innendurchmesser unge-
wohnlich groB erscheint , tauschen Sie bitte die Duse
gegen eine neue aus.

/\ ACHTUNG!

Die innere und die auBere Flache der Absaugduse ist mit
einer speziellen Legierung beschichtet.Sollte diese Legier-
ung durch zu heiBes Zinn abgetragen werden, so kann
die Absaugduse nicht mehr die erforderliche Temperatur
bereitstellen.

2 Demontage des Heizelements

/\ ACHTUNG!
Das Heizelement ist im Betriebszustand sehr heiB.

Reinigen mit der Dusen-Reinigungsnadel

) ‘> )
e
oo
NN
NNy

e

Die Reinigungsnadel wird vollstandig

in die Duse eingesfuhrt.

Reinigen mit dem Reinigungsbohrer

+ Vor dem Reinigen

D —

Fuhren Sie den Bohrer rechtsdrehend ein.

» Nach der Reinigung

e

Ziehen Sie den Bohrer ohne Drehung heraus.

=

Verzinnter
Bereich

(@)

Der Durchmesser des
Loches ist durch Korro-
sion erweitert.

Heiz-Element

—D=[IP=

Duse

/\ ACHTUNG:

Wenn der Bohrer mit Gewalt
in die Duse eingesteckt wird,
kann er beschadigt werden
oder abbrechen.

/\ ACHTUNG:

Bitte verwenden Sie die
Reinigungsnadel oder den
Reinigungsbohrer mit dem fur
die Absaugdise passenden
Durchmesser.

/\ ACHTUNG:
Unglucklicherweise ist es
haufig sehr schwierig diesen
Zustand der Duse zu beur-
teilen; deshalb: Wenn der
Wirkungsgrad nachlaBt und
alle andern Teile ok erscheinen
so ist warscheinlich die Duse
erodiert und und sollte ersetzt

Hulse

werden.

Mutter

Losen Sie die Mutter mit dem mitgelieferten Schlussel.




3 Reinigung des Absaugkanals im Heizele-
ment mit dem Reinigungswerkzeug.

/\ ACHTUNG!
Achten Sie bitte darauf, daB das Lotzinn im Heizelement vol-
lig geschmolzen ist.

1. Wenn die Nadel des Reinigungswerkzeuges nicht
in den Kanal des Heizelementes paBt, ersetzen Sie
bitte das Heizelement.

2. Schalten Sie das Gerat nach der Reinigung bitte aus.

4 Ersetzen des Filters

1. Schalten Sie das Gerat bitte aus. Sobald es hand-
warm abgekuhlt ist, betatigen Sie die Sperre (Release
knob) an der Ruck-Seite der Entlotpistole, dann ent-
nehmen Sie die Filterpatrone.

/\ ACHTUNG!
Die Filterpatrone kann sehr heiB3 sein.

2. Prufen Sie den Front-Halter.
3. Prufen Sie die Filter-Spiralfeder.
4. Prufen Sie den Keramik-Filter (L). (Nr.: A1033)

5 Wiedereinbau des Filters
1. Setzen Sie die Filter-Feder in den Front-Halter.

2. Fuhren Sie den Front-Halter in die Filter-Patrone.

/\ ACHTUNG!
Vergewissern Sie sich bitte, daB der Fronthalter richtig aus-
gerichtet ist.

/\ ACHTUNG!

Verwenden Sie fur die Filterkartusche der Entlotpistole nur
den Keramikfilter vom Typ L. Keramikfilter vom Typ S kbnnten
zerbrechen oder die Saugleistung reduzieren.

6 Zusammenbau des Heizelementes

Setzen Sie bitte die Entlotduse auf das Heiz-Element
und befestigen Sie die Uberwurfhiilse mit der Mutter, die
Sie mit dem mitgelieferten Schraubenschlussel festzie-
hen.

/\ ACHTUNG!
Wenn die Mutter zu locker ist, wird Luft nebenher (falsch) an-

gesaugt und die Temperatur sinkt.

Kratzen und entfernen Sie bitte alle Lotzinn-Reste und Oxide
von dem EinlaB des Absaugkanals im Heizelement, bis die
Nadel des Reinigungswerkzeuges ganz in den Kanal paft.

) ) ) o

=)

Die Nadel des Reinigungs-
werkzeuges paBt sauber und vollig
durch den Kanal.

Front Halter

)| il

Keramik-
Filter (L)
(Nr.: A1033)

Filter-Feder

Ersetzen wenn:

verkrustet oder gebrochen
Ersetzen wenn:

zu mehr als zwei drittel mit Altzinn verstopft
Ersetzen wenn:

mit Flussmittel oder Zinn verkrustet

-

) - o Keramik-

- Filter (L)
[ ]MH H/ (Nr.: A1033)
a O

t Driuicken Sie den Front-Halter auf die Filter-
Feder und fuhren Sie beides bundig in
die Filter-Patrone, so das kein Luftleck
entsteht.
Drucken Sie den hinteren Halteschlitten fest gegen die
Filterkartusche, um so eine gute Dichtigkeit zwischen
dem O-Ring und der Kartusche zu erzielen.

000000
000000




ENGLISH

FRANCAIS

NEDERLANDS

ESPANOL

ITALIANO

PORTUGUES

Instructions

» The area around the tip (nozzle) is extremely hot. Handle with care to prevent burns or fire.

+ The soldering iron (desoldering gun) must be placed in the iron holder when not in use.

« Disconnect the power cord before servicing. Failure to do so may result in electric shock.

- If the power cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly available from the
manufacturer or its service agent.

» While using the unit, don’t do anything which may cause bodily harm or physical damage.

Instructions

- La température de la partie autour de I'extrémité est tres élevée. Manipuler cette partie avec précau-
tions afin d’éviter toute brilure ou incendie.

« Lorsqu’il n’est pas utilisé, le fer a souder doit étre mis dans son support en fer.

- Débrancher le cordon d’alimentation avant la mise en service. Si cela n’est pas fait, il y a risque de
décharge électrique.

+ Lorsque le cordon d’alimentation est endommagé, le remplacer par un cordon spécial ou un ensem-
ble disponible auprés du fabricant ou de son personnel technique.

« Lors de I'utilisation de l'unité, ne rien tenter qui pourrait causer des blessures corporelles ou des
dommages physiques.

Instructies

+ Het gebied rond te punt is buitengewoon heet. Wees voorzichtig wanneer u dit hanteert ter voorkom-
ing van verbranding of brand.

» De soldeerbout moet in de ijzerhouder worden geplaatst wanneer dit niet in gebruik is.

« Trek de stekker van het netsnoer uit het stopcontact alvorens onderhoud of reparatie uit te voeren. In
het geval u dit niet doet is het mogelijk dat u een elektrische schok krijgt.

« In het geval het netsnoer beschadigd is, moet dit vervangen worden door een speciaal netsnoer of
samenstel, verkrijgbaar bij de fabrikant of een geautoriseerde onderhoudsdienst.

« Terwijl u het apparaat gebruikt dient u zich te onthouden van handelingen die kunnen leiden tot licha-
melijk letsel of fysieke schade.

Instrucciones

- El entorno de la punta esta muy caliente. Trabaje con cuidado para no quemarse o provocar un in-
cendio.

» Guarde el soldador en su soporte cuando no lo esté usando.

- Desenchufe el cable eléctrico antes de hacer cualquier trabajo de servicio. De lo contrario podra suf-
rir una descarga eléctrica.

- Si el cable eléctrico esta dafiado, debe cambiarse por un cable especial o conjunto del fabricante o
su agente de servicio.

» No utilice la unidad de forma que pueda provocar heridas o dafios materiales.

Istruzioni

» La zona attorno alla punta & molto calda. Lavorare con molta attenzione per non scottarsi o provo-
care un incendio.

 Mettere il saldatoio sul suo supporto quando non viene usato.

« Disinserire la spina del cavo di alimentazione elettrica prima di un intervento di manutenzione. Altri-
menti si corre il rischio di scossa elettrica.

- Se il cavo di alimentazione elettrica € danneggiato, deve essere sostituito con un’unita o un cavo
speciale fornito dal fabbricante o da un tecnico autorizzato al servizio di assistenza tecnica.

» Non usare l'unita in modo da provocare ferite o danni materiali.

Instrucdes

» A area em volta da ponteira é extremamente quente. Manuseie com cuidado de modo a prevenir
queimaduras ou incéndio.

« O ferro de solda deve ser colocado no suporte toda vez que nao estiver em uso.

» Desconecte o cabo de alimentacdo ao fazer manutencdo. Desatencéo a este cuidado pode resultar
em choque elétrico.

» Se o cabo de alimentacgéo for avariado, devera ser substituido por um cabo especial ou montagem
disponivel no fabricante ou seu representante de servicos.

» Nao utilize o equipamento em atividades que possam causar lesdes corporais ou danos fisicos.
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SVENSKA Instruktioner

+ Omradet kring toppen ar mycket hett. Anvand loédkolven varsamt for att undvika att personskador och

brander uppstar.

- Lodkolven maste placeras i jarnhallaren nar den inte anvands.
+ Koppla ur natkabeln innan service utfors pa Iédkolven for att unvika elektriska stotar.

+ Om natkabeln ar skadad maste den bytas ut av tillverkaren, auktoriserad verkstad eller en annan

kvalificerad serviceperson.

+ Anvand lodkolven varsamt sa att personskador eller materialskador inte uppstar.

DANSK Instruktioner

ing eller brand.

« Loddekolben skal placeres i kolbeholderen, nar den ikke er i brug.

- Omradet omkring spidsen er ekstremt varm. Skal handteres med forsigtighed for at undga forbraend-

- Tag den elektriske ledning ud af stikkontakten for betjening. Hvis det ikke gores, kan det medfore

elektriske stad.

+ Hvis netledningen er beskadiget, skal den skiftes ut med en speciel netledning eller et szet, der kan

fas hos procenten eller serviceagenten.

+ Under brugen af loddekolben (tinsugeren) ma man ikke gore noget, som kan medfere legemsbeska-

digelse eller fysisk skade.

NORSK Instruksjoner

+ Omradet rundt spissen er meget varmt. Utvis stor forsiktighet sa forbrenninger og brann unngas.

+ Loddebolten ma plasseres i boltholderen nar den ikke er i bruk.

- For servive ma nettledningen koples fra stromnettet. Hvis dette ikke gjeres kan det resultere i elek-

trisk sjokk.

- Hvis nettledningen er skadet ma den skiftes ut med en spesialledning eller-montasje som er a fa hos

produsenten eller eventuell serviceagent.

+ Veer meget varsom nar apparatet brukes sa det ikke oppstar farlige situasjoner som kan forarsake

legemsskader.

VN IO OAHIIEZ

* H TIEPIOXH ITAHZION XTHN KOPI®H EXEI YWIA H ©EPMOKPAZXIA ITPOZOXH ITPOZ AITO®HI'H

ITYPKAIAZ.

* TO KOAHTIPH NA TOITO®ETHTE EIX THN APMOZOYZA ©EZH TOY OTAN AEN XPHZIMOIIOIHTE.
* AIIOZYNAEETE TO KAAQAIO TOY PEYMATOZ AIIO THN IIPIZA ITPIN TH XYNTHPHZH. A

IA®OPETIKA YITAPXEI KINAYNOZ HAEKTPOITAHEIAZ.

* AN TO KAAQAIO TOY PEYMATOZ EINAI KATEXTPAMMENO, ITPEITEI NA ANTIKAGIEZTATAI AIIO
EIAIKO KAAQAIO H EEOAOKAHPOY AITIO TON KATAZKEYAXTH H AIIO EEOYZIOAOTHMENO

ZEPBIZ.

* OTAN XPHZIMOIIOIEITE TH XYZKEYH, MHN KANETE KATI I1IOY ©A MIIOPOYZE NA

TTPOKAAEZEI ZQMATIKH H ®YXIKH BAABH.
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