HAKO

AUTO TEMPERATURE
MEASUREMENT &
ADJUSTMENT SYSTEM

CX5041

Manual de instrucoes

Obrigado por adquirir um produto HAKKO.
Este produto é uma sonda de medigéo e ajuste automatico da temperatura e um
software dedicada ao HU-200.
Certifique-se de ler este manual antes de usar o produto
e mantenha-o em um lugar seguro para referéncia futura.
Além deste manual, ndo deixe de ler o manual de
instrugdes de qualquer dispositivo usado com este produto.
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1. Contelido Confirme o contetido antes de usar.

SONAA i 1 Placa de fixagdo da sonda ..........cccccceeeeeeeennn. 1
Conversor USB..........coooiiiiieiiiiiiiee e 1 Manual de instru¢des (CD-ROM)................... 1
Cabo USB........cooiieeeeee e 1 Manual rapido.......ccceeeeeeeeeeiiiiiiciieeeeee e, 1

FG-101B (vendido separadamente)
*Doravante denominado testador

Manual de instrugbes Conversor USB Cabo USB
(CD-ROM)

OO0 Veja a pagina da Web para obter informacdes do produto como as opgdes/pecas
de substituicdo.
[=] https://lwww.hakko.com/doc_cx5041-e




2. Especificagoes

Faixa de medigao de
temperatura

0 a700°C

Faixa de medigao potencial

0 a 40 mV (CA)

Faixa de medigao de
resisténcia

0a40Q

Dimensoes

94 (L) x 76 (A) x 75 (P) mm

Comprimento do cabo

Fio de aterramento: 62 cm
Fio de compensacéo: 82 cm

Peso

440¢

@ O peso exclui o cabo.

@ Observe que as especificagbes e a aparéncia podem ser alteradas sem aviso prévio para fins de

melhoria.

@ Esta fungado so funciona com "°C Configuragédo". Use a estagdo de solda e o testador na configuragéo

"°C Configuragao".

@ Pode ocorrer overshoot ou undershoot imediatamente apos a compensagéo. Recomenda-se aguardar
cerca de 10 minutos para que o valor se estabilize antes de medir novamente.




3. Avisos, cuidados e notas

Avisos, cuidados e notas sao colocados em pontos essenciais deste manual para
chamar sua atenc¢ao para itens significativos. Seguem suas definigoes:

A AVISO : ndo seguir um AVISO pode resultar em ferimentos graves ou morte.
A\ CUIDADO: n3o seguir um CUIDADO pode resultar em ferimentos no operador ou danos
aos itens que estejam envolvidos.
: isto indica procedimentos ou informacdes importantes em um processo descrito
neste documento.
Certifique-se de observar as seguintes precaucdes para garantir a seguranca.

A AVISO

1. Estabelega orientagdes relacionadas a cada um dos itens a seguir e realize o
trabalho seguindo essas orientagoes.

(1) Operacgao e procedimentos do robd (Consulte "7. Operagado” do manual de instrugcoes
do HU-200 (CD-ROM)).

(2) Velocidade do rob6é em operacao (Consulte "7-1 Tela de explicacdao do software /

7-2 Operacao LENTA" do manual de instru¢gées do HU-200 (CD-ROM)).

(3) Operagao quando 2 ou mais operadores estao realizando operagoes
(Consulte "5-1 Precaugodes durante a instalagdao" do manual de instru¢ées do HU-200
(CD-ROM)).

(4) Medidas caso sejam descobertas anomalias (Consulte "9. Mensagens de erro /

10. Resolugédo de problemas"” do manual de instru¢gées do HU-200 (CD-ROM)).

(5) Medidas para reiniciar o dispositivo caso sejam descobertas anomalias e a operagao
do robé tiver parado. (Consulte "10. Resolug¢ao de problemas" do manual de instrugoes
do HU-200 (CD-ROM)).

(6) Outras medidas necessarias para evitar perigos devido a operagoes inesperadas e mau
funcionamento do rob6 (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

2. Os operadores que realizam operagoes e a equipe encarregada de observar os
operadores devem tomar medidas para interromper as operagées do rob6é quando
anomalias forem detectadas. (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

3. Enquanto o trabalho estiver sendo executado, tome as medidas necessarias para
evitar que equipes que nao sejam os operadores designados operem interruptores,
etc., deixando mensagens nos interruptores de operagoes do robd, etc., informando
que ha trabalho em execucao. (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

| Durante a operacao |

Existe o risco de morte ou ferimentos se uma pessoa entrar em contato com o robé
enquanto este estiver em operagcao. Tome medidas de seguranga (como a instalagao
de um capa de seguranga) para evitar que os trabalhadores entrem no raio de
deslocagao do rob6 durante
a operacgao.

Na auséncia de uma capa
de segurancga, indique o
raio de deslocagao do robo
e tome as medidas de
seguranga necessarias.

T
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3. Avisos, cuidados e notas (cont.)

A AVISO

| Instalagao/transporte |

@ Certifique-se de que a fonte de alimentagao principal esta desligada quando instalar
o robé e ligar os fios, e verifique se os fios estao ligados da forma mais apropriada.

| Durante o trabalho |

® Quando em formagao, inspecgao, etc., certifique-se que os trabalhadores realizam o
seu trabalho por completo.

@ Para permitir que o funcionamento seja imediatamente parado em caso de situagao
de perigo, realize o trabalho ao alcance de um botao de parada de emergéncia, ou
instale dispositivos de parada de emergéncia por perto.

@ Se ocorrer uma situagao perigosa, pressione o botao de parada de emergéncia do
robo (botao do dispositivo de parada de emergéncia) imediatamente.

® Quando o trabalho estiver a ser realizado por varios trabalhadores, realize o
trabalho enquanto sao dadas instrugdes de voz uns aos outros e é verificada a
segurancga para evitar que outros trabalhadores realizem operagées descuidadas
durante o trabalho.

@ Ao inspecionar ou substituir as pegas que nao requerem funcionamento, desligue o
interruptor de alimentagao principal antes de realizar tais trabalhos.

® Nao utilizar préximo de gases ou materiais inflamaveis, explosivos ou corrosivos.

@ Se o produto nao for utilizado durante um longo periodo, desligue a ficha de
alimentacgao.

® Nao toque em pecgas metalicas proximas da ponta enquanto a ponta esta a altas
temperaturas.

® Uma vez que existe o perigo de que os dedos fiquem entalados, mantenha os seus
dedos afastados das partes moéveis (eixos X, Y, Z e 0).

@ Ao efetuar reparagcdes ou substituicao das pegas, ndao se esquega de desligar o
cabo de alimentacao da tomada e aguarde que o ferro de soldar arrefega antes de
realizar tais trabalhos.

® Nao permita que a desmontagem ou reparagao seja realizada por outros

trabalhadores que nao sejam técnicos de reparagao qualificados. Além disso, nao
modifique o produto.




Se as seguintes precaugdes que garantem seguranca forem negligenciadas, pode ocorrer
choque elétrico, mau funcionamento ou algum outro problema.

/\ CUIDADO

@ Antes de usar este produto, leia todas as descrigoes deste documento na integra.

@ Aperte firmemente os parafusos de fixagao para fixar o conversor USB. Se estiver
solto, pode causar mau funcionamento.

@ Fixar a posigao da sonda para evitar o contato com a tabela de gabarito ou o
limpador do robé.

® Use o conversor USB incluido com a sonda para conectar o rob6 ao testador. Usar
um conversor diferente pode resultar em medi¢goes imprecisas da temperatura da
ponta de solda.

® Conecte apenas acessoérios especificados pela HAKKO ao robé e nao use este
produto para aplicagées que nao sejam de solda.

® Garanta a seguranga usando um capacete, luvas de protegao, 6culos de seguranga
e calgcado de seguran¢ca quando necessario.

® Nao exponha o produto a fortes impactos.

® O produto deve ser instalado de modo que o espacgo de trabalho suficiente para
realizar com seguran¢a a manutengao preventiva, etc. possa ser assegurado.

@ Certifique-se de que o rob6 esteja aterrado durante a utilizagao.

@ Certifique-se de que fornece iluminagao suficiente para realizar o trabalho de forma
segura. (JIS Z9110 especifica 300 a 750 lux.)

® Nao toque no produto com as maos molhadas ou utilize o produto quando o corpo
principal ou os cabos estiverem molhados.

@ Segure sempre na ficha quando colocar ou retirar a ficha de uma tomada elétrica.
® Nao coloque os cabos perto de calor, éleo, ou objetos com cantos protuberantes.
® Nao dobre forgosamente, torca ou puxe o cabo.

@® Nao utilize o cabo se a ficha estiver danificada ou se estiver demasiado solta na
tomada elétrica.

@ Sistemas relacionados a seguranga nao levam a perda de fungdes de seguranga
mesmo que ocorram defeitos de pecas unicas. Defeitos de pec¢as uUnicas sao
detectados antes de fungées de seguranga do préoximo ciclo serem executadas, e
as fungoes de segurancga ficam ativadas mesmo que defeitos ocorram em pecgas
unicas.

@ Este produto é um equipamento de precisdao. Os dados podem ser perdidos devido
a avarias subitas, etc. Como precaucao, efetue periodicamente backups dos dados
importantes armazenados neste produto. N6s nao seremos responsaveis por danos
ou perda dos dados armazenados neste produto ou nos produtos conectados.
Também nao seremos capazes de recuperar, restaurar ou duplicar os dados
gravados. NOos nao seremos responsaveis se os dados nao puderem ser salvos
neste produto devido a razdes nao especificadas.




3. Avisos, cuidados e notas (cont.)

/\ CUIDADO

@ Use pecas HAKKO genuinas para pegas incluidas/pecas de substituicao/opgoes.
® Nao modifique este produto.

® Nao use cabos ou plugues danificados. Se o fizer, pode resultar em avarias ou
lesdes.

® Nao use o produto se ele tiver caido ou se mostrar sinais de danos.

@ Ao inserir e remover o cabo, segure-o pelo corpo do plugue e ndo puxe o cabo.

® Nao deixe o produto ficar umido. Além disso, ndo 0 manuseie com as maos umidas.
® Nao faga nenhuma acao que possa ser considerada perigosa.

* Antes de usar, leia "3. Avisos, precaugdes e notas" no manual de instrugées (CD-ROM) fornecido com este
produto.



Contrato de Licenca de Software

Leia este Contrato de Licenga de Software antes de usar o Software.

Ao instalar ou usar o Software, considera-se que aceitou este Contrato de Licenga de
Software. Se nao concordar com os termos e condigdes deste Contrato de Licenga de
Software, nao tera licenga para usar o Software.

A HAKKO Corporation (doravante denominada "Licenciante") concede a um cliente
(doravante denominado "Licenciado™) uma licenga para usar o Software (doravante
denominado "Software") com base nos seguintes termos e condigoes.

1. Direitos autorais

Todos os direitos autorais associados ao Software sao reservados pelo Licenciante ou
foi concedido por um terceiro ao Licenciante o direito de sublicenciar.

2. Termo
* O Contrato entrara em vigor quando o Licenciado instalar ou usar o Software.

* O Contrato reconhece quaisquer atualizagées ao Software como parte do Software,
e os termos e condi¢goes do Contrato permanecem validos.

* O Licenciado podera terminar o Contrato desinstalando ou destruindo o Software.

* No caso de o Licenciado violar qualquer uma das disposi¢gées do Contrato, o
Licenciante podera rescindir este Contrato imediatamente sem aviso prévio ao
Licenciado. Quando o Licenciado receber essa notificagao do Licenciante,

o Licenciado devera destruir o Software e qualquer cépia.

3. Concessao da Licenca

* O Licenciante concede ao Licenciado uma licenga nao exclusiva, nao transferivel e
nao sublicenciavel para usar o Software de acordo com as disposi¢coes do Contrato.

* O Licenciado nao deve copiar ou redistribuir o Software, a menos que o Licenciante
conceda ao Licenciado essa licenga com seu prévio consentimento por escrito.

* O Licenciado nao deve vender, emprestar ou transferir a propriedade do Software
a um terceiro, a menos que todas as obrigagoes decorrentes deste Contrato sejam
transferidas para um cessionario ou para uma parte beneficiaria do empréstimo.

4. Aviso legal

* O Licenciante pode modificar as especificagcées do Software sem aviso prévio ao
Licenciado.

* O Licenciante pode rever o conteudo deste Contrato sem aviso prévio ao Licenciado.
No caso de tal revisao, este Contrato torna-se invalido e o Contrato em uso apés a
revisao sera aplicavel.

* O Licenciante nao sera responsavel por quaisquer danos ou perdas de lucros
causados ao Licenciado, direta ou indiretamente pelo uso ou inaptidao do Software
(incluindo a operagao de uma maquina causada por esse uso).

* Em caso algum, a responsabilidade do Licenciante por danos causados relacionados
com o Software podera exceder o valor total pago ao Licenciante pelo Licenciado pelo
Software.

9



3. Avisos, cuidados e notas (cont.)

5. Diversos

Este Contrato sera regido pelas leis do Japao, e o Tribunal Distrital de Osaka tera
jurisdicao principal exclusiva em relagao a todas as disputas decorrentes deste Contrato.

Sobre o codigo-fonte do software de cédigo aberto

Este software é composto de software independente com direitos autorais detidos por
nossa empresa e por terceiros.

Nossa empresa se reserva os direitos autorais do que foi desenvolvido e criado por ela,
conforme descrito acima.

(Protegido pela lei de direitos autorais, tratados internacionais e outras leis relacionadas).

Além disso, este software usa software distribuido como software de cédigo aberto
cujos direitos autorais sao de propriedade de terceiros e contém software que esta
sujeito a GNU Lesser General Public License Version 2.1.

A LGPLv2.1 exige que o cédigo-fonte do software esteja disponivel.
Para obter mais informagodes, entre em contato com nossa empresa.

Observe que nao responderemos a consultas sobre o cédigo-fonte de software de
codigo aberto software.

About the source code of open source software

This software is composed of independent software with copyright held by our company
and third parties.

Our company reserves the copyright for what our company developed and created, as
described above.
(Protected by copyright law, international treaties, and other related laws.)

Further, this software uses software distributed as open source software whose
copyrights are owned by third parties and contains software that is subject to the GNU
Lesser General Public License Version 2.1.

The LGPLv2.1 requires that the source code of the software be available. For more
information, please contact our company.

Please note that we will not respond to inquiries about the source code of open source
software.

10



4. Instalagao do software

B Funcio de medigio e ajuste automatico da temperatura

Esta funcao esta disponivel no HAKKO SOLDERING SYSTEM2 (doravante denominado software)
versdo 5 ou posterior. Se a versao 5 ou posterior do software n&o estiver instalada, use o instalador
no CD-ROM que acompanha este produto.

Para obter instrugdes de instalagdo, consulte "6-2 Executando uma atualizacao de software" no

manual de instru¢gées do HU-200.

(1) Abra o software. A tela principal (doravante denominada "Software de topo") sera exibida.

(2)

automatico de temperatura.

(1) Software de topo

[Medicao. Configuragdes] é adicionado, permitindo o uso do sistema de medigéo e ajuste

&) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE...

Limpeza Condigoes Sistema
Rrogram Configur Soldadura Configur

Inform trabalho

Nome program

Posicao

X mm

Configur

Coord elev eixoZ
Veloc desl

Vel solda

Vel elev sold

Ignorar veloc

| owe

Posigao elevag
absoluta eixoZ

LIMPEZA

Inform trabalho
Tmp traba restante
Tmp traba decorr

Pontos execucéo

000

00:00 s,

00 / 00000

ontos Pontos

00.00 Seg 00:00 Seg

10

CONT DECR

pausa I Nenhuma pausa I

00 / 1000

O Estagao: NAO ESTA PRONTA!

Alim Retracgao
solda solda
mm/s

PASE AVAN

Medigéo.

LNT

oo o1 fos [10°

VELOC JOG

s o BN

mm | gra

a5l Tcorrect

Posigia atual

[_169 261 JY
[_130.194 JUY
018123 I
[ 003154 L

=™ N X

V¥ Exibir o resultado da medigzo

[ Mo veritique a execusio da compensagio

™ Ienorar compersagin

Pozigio de medigia

[~ Salvar o resultado no idioma definid

[ Salvar como anexo

oftext)

Confieuracio de Amostragem Intermitente

¥ Temperatura v Fonta para resisténcia de I Potencial da porta até o
aterramento terra
X FEXEE] mm X QUSEES] mm
A d 0.000 W Y 0.000 TN
z 150745 e e 149 000 e
& 75.004 T g 795.004 e
Vel desl m mm/s Vel desl m mm/s
Posig elevZ 135 0008 Posic elevZ 135000810
Li su 5 j‘ C Li su m my
Li in A i+ Li su 2 00089
Comdigaes Ic2 -II Cordigges 72 - 2
Soldadura Soldaclura

De

Def posiz atual

m Ativar a configuragio
de desbaszte de medigio.

& Mamero de contazens € Tempo (minutos)

£ Hora

MNamero de contagens -
|

Tempo (minutos)

[ = [

Fisll=lir
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5. Operacao

/\ CUIDADO

Fixar a posigcdo da sonda para evitar o contato com a tabela de gabarito ou o limpador do robé.

5-1. Instalagao da sonda

(1)

(2)
(3)
(4)

(5)

12

Confirme a posicao de fixacao da sonda.
Profundidade: Aprox. 255 mm do painel superior
Laterais: Certificar-se de que n&o interfere com a tabela de gabarito ou com o limpador do robé.

Remova a pelicula protetora da fita dupla face da parte traseira da placa de fixacdo da sonda.
Fixe a placa de fixagdo da sonda na posi¢do determinada em (1).

Fixe a sonda na placa de fixacdo da sonda, alinhando-a com a saliéncia da placa de fixacado da
sonda.

Pressione e segure o botdo deslizante e conecte o sensor a sonda.

Bot&o deslizante

Limpador

Fita dupla face

Placa de fixagéo
da sonda

Tabela de
gabarito

o o

Verifiqgue se a sonda e °
esta interferindo em

Aprox. 255 mm algo ao redor.

v &)
@ - EASY C
Control . g . -EASYF
JOY STICK - - EASY I




5-2. Conectando o testador (vendido separadamente)

(1) Conecte os terminais da sonda aos terminais do testador.

(\[eJ):¥ Combine as cores dos terminais da sonda e do terminals do testador ao conectar.

(2) Remova um dos parafusos que fixam a placa de condugéo e conecte o terminal de lingueta de
anel (fio condutor branco) a ele.

(3) Conecte o conversor USB ao testador.

NOTA Aperte firmemente os parafusos de fixagao para fixar o conversor USB. Se estiver solto, pode
causar mau funcionamento.

(4) Conecte o cabo USB ao conversor USB.

Red
Terminais

Blue

Veja "5-3. Definindo CaboﬁSB
o0 numero COM"

FG-1018

oooooo

&

(e}
Blue

&

Red
Terminais

Testador
Placa de condugao

Se a solda ndo molhar facilmente
na placa de condugéao devido a
pequena capacidade térmica da
ponta, use o fio condutor incluido.

13



5. Operacao (cont.)

5-3. Definindo o numero COM

(1)
(2)
()
(4)

(5)
(6)

(7)
(8)

14

Abra o "Gerenciador de Dispositivos" do
tablet PC HU-200.

Abra a arvore [Portas (COM e LPT)] e
verifique a porta COM conectada.

Conecte o cabo USB conectado ao testador
ao conector USB na parte traseira do robé.

Verifique o numero da [USB Serial Port
(COM*)] que é adicionado apds a conexao.

NOTA

"*%" & um numero atribuido pelo
sistema operacional.

[USB Serial Port (COM4)] é a porta
de comunicagéao do robd.

Toque em [USB Serial Port (COM)] para
abrir suas propriedades.

Abra a aba [Defini¢gées da porta], altere
[Numero de porta COM] para [COM7] e
toque em [OK].

Feche todas as janelas abertas.

Isso ndo funcionara em nenhuma
porta diferente da COM?7.

Reinicie o seu tablet PC.

(2)

onitores
v Portas (COM e LPT) .
/ § USB Serial Port (COM4) ;

-.l._ Gerenciador de Dispositives
Arquive Agdo Exibir Ajuda

e @ E HmE =

v & PC
P Adaptadores de rede
ad; &

L
u Processadores

v

% Gerenciador de Dispositivos

Arquive  Agdo  Exibir  Ajuda
= @ E Bm .
v & PC
F Adaptadores de rede
ad 3%
v i Portas (COM eLPT)
# USB Serial Port (COM4)
i USB Serial Port (COM %) <
u Processadores

4)

Atualizar Driver...

Desativar

)

Desinstalar

Verificar se ha alteragtes de hardware

(6)

Propriedades de USB Serial Port (COM ) *

Geral | Definigies da porta |Driver  Detahes Ewentos

USB Serial Port (COM *)

Tipo de dizpositivo: Fortag (GO e LFT)
Fabricante: FTDI
\ 4
Propriedades de USB Serial Port (COM *) >
Geral Definigies da ports  Driver Detalhes Ewentos
Eits por segundo: | 3600 Lo
Bits de dados: | & ~
Paridade: |Menhum L
Eitz da paragem: 1 e
Controlo de fluxo: | paenhum L
Restaurar Predefinigies
Defini¢es avangadas para COM * ? X
Numero de porta COM: COM* v
CcoM1
Tamanho da Tranferencia USB|COM2 Cancelar
. S - 1, {COM3 i
Selecionar definicdes mais bg COMA (em utilizado) performance a taxas baixas de baud. ——
Predefini¢tes
q e COM5
Selecionar definicéo alta par=— === 1
. . I COMY7
Recebido (Bites): [TV |
COM9
Transmitido (Bites): COM10
ransmitido (Bites): comii




5-4. Método de medicao

/\ CUIDADO

Para saber a amplitude de movimento de cada eixo durante a medig¢ao, consulte o manual de
instrugées do HU-200 (CD-ROM) incluido com a sonda.

Estao disponiveis dois métodos de medicao:

@ Medigio do "Software de topo"
As medicdes podem ser feitas conforme necessario quando o programa nao estiver em execugao.

@ Medigio integrada ao programa
A funcionalidade de medigao pode ser integrada ao programa existente.

5-4-1. Medicao do "Software de topo"
5-4-1-1. Configuracdes de posicao de medigcao

Software de topo

&) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE...

Limpeza Condigées Sistema Inform trabalho
FHEgELT Configur Soldadura Configur

Tmp traba restante

Tmp traba decorr

Inform trabalho Pontos execugio
Nome program
CONT DECR
o5 Teorrect = [m] *
(3) I» Exibir o resultado da medigso | Salvar o resultado no idioma definidaltext)
[ Mso verifigue a execucso da compensagio I Salvar como anexo
[ Iznorar compensagio
Posicio atual [:Nrerrerrearmrereyerem Gonfieuracio de Amostragem Itermitente
(5) |[> MEIEEE | oo | i \ _
I Temperatura Porta para resisténcia de 5 Potencial da porta até c [ (il @ el
Y m (4) [ || ~ aterrarmento M terra ] i dstiain @ cdliEn.
(6) z 018123 (8)I X 77 050) Lo (13) m BRI mm (14)‘ @ Nomero de contazens € Tempo (minutos)
G005 104 J g Y 0.000] 19 Y 0.000] [ £ Hara
z 150745 BT z 149.000] I -
Namero de contagens
2 75.004) B g 79.004] Bie]
—
(9) Cvel aesi ) /s || | Vel dest [ 15 0] YA Tempo minuos) (L
(10)  Posic elevz 135.000) [0 Posic elevz  [RERKGAY | mm -
(11)| Li su = =I]C Li su m my 00:00 = :=
| Li in E ) Lisu 2 000 43
Cordicées I _II Cordigiies v _ 2
(12) [ Snldarra ] Soldadura

D

Def posic atual

Para confirmar as coordenadas de (8),1
| toque aqui. )




5. Operacao (cont.)

(1)
(2)

3)

(4)

()
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Toque em [Medigcao. Configuragoes].

Toque em [HA].

* Trés tipos de posicdes de medigéo podem ser definidas: [, H e H.

Marque as caixas dos itens desejados apds a medicao.

Conteudo do item
*A fungdo de compensacao
s6 é aplicada ao medir

[ Verificado

[ Nao verificado

temperatura.
F Exibir o resultado Os resultados da medigao sao exibidos | Os resultados da medigdo nao sao
da medicao em uma caixa de dialogo. exibidos em uma caixa de dialogo.

F Nao verifique
a execugao da

Se a temperatura da ponta exceder
a faixa permitida definida em (11),
nenhuma confirmagéo sera realizada

Se a temperatura da ponta exceder a
faixa permitida definida em (11), uma
caixa de dialogo de confirmagao sera

executado.

compensagao ~ exibida sempre antes de executar o
antes de executar o compensacao. ~
compensacgao.
(R Zﬂxecsen;(a) g l;zifater:rawei:?;:rge?‘ianiZc;nta Se atemperatura da ponta exceder a
gnorar . P . i faixa permitida definida em (11), ela
compensacao em (11), o compensagao ndo sera

executara o compensacao.

F Salvar o resultado
no idioma definido

(text)

Os resultados da medigéo sao salvos
como um arquivo de texto (.txt) no idioma
selecionado em [Sistema Configur].

Os resultados das medi¢des sao salvos
em inglés como um arquivo CSV (.csv).

F Salvar como anexo

Cada item de medigao definido em
(4) sera salvo em ordem cronoldgica.
(Somente em inglés)

O formato de acréscimo n&o é salvo.

Selecione os itens de medigdo marcando as caixas.

v Temperatura

aterramento

* Todos os itens sdo marcados por padrao.

v Ponrta para resisténcia de v Potencial da ponta até o

terra

Mova a ponta para as coordenadas do sensor da sonda (posi¢cao de medigao).

* Ajuste a diregdo para frente/tras da sonda afrouxando o parafuso da sonda.

Solte os parafusos.

Ajuste a posi¢do da sonda para que a ponta
toque a area de medicao de temperatura.
e




(6) Certifique-se de que a ponta esteja em contato com o sensor e em uma posigéo onde a
temperatura possa ser medida.

(7) Toque em [Def posig atual].
(8) As coordenadas da localizagdo atual serdo refletidas.
(9) Defina a [Vel desl] ao medir a temperatura.

(10) Defina a [Posig elev Z] antes e depois do compensagao. Software de topo

Esta configuragéo tem prioridade sobre a configuragéo de S

oluta eixoZ

NOTA

Coord elev eixo Z em "Software de topo".

Evite tocar no acumulo de solda na placa condutora com o
ferro de solda ao mové-lo. Vel solda

(11) Defina a faixa permitida da temperatura da ponta usando [Li su] e [Li in].

NOTA

\\[eXV:¥ Se a medigio estiver dentro da faixa permitida, nenhum compensacéo sera executado.

(12) Defina o niumero de [Condigbes Soldadura] da solda a ser Software de topo

alimentada antes da medlgéo @) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE...
* Selecione entre os niumeros de condi¢des definidos em [Condi¢cdes - o ’W
ogra onfig Soldad onfig
Soldadura] na "Software de topo". —

(12)

Se [Condig¢des Soldadura] ndo estiver marcado, a medicao = onguragos
comegara sem alimentar a solda.

Ao medir, aplique um pouco de solda na ponta. Isso é
(\[03):W necessario para garantir o contato entre o sensor ou a placa
condutora e a ponta.

(13) A ponta para resisténcia de aterramento/potencial da ponta até o terra também pode ser definida
da mesma maneira que para a configuragao de medigdo de temperatura.

NOTA

[\\[eB):¥ As configuragdes de intervalo permitidas sdo apenas limites superiores.

Ao medir a ponta para resisténcia de aterramento e o potencial da ponta até o terra, a solda
(\\[0V:¥ deve ser aplicada apenas uma vez, imediatamente antes de medir a ponta para resisténcia de
aterramento.
(14) A Configuragao de Amostragem Intermitente pode ser realizada nos trés padrdes a seguir.
Isso se aplica quando uma sequéncia de medi¢ao de ponta é incorporada ao programa de
soldagem ou quando a medigéo é necessaria em um periodo ou momento especifico.

@ Ao definir pelo niUmero de contagens
A medigao sera realizada com base na contagem de desbaste configurada desde a medigéao
anterior. Se a mesma configuragdo de medic¢ao for selecionada em varios programas de
soldagem, ou se um unico programa incluir varias configuragdes de medicao, as contagens de
afinamento serdo somadas.

@ Ao definir por tempo (minutos)
A medicao é realizada com base no tempo decorrido (em minutos) desde a medig¢ao anterior.
A medicao é realizada apés o tempo definido (minutos) ter decorrido, quando o primeiro PASS
definido para medicao é executado.

@ Ao definir por hora
A medicao é realizada ap6s a hora definida ter chegado, quando o primeiro PASS definido
para medicéo é executado.

* A medicao sera realizada na primeira execugao apos o inicio do HAKKO SOLDERING SYSTEM2.
* A medicao sera realizada na primeira execugao apos a configuragao da medicao.
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5. Operacao (cont.)

B Ao realizar medigdes de desbaste, faga as seguintes configuragdes.

Configuragdo de Amostragem Intermitente

(14)-1 Marque a caixa para
[Ativar a configuragao de desbaste de medigao.].

(1 4)'1 [ W Ativar a configuragéo ]

de desbaste de medicéo.

(  Numero de contagens (= Iempo (minutos)

(14)-2 Selecione o tipo de desbaste entre (14)-2  Hom

[Numero de contagens], [Tempo (minutos)] ou Rt 4)_3‘

[Horal]. Numero de contagens -
(14)-3 Efetue as configuragdes de acordo com o tipo de ey e |

desbaste selecionado em 2.

Hora

Ndmero de contagens: 15:07

A medigao é realizada no intervalo Nimero de contagens
configurado. O intervalo de configuracao é de 1 a 9999.

Tempo (minutos):
A medicao é realizada no intervalo de tempo configurado.

O intervalo de configuracdo é de 1 a 1440.

Adicionar

Hora:
Selecione a [Hora] e o [Minuto] desejados nas listas
suspensas e toque em Adicionar para [Adicionar] a hora a lista a esquerda.

Para Excluir a hora adicionada, selecione a hora desejada na lista a esquerda e toque em [Excluir].
Pelo menos uma hora deve ser registrada na lista.
Ao tentar excluir a ultima hora restante na lista, o seguinte aviso é exibido.

-,

(CAUTION X

i@' O campo de hora ndo pode ficar vazio,

*Exemplo de configuracao

Numero de contagens: Se definido como [5], a proxima medigéo sera realizada na quinta medigéo
agendada desde a medigao anterior.

Tempo (minutos) : Se definido como [30], a medicao sera realizada quando mais de 30
minutos tiverem passado desde a medi¢ao anterior.

Hora : Se definido como [13:00], a medigao sera realizada as 13:00 ou depois.

(15) Toque em [OK] para confirmar as configuragdes e fechar "Medigao. Configuragdes".
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5-4-1-2. Medicao
(1) Insira o nimero da configuragdo de medi¢éo a ser executada.
(2) Toque em [Medigéo.] em "Software de topo".

Software de topo

Posicéo elevag

absoluta eixoZ
20.000 s
K
X

mmm/s
o 1 ==

(3) Uma caixa de didlogo aparecera, toque em [OK].

( M

CAUTION X

N

U Iniciando a medicdo

©

oK Cancelar

(4) A medicéo é realizada.

(5) Os resultados da medigao ser&o exibidos.

-
NOTICE X

@B Definir temperatura : 350 °C

! J Valor da compensacéo (antes da mudanca) : 1
Temperatura medida : 343 °C

Valor da compensacéo (depois da mudanca) : 8

Resisténcia da ponta a terra medida : 1.6Q
Limite superior : 2.00Q
O valor medido esta dentro da faixa definida.

Potencial da ponta até o terra medida : 0.3mV
Limite superior : 2.0mV
O valor medido esta dentro da faixa definida.

Se [F Exibir o resultado da medigao] estiver marcado, esta
caixa de dialogo sera exibida apds a conclusdo da medicéo.



5. Operacao (cont.)

5-4-2. Ao incorporar a medigdo em um programa

(1) Defina a posigao de medigao. (Veja "5-4-1-1. Configuragdes de posi¢édo de medigao”)

(2)

()

(4)

()

20

l PASS =1

ey ———

Posig atual

™ N < X

AUTO AJU

| [” Paletizagio

B3 (6) (Fori cievz: N v |

Vel desl: Bl /s
Vel salda: B s
velelev sold: [l mm/s
LMPEZA: 1 2 3 4 5

(¢ fnt (" Soeu
—

(3) [ Modo solda: ¢ PS (" DS (* Nenh

Condicdes solda:

D d pt fi:

PASS

(]~
« I

PONTO

Y
X
COMPEN

mm

7
Y

b E

" Pprt (¢ Posi¢ elevZ

oricem TRaB [

Abra as configuragdes detalhadas de [Program].
Para obter detalhes sobre como configurar o programa, consulte "7-5 Criar um programa de
soldagem" no manual de instru¢des do HU-200.

[Modo solda]: Selecione [Nenh].

ITRP check: 2 3 ‘

(\[03)V:¥ Se o modo de solda estiver definido como [PS] ou [DS], a selecédo em (4) sera desabilitada.

[TRP Check]: Selecione o numero da condi¢ao de medigao definido em (1) que sera destacado

no video reverso.
* TRP: Temperature/Resistance/Potential

Defina o ponto de partida.

By O:- Movimento do ferro

e

S Ponto de partida [A] definido em (5). = posic elev Z, que é a posi¢édo de alimentagao primaria [B], da posicéo de
medigdo — posigdo de medigao [C]. Ao definir o ponto inicial [A] na mesma posigao que [B], o tempo de movimento

pode ser reduzido.

[B]: Posicao de

alimentacao

primaria ‘4= = —[A]: Ponto de
[CI: partida
Posicao de
medic¢ao

[A]: Ponto de partida
[B]: Posicao de
alimentacao

primaria S~

[C]: Posicao de
medigé\o




(6) Defina a posic elev Z.

/\ CUIDADO

Ao se deslocar para o ponto inicial definido em (5), a ponta se move em linha reta. Definir a posic¢
elev Z evita o contato com outras pegas ou equipamentos.

Sem ajuste da posi¢ elev Z:

Existe risco de
interferéncia

Com ajuste da posi¢ elev Z:

(7) Apos o inicio do programa, serdo feitas medigdes durante o programa.

(8) Os resultados da medigao ser&o exibidos.

-
NOTICE

Definir temperatura : 350 °C

Valor da compensacéo (antes da mudanca) : 1
Temperatura medida : 343 °C

Valor da compensacéo (depois da mudanca) : 8

Resisténcia da ponta a terra medida : 1.6Q
Limite superior : 2.0Q
O valor medido esta dentro da faixa definida.

Potencial da ponta até o terra medida : 0.3mV
Limite superior : 2.0mV
O valor medido esta dentro da faixa definida.

21




5. Operacao (cont.)

5-4-3. Verificando os resultados da medigao

Cada resultado de medicao é salvo na seguinte pasta.
C:\HakkoCorporation\SISTEMA DE SOLDA HAKKO2\Sistema\FG101Log
O arquivo salvo sera alterado da seguinte forma:

[ Salvar o resultado no idioma definido (text)

[ Salvar o resultado no idioma definido (text)

Formatos de
arquivo

Arquivo CSV (.csv)

arquivo de texto (.txt)

Linguagem

Inglés

O idioma definido em [Sistem Configur]

Nome do arquivo

check_temp_resistance_potential_Pno =*_

AAAAMMDD_hhmmess.csv

AAAAMMDD_hhmmss.txt

check_temp_resistance_potential_Pno = *_

O numero do programa de medicao sera inserido em "*%".

A

B  C

| Skip offset

Upper limit

[
PRovo~NoubwNne

-
\9]

:Upper limit

12024/10/08_16:18:50

Set temperature

Offset value (before change)
Measured temperature
Offset value (after change)

_2024/10/08716:18:57
Measured tip to ground resistance

2024/10/08_16:19:11
Measured tip to ground potential

360 degrees
40
323 degrees
50
FALSE

1.4 ohm
2 ohm

0.3 mV
1mVv

Medigao de temperatura e
— resultado da mudanca de
compensacao

__ Resisténcia da ponta
a terra medida

| Potencial da ponta até
o terra medida

Marcar [[¥ Salvar como anexo] salvara cada resultado de medi¢do em ordem cronoldgica.
O arquivo salvo sera alterado da seguinte forma:

[ Salvar como anexo

[ Salvar como anexo

Formatos de
arquivo

Linguagem

Nome do arquivo

Arquivo CSV (.csv)

Inglés

Temperatura: temp_log.csv

Ponta para resisténcia de aterramento: reg_log.csv
Potencial da ponta até o terra: pot_log.csv

A ‘ B . © D E F G H
1 |Time Set temperature Offset value (before change) Upper Lower Measured Offset value (after change) Skip offset
2| 2024/10/7 18:46 360 50 5 5 358 No adjustment made FALSE
3| 2024/10/7 18:50 360 50 5 5 352 50 FALSE
4 2024/10/7 18:58 360 50 5 5 351 50 FALSE
5 2024/10/7 18:59 360 50 5 5 349 50 FALSE
6| 2024/10/7 19:04 360 50 5 5 345 50 FALSE
7| 2024/10/8 15:03 360 50 5 5 332 No adjustment made FALSE
8 | 2024/10/8 15:06 360 50 5 5 340 No adjustment made FALSE
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5-4-4. Fluxo de operagao por configuragdes de medigcao

m\(p

m\ [~ Ngo verifique a execugio da compensagio [~ Salvar como anexo _— |

ﬂ/ [~ Ienorar compensacgio
Pow

M Medigao

Exibir o resultado da medigsio I” Salvar o resultado no idioma definido(text)

[ Iniciar medicao ]

Pular medigéo de temperatura

Do

\/

[ Medicao de temperatura ]

A tem

A temperatura medida
esta dentro da faixa permitida

peratura medida esta fora da faixa permitida

v v

(3) | Ignorar compensagio v Ignorar compensagao >
|
[~ Nao verifique a execugao da v Nao verifique a execugao da
compensagao compensacgao
CAUTION X ]

.
4 !é Vocé deseja executar a compensagdo?

oK I Cancelar | Jl

A /

\/

Compensagao

A

—

<
<

Pular medi¢ao de ponta para resisténcia de aterramento

4

Medic

ao de ponta para resisténcia de aterramento ]

<

Pular medigéo de potencial da ponta até o terra

4

Medigao do potencial da ponta até o terra ]

<
«

H Exibir o resultado
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5. Operacao (cont.)

B Exibir o resultado

Y v

m v Exibir o resultado da medigédo | Exibir o resultado da medicao
( s~
NOTICE X 1 Medicéo de
8 temperatura e
) Definir temperatura : 350 °C I resultado da
Valor da compensacao (antes da mudanga) : 1 mudanca de
Temperatura medida : 343 °C compensacio
Valor da compensacao (depois da mudanca) : 8 1 P 4
Resisténcia da ponta a terra medida : 1.6Q 7] Resisténcia da
Limite superior : 2.0Q - ponta a terra
O valor medido esta dentro da faixa definida. 1l medida
T
Potencial da ponta até o terra medida : 0.3mV n :
Limite superior : 2.0mV POt?nCIta,l da
O valor medido esta dentro da faixa definida. A~ ponta ate o

terra medida

o]

*S¢ séo exibidos os resultados dos itens medidos.

.

v y

Temperatura de deslocamento se Temperatura de deslocamento se

exceder £50°C nao exceder +50°C

CAUTION X

O valor esté fora da faixa definida.
Verifique o ferro de solda.

\/
B Guardar -
Guardar resultados de medigao
m [ Salvar o resultado no idioma definido (text) v Salvar o resultado no idioma definido (text)
[ A B c D A B c D
1 2024/10/08_16:18:50 1 2024/10/08_16:18:50
2  Settemperature 360 degrees 2 | Definir temperatura 360 degrees
3 Offset value (before change) 40 3 |Valor da compensag&o (antes da mudanca) 40
4 Measured temperature 323 degrees 4 Temperatura medida 323 degrees
5 Offset value (after change) 50 5 Valor da compensacéo (depois da mudanca) 50
6  Skip offset FALSE 6 Ignorar compensagéo FALSE
7 2024/10/08_16:18:57 7 12024/10/08_16:18:57
8 Measured tip to ground resistance 1.4 ohm 8 |Resisténcia da ponta & terra medida 1.4 ohm
9 Upper limit 2 ohm 9 Limite superior 2 ohm
10 2024/10/08_16:19:11 10 2024/10/08_16:19:11
11 |Measured tip to ground potential 0.3 mV 11 Potencial da ponta até o terra medida 0.3 mv
12 |Upper limit 1mv 12 |Limite superior 1mv
Arquivo CSV (.csv) / Inglés Arquivo de texto (.txt) / ldioma de configuragdo do sistema

I I
\/ L

@ [v Salvar como anexo [~ Salvar como anexo

’ Temperatura ‘

’ Ponta para resisténcia de aterramento ‘

’ Potencial da ponta até o terra ‘

Arquivo CSV (.csv) / Inglés

!

[ Guardar na pasta ]
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6. Manutencgao

/\ CUIDADO

Desligue a energia e desconecte o cabo de alimentagao antes de inspecionar ou substituir
quaisquer componentes internos.

Il Sensor

+ O acumulo excessivo de solda no sensor pode fazer com que a ponta de solda pressione o
sensor, potencialmente danificando-o ou impedindo medicdes precisas de temperatura. Remova o
excesso de solda usando um pavio de solda ou uma ferramenta de dessoldagem.

+ Allongevidade do sensor varia dependendo da temperatura na qual as medi¢des sao feitas
e do tipo de solda e fluxo usados. Substitua o sensor assim que o ponto de medigao estiver
desgastado.

[l Placa condutora

+ A solda se acumula na placa condutora com medicdes diarias repetidas.
O acumulo excessivo de solda na placa pode fazer com que a ponta de solda pressione a placa e
a dobre.
Remova o excesso de solda da placa com um pavio de solda ou uma ferramenta de dessoldagem.

Il Placa de fixagido da sonda

+ Se houver residuos de solda ou fluxo na placa de fixagcao da sonda, pode nao ser possivel fixar o
componente corretamente. Limpe quaisquer residuos de solda ou fluxo na superficie da placa de
fixagao.

[l Testador

+ AHAKKO pode calibrar o testador por uma taxa nominal. Entre em contato com seu revendedor
para obter mais informacdes.
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7. Solucao de problemas

/\ CUIDADO

quaisquer componentes internos.

Desligue a energia e desconecte o cabo de alimentagao antes de inspecionar ou substituir

A seguinte caixa de dialogo sera exibida.

s \

paused X

0 O tempo de medicido expirou.
oK |

4 J

O testador ou estagéo esta >
ligado?

Ligue o testador e a
estacao.

O cabo de conexao do testador >
esta solto ou desconectado?

Reconecte o cabo de
conexao.

A porta COM esta definida >
como "COM7"?

Defina a porta COM como
"COM7".

A seguinte caixa de dialogo sera exibida.

~
CAUTION X

‘0 Definir temperatura : O robé néo esté conectado a estacao.
Valor da compensacao (antes da mudanca) : O robé nao esta
conectado a estacao.
Temperatura medida : 326 °C
Valor da compensagéo (depois da mudanga) : Nenhum ajuste

A fila L

OK

O cabo de conexao da estacao >
esta solto ou desconectado?

1. Reconecte o cabo de
conex&o da estacao.

2. Ligue a estacéo
novamente e verifique
se a comunicacgao é
possivel.

A opcao [CONECT] esta
marcada em [Sistema >
Configur]?

Marque a caixa.

UNID SOLDA

Intervalo de exibicao +°C

v CONECT ALL ~

Padrao tolerancia temp °C
Liin Lisu
6 - 5 -

Configuragéo de

CONFIG SISTEMA
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A seguinte caixa de dialogo sera exibida.

4 ™\

CAUTION X

> Substitua a ponta por uma

: ?
A ponta esta gasta” nova.

‘6 O valor esté fora da faixa definida.
Verifique o ferro de solda.

O comprimento do cabo

) 1 de ferro corresponde & Verifique as configuragbes
O intervalo de ajuste de compensacao configuracdo do parametro > d que . dg f[? 5
da estag&o foi excedido. da estacéo [Ajuste do OS paramelros da estagao.

*O compensacao da estacao foi realizado comprimento do cabo]?
com valores maximos/minimos.

Se vocé nao encontrar a solugdo neste manual ou se ocorrer outro problema, entre em contato com os
distribuidores onde adquiriu o produto.
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1) X b/ Parts List /" E435

ltem No. /| Part No. Part Name EBIF 2 ¥R
EBs ER 44w S

B H— Sensor/ B33/

1 AS5000 ST — i #eEfs | lead-free with certificate of AN LHIRH B COCHE
*H o XIS conformance 43IERRH

2 B1752 mESL— Conduction plate ZER

3 B1950 EET AV — Conduction wire 25357

4 BX1124 ZO—JEER Probe fixing plate BRLEER

5 B5129 UsB4—7IL USB cable USB %

6 BX1125 UsB O /N\—%— USB converter USB #%#25
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