HAKO
SOLDERING STATION

FX-888DX

Manual de Instrucciones

Gracias por adquirir un producto de HAKKO.
Este producto es una estacién de soldadura.
Asegurese de leer este manual antes de utilizar el producto y manténgalo en un lugar
seguro para futuras referencias.

1. Componentes del
equipo y ensamblaje

Verifique que estén todos los componentes antes del uso.
*Este producto puede ser diferente de los siguientes:

Estacion FX-888DX........ccccceiiiieiiciiienn. 1 *Esponja de lImpieza .........ccccceeeeiiieiennenes 1
*Cautin FX-8801 .. *Lana metalica de limpieza...........cccccceeveene 1
*Soporte del cautin FH-800. 1 Manual de instrucciones (este documento).. 1

Estacion

Cautin

Esponja de limpi Lana metalica de limpi

Consulte la pagina web para obtener informacion sobre el producto, sus
repuestos/accesorios.
https://www.hakko.com/doc_fx888dx-e

2. Especificaciones

100 W
50 a 480°C (120 a 899°F)
+1°C (1,8°F) (Temperatura en reposo)

Consumo de energia
Rango de temperatura
Estabilidad de

temperatura (Cuando se ajusta entre 200 a 480°C (400 a 899°F))
Estacion

Salida AC 26 V

Dimensiones 100 (A) x 120 (H) x 125 (P) mm (3,9 x 4,7 x 4,9 in)

Peso 1,2 kg (2,6 Ib)

Cautin

Consumo de energia 65 W (26 V) Largo del cable 1,2m (3,9 ft)

217 mm (8,5 in)

3. Advertencias, precauciones y notas (cont.)

Preste atencion a las siguientes precauciones para garantizar la seguridad y evitar descargas
eléctricas, malfuncionamiento u otros problemas.

/\ PRECAUCION

@ Antes de usar este producto, lea completamente todas las descripciones en este documento.

@ Solo use el producto para soldar.

@ No golpee el cautin contra un banco de trabajo ni lo someta a golpes fuertes para remover el
exceso de soldadura.

@ Asegurese de que el area de trabajo tenga buena ventilacion. La soldadura produce humo.

@ No conecte una cautin que no sea compatible con esta unidad. Podria causar fallas.

@ Apague la estacion antes de conectar o desconectar el cautin para evitar dafios en la P.W.B.

@ Utilice consumibles, accesorios y refacciones originales de la marca HAKKO.

@ No modifique este producto.

@ No use cables o enchufes dafiados. Su uso puede causar un malfuncionamiento o lesiones.

@ No use el producto si la fuente sufrio una caida o muestra sefales de deterioro.

@ Para conectar y desconectar el cable, sostenga el enchufe y no hale del cable.

@ No permita que este producto se moje. Tampoco lo utilice con las manos mojadas.

@ No realice ninguna otra accion que pueda ser considerada peligrosa.

4. Operacion

4-1. Soporte del cautin
® Preparativos
(1) Oprima el boton de desbloqueo vy retire la placa inferior. (Fig. 1)
(2) Coloque el alambre de limpieza en la placa inferior. (Fig. 2)
(3) Fije la placa inferior al soporte del cautin.
(4) Afada agua segun sea necesario en la parte delantera del soporte del cautin.
Las pequefias esponjas absorben el agua y las mantienen humedas. (Fig. 3)
(5) Humedezca la esponja grande y coloquela en el soporte del cautin.
No utilice la equnja de limpieza cuando esté seca. Esto puede dafar la esponja y
la punta del cautin.

(6) Coloque el cautin en el soporte del cautin. (Fig. 4)

Fig_ 1 Base del soporte Fig_ 2
del cautin Lana metélica
de limpieza
N
Placa inferior
Botdén de desbloqueo
Fig. 3 Fig. 4

Esponja (grande)

4. Operacion (cont)

4-2. Operacion (cont.)
ll Cambio de la configuracién de la temperatura

(Predeterminado de fabrica)
[ =

Girar _@_,.

W Cambiar a 400°C.

ach X
e U ‘@* >

Gire la perilla para modificar la temperatura establecida.
(Configuracion de la temperatura predeterminada de fabrica:
350°C/750°F)

T
100 Cij
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il B 2
Temperatura Girar Cambiar a Presione Comienzael ~ Pantalla
establecida 400 controldela  Principal
temperatura

SO~ - . . . M
,Q\ @ Para restringir el cambio de la temperatura establecida, vaya al "Parametro n.° {4".
S

Modo preestablecido
1

Para activar este modo, ajuste el "Parametro n.° ¢ i"a [PrE].
La estacion puede almacenar hasta 5 temperaturas de uso frecuente. Para modificar
la temperatura establecida, seleccione el nimero de preajuste.

[ o= |

Girar _@_,.

Para cambiar de P3 (predeterminado de fabrica) a P4 (400°C).
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L) ool fa
p-{@ey Tuusy T »@ >

Presione Gomienzael Pantalla
control dela  Principal
temperatura

Gire la perilla para seleccionar una de las temperaturas registradas.
(Configuracién de la temperatura predeterminada de fabrica:

P1 250°C (600°F), P2 300°C (700°F), P3 350°C (750°F),

P4 400°C (800°F), P5 450°C (850°F))

J0C o2
By X ra

Temperatura N.° preestablecido ~ Girar
registrada

-:@:- @ Para restringir el cambio de la temperatura establecida, vaya al "Parametro n.> {4".
S e Para modificar la temperatura registrada para cada niumero preajustado, vaya al
"Parametro n.° 3",

5. Configuracién de parametros

Il Cémo confirmar la temperatura establecida

Modo normal

Aparece durante 1 seg

@, 350, 354

Presione Temperatura Pantalla

establecida principal
Modo preestablecido

Aparece durante 0,5 seg Aparece durante 0,5 seg

¥ 355) , (354

< > > PEC iy X p (=L
Presione N.° de preajuste Temperatura Pantalla
seleccionado registrada de P3 principal

[l Correccién de la temperatura de la punta (Modo de ajuste)

La degradacion de la punta puede provocar una desviacion entre "la temperatura
establecida" y "la temperatura medida de la punta". Este modo puede minimizar la
desviacion introduciendo "la temperatura medida de la punta”. (El termémetro de la
punta del cautin es necesario por separado)

Para activar [On] o desactivar [OFF] el modo Ajuste, vaya al "Parametro n.° 3 {".

Mantenga pulsado la perilla para corregir la temperatura de la
Pulsar y punta.

(Rango de correccion: Temperatura establecida
mantener t +150°C/ +270°F)

v Corrija la temperatura de la punta.
(Ejemplo: Temperatura establecida 400°C/Temperatura medida 395°C)
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- I_1_) N, ANy
Presione Temperatura Girar Cambio ala Presione Corrigiendo Pantalla
establecida temperatura principal
. : PR medida de la
[Volvera a la pantalla normal si se deja inactivo ] punta

j@; ® Corrija la temperatura de la punta sélo cuando ésta se haya estabilizado.
S e remplaza o cambia la punta, puede producirse una desviacion entre la temperatura
establecida y la temperatura medida. Corrija la temperatura de la punta con frecuencia

para que coincida con la temperatura de la punta medida.

Pantalla de configuracion
de parametros

Perilla Cambiar el valor

J Interruptor de

encendido

Ajustar el valor

Para cambiar los parametros, mantén pulsada la perilla mientras enciendes la estacion de soldadura.
A continuacion, utilice la perilla para modificar los parametros.

Finalizar los ajustes

Confirmar los ajustes *Esta operacion siempre es necesaria para
cambiar los parametros. (Excepto Parametro

ne i{/c5)

*Seleccione [no] para volver a cambiar el
valor. Aparecera de nuevo el nimero de

Pulsary

Presione

Resistencia punta a tierra|<2 Q Longitud total (con punta T18-B) Esponja (pequefia) parametro seleccionado
- - Afada aqui el agua que necesite mantener
Potencial de punta a tierra| <2 mV Poso 46 g (1,6 0z) *Los cambios se perderan si se desconecta el cable de corriente en la mitad de la configuracion.
Elemento térmico Calentador ceramico (con punta T18-B) L _‘(’\)’_
® Se excluye el largo y el peso del cable. ° lepu.eza de_ la Punta . L. Parametro Nemils del o Valor de Ve prgdeterminado ’ S ~ Nota
@ Este producto esta protegido contra descargas electrostaticas. Esponja de limpieza Lana metalica de limpieza n.° BRI GO EICIEL configuracion| (V41" al,‘]";pglz;"emar o ®Cuand i trasef Ino M isualizara
® Tenga presente que las especificaciones y el disefio estan sujetos a cambios sin previo aviso con Limpie la punta con una esponja Inserte y retire la punta en el cable para eliminar - uando se configura una confrasefa en el n.° (1, se visualizara [---] y se
y - htimeda para eliminar el éxido el oxido Unidad de temperatura en pantalla solicitara una contrasefia antes de pasar a la configuracion del parametro.
el fin de optimizar el producto. P . : - ’ o ~ o Volveré a la pantalla normal si se introduce una contrasefia incorrecta dos
1 | | Seleccionar entre °C o °F. oCloF veces
A PRECAUC'ON [} @ Todos los valores establecidos se convierten a la unidad de temperatura en P EE. UU. °F) Pc’)ngése en contacto si no sabe la contrasefia
- — pantalla. ara EE. UU.: -~ :
B Precauciones para la operacion de productos ESD seguros Correo electrénico: support@hakko.com
Este lproduc.to jncluyg medida}s de proteccioén contra descargas electrostaticas. Asegurese de o Alarma de temperatura baja . Pantalla principal ) '
seguir las siguientes instrucciones: ,‘" " [H-E] aparecera y parpadearéa para notificar al usuario cuando la temperatura 30a180°C e N ol ] [ W x(} Ingrass la contrasafia aqui
1. Algunas de las piezas de plastico no son aislantes, sino conductoras. Al hacer las reparaciones il . i 54 a 270°F - - = | p | = = = |paracambiaralapantalla de
o el reemplazo de piezas, tenga cuidado de no exponer piezas eléctricas bajo tension ni dafiar de la punta descienda los grados especificados durante el soldado. (°F: 270) =L Lo Lt configuracion de parametros.
los materiales de aislamiento. . " -
: . ) . Cambio de la configuracién de la temperatura: 7 - n
2. Asegurese de que el producto esté conectado a tierra antes de utilizarlo. MO(gio normal [nor] IMgdo reestablecido [PrE] Esta funcion es conveniente para cuando desee trabajar
El ni d istrad limitard a | prees a dentro de un rango especifico de temperatura.
3. Advertencias recauciones notas .z N selglé?g:wz e? rfgj‘;erf;:g:g%gé%;a as se limitard a las siguientes cuando se Para el soldado entre 320 y 350°C a una temperatura establecida de 350°C.
- 1 1 . N R ’
- P y 4-2. Operacién (1] P1yP2 sc?n soleccionables nor/PrE cambie el valor establecido a [30] en el n.° /7 antes de comenzar a soldar.
Las advertencias, precauciones y notas estan colocadas en puntos criticos de este /\ PRECAUCION .P1, P2 y P3 son seleccionables. (-1 STy [P EISRIE (P el el USRI CHEEID [ e e
manual para llamar su atencién sobre cuestiones importantes. Se definen de la .P1, P2, P3y P4 son seleccionables. & !a punta de-SCIend? TALEDED ISR ER
siguiente manera: Coloque el cautin en el soporte del caufiny enchifela. | |  |.pP.. Se pueden seleccionar los 5. (Predeterminado de fabrica) El limite superior esta limitado por la temperatura establecida.
A ADVERTENCIA: El incumplimiento de una ADVERTENCIA puede ocasionar lesiones (1) Encender el equipo. Bloqueo de contrasefia Procedimiento con [ 1]: bloqueo parcial
" severas o la muerte. i (2) La pantalla cambiara como se muestra a continuacion. Seleccione el rango de blogqueo con una contrasefia que combine 6 caracteres Temperatura Correccion de la
. i imi i i . r iqgi
/\ PRECAUCION: El incumplimiento de una PRECAUCION puede ocasionar lesiones al (3) La punta se calentara. de Al Q,,EF en 3 digitos. , establecida N.° preestablecido temperatura de la punta
operador o dafios a los materiales implicados. (4) El cautin alcanzara la temperatura establecida . - Seleccione [ 0] ..ccooeee.. Ninguno esta bloqueado . === 3y === N —
NoTAR Esto indica informacié_n o procedimientos que son importantes para el (predeterminado de fabrica 350°C/750°F) /Penlla ne . Seleccione [ 1] oo Blogueo parcial activado o2 " E} f @ ' ™ t}} ] " @ ] " @ _
" proceso que se describe en este documento. P : (] Seleccione [1 1] .... Bloqueada la configuracion de la temperatura (X Girar ) Presione (X} Presione| = L Presione| =" (X} Presione
Asegurese de consultar las siguientes precauciones para garantizar la seguridad: Seleccione [2 1] .... Bloquear el cambio del nimero de preajuste o T T T " "
Seleccione [3 1] .... Bloqueada esta la correccion de la temperatura de la P(edetermmgdo. > > T > T > T b aire la perilla
n ADVERTENC'A Interruptor de punta (modo de ajuste) Ninguno esta T para mtrodl,_lcw
Temperatura del sensor encendido - Seleccione [ 2] ....... Esta todo bloqueado. bloqueado Gire la perilla para selecciona "1: Para bloquear" o "0: Desbloquear" la contrasena
@ Este equipo es apto para ser utilizado por nifios mayores de 8 afios y personas con capacidad Pantalla de la punta - -
fisica, sensorial o mental reducida o con falta de experiencia o conocimientos siempre y cuando Temperatura preestablecida: Cambio de las temperaturas — e YO
haya supervision o hayan tenido alguna instruccion o entrenamiento sobre el manejo del equipo o (] > acn > 2 IC 51| indicador del calefactor - -, |registradas oo @ N e i (o) el ] t;'_'} ] ] ,7, S t;;'}
.ge manera se(?ut:a y entiendan los riesgos que implica. [N AR o o oL ‘ ® : Calentamient '-‘ -" Puede registrar hasta cinco temperaturas establecidas de uso frecuente. 1‘23 a ‘éggzg g posions ==t L0 | Girar | & L o> L0 7 > " resione
0s nifios no deben jugar con este equipo. : Calentamiento -t Esta funcién ahorra tiempo al cambiar la temperatura establecida. a Cambi i i j
@ Los nifios no deben realizar la limpieza y el mantenimiento del equipo sin supervision. Lir&%?;ac‘igga Pr?:é?":l .+, : Temperatura Valor predeterminado: P1 250°C (600°F), P2 300°C (700°F), P3 350°C (750°F), > > azrgoé%r a b ziigiztw::??:g%atf:;azaéz 'ajjgztaprslas
@ Cologue el cautin en el soporte del cautin cuando el producto no esté en uso. princlp @, programada P4 400°C (800°F), P5 450°C (850°F)
@ Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante, el servicio técnico ‘ ' alcanzada o~
0 una persona cualificada para evitar peligros. ‘ > - Enfriamiento I @ - - @ N i f;j oo @ acn
@ La punta llega a altas temperaturas cuando la fuente esta encendida. Si no se opera — I | Restablecimiento del producto oCJoF Lobioe  TUE G|l Dl o DL AL Sl 0Ll
° correctamente, puede quemarse o causar un incendio. [} Restablezca el producto a la configuracion predeterminada de fabrica. Al seleccionar > [S Pantalla
No toque las piezas metalicas cercanas a la punta. —
@ No coloque cerca del producto nada que sea inflamable o se queme facilmente. =o . . . o °C principal
@ Aseglirese de que las personas en el drea de trabajo sean conscientes del "peligro de alta v > El ajuste de Modo normal/Modo preestablecido/Modo de ajuste se desactivara
temperatura. 5s y volvera a la pantalla normal si se deja inactivo durante 5 segundos. =1 1 | Modo de ajuste: Configuracion de [On]/[OFF] On/OFF
@ Cuando el producto no esté en uso, ni en reparacion o limpieza, apague el interruptor de -~ o 1 | Para corregir la temperatura de la punta, active el modo de ajuste.
encendido y desconecte el enchufe de la toma de corriente. (Para EE. UU.: OFF)




6. Mantenimiento

/\ PRECAUCION

[l Mantenimiento diario

@ Apague el dispositivo y desenchufe el cable de corriente antes de inspeccionar o sustituir
cualquier componente interno.
@ No lime la punta si quiere remover el dxido. Reducira la vida til de la punta.

Realizar el mantenimiento preventivo ayudara que la unidad se mantenga en éptimas
condiciones y podran extender su vida util.

H Inspeccion

® Comprobar la resistencia del elemento calefactor
(1) Desenchufe el soldador de la estacion.
(2) Mida la resistencia de la clavija del enchufe del cable
de conexion del cautin. (Fig. 1)
Entre los pines 4 - 5 (elemento calefactor):
Resistencia normal 2,5 a 3,5 Q (a temperatura ambiente) 1
Entre los pines 1 - 2 (sensor):
Resistencia normal 41 a 58 Q (a temperatura ambiente)
Si los resultados de (2) son anormales, mida la resistencia del 2
elemento calefactor. (Fig. 2)
Elemento calefactor (rojo): Resistencia normal 2,5 a 3,5 Q
(a temperatura ambiente)
Sensor (azul): Resistencia normal 41 a 58 Q (a temperatura ambiente)
Si el resultado de (3) es anormal, sustituya el elemento Fig. 2
calefactor. Si el resultado de (3) es normal, envie la ’
unidad (incluida el cautin)

Fig. 1

El enchufe del cable de
conexion del cautin
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Resistencia del
Resistencia del sensor (azul)
elemento calefactor (rojo)
. . . S

® Comprobar la resistencia de punta a tierra ’\ e
Entre los pines 3 - Punta:

Resistencia normal <2 Q (Fig. 1) <
S
"La resistencia de punta a tierra" puede L
aumentar debido a los residuos del flux y 6xido S
acumulados en la punta durante el uso. N
Si esto ocurre, lije las siguientes zonas marcadas con un S
circulo con papel de lija para eliminar el éxido. S S
)
> /Ilj C;\l g
4\\ﬁ\l/\\_ ’
I‘\\é
Tuerca/@ I@—'{ Superficie

Interior de la punta del tubo

\[eXy.Y La resistencia de punta de tierra aumentara si la tuerca esta floja.

SOY-
,Q\ ® Después de sustituir el elemento calefactor, vuelva a medir la resistencia de (1) a (3).
S

Usar el producto a una temperatura mas alta de lo que es necesario puede

Temperatura ; o . f
. acelerar el deterioro de la punta y dafar las piezas que son susceptibles al
establecida . . .
calor. Use la temperatura mas baja en lo posible.
Realice una inspeccion visual de la punta. Reemplacela si esta deformada
Antes de ) S . o
o desgastada. Use la esponja de limpieza para quitar el éxido de la punta
comenzar con . N ! R
. o los residuos de soldadura antiguos. Las impurezas en la placa de circuito
el trabajo -
pueden dar como resultado una soldadura deficiente.
No deje el soldador encendido a altas temperaturas durante demasiado
tiempo. Apaguelo cuando no lo utilice.
Durante el : AN
. Esto previene la oxidacion de la punta de soldadura, lo que ayuda a
trabajo - . . o
mantener su funcionamiento. Ademas, hace que la vida util de la punta dure
mas que si se deja a altas temperaturas.
grﬁﬁadreel Limpie minuciosamente la punta con la esponja de limpieza y luego cubrala
trabajo con estafio. Hacer esto puede prevenir la oxidacion de la punta.

Il Mantenimiento periédico

®Punta

El desgaste de la punta puede varia segun la temperatura de operacion y la calidad

y cantidad de soldadura/flux que se use. El mantenimiento debe realizarse en

funcién de su uso.

(1) Encienda el equipo.

(2) Establezca la temperatura en 250°C (482°F).

(3) Cuando la temperatura se estabilice, use la esponja de limpieza para limpiar la
punta.

(4) Sihay oxido negro alreadedor de la punta, aplicar estafio con flux en su nucleo
y limpie la punta en su esponja. Repita este proceso hasta retirar todo el 6xido.
Luego, cubra la punta con mas estafio.

® Cautin

Retire cualquier residuo del flux, desechos y otras particulas en la tuerca/
receptaculo de la punta/boquilla, con alcohol industrial.

S S

Tuerca Receptaculo Punta Boquilla
de la punta

® Soporte del cautin
+ Oprima el boton de desbloqueo y retire la placa inferior; a continuacion, retire los
residuos de soldadura acumulados en la placa.
* Rote la lana metalica de limpieza hacia un lugar limpio donde no haya soldadura

acumulada.
7. Resolucién de problemas
A PRECAUCION AvEs. B ,El elemento calefactor Soldar de nuevo el elemento calefactor.
D " ” ] . . . ! [ Si el problema persiste, envie la unidad
esenchufe el cable de alimentacion antes de inspeccionar o sustituir cualquier componente punta no se esta correctamente » - o : i
interno. - soldado? principal (incluida el cautin) al servicio

No funciona,
aunque el
interruptor de
encendido esté
encendido.

Inserta el enchufe en la toma.
¢ Esta bien enchufado el > Si el problema persiste, envie la unidad
cable de corriente? principal (incluida el cautin) al servicio
técnico.

¢La capacidad de

temperatura de la punta > Utilice una punta con una mayor capacidad
es demasiado baja para el de temperatura.

objeto que se va a soldar?

¢El valor establecido para Aumente el valor establecido.

la Alarma de temperatura [ (Consulte "Parametro n.° i7" en

baja es demasiado bajo? "5. Configuracién de parametros")
Cuando indica

[H-E]. Mida la resistencia del elemento calefactor.
Si el valor no es normal, cambie el elemento
calefactor.

(Consulte "l Inspeccién” en

¢ El elemento calefactor no P 6. Mantenimiento")

funciona?

Si el problema persiste, envie la unidad
principal (incluida el cautin) al servicio
técnico.

¢ Esta flojo o desconectado > Apague la alimentacién, vuelva a conectar
el enchufe de el cautin? el cautin y luego enciéndala.

Mida la resistencia del sensor. Si el valor no
GuEnd finalies es normal, cambie el elemento calefactor.
[S-E] (Consulte "H Inspeccion” en
: . "6. Mantenimiento")
¢No funciona el sensor? »
i r iste, envi uni

Si el problema persiste, envie la unidad

principal (incluida el cautin) al servicio

técnico.

Cuando indica  La unidad principal no esta > Envie la unidad principal (incluida el cautin)
[---]. funcionando. al servicio técnico.

técnico.

¢La temperatura de la
punta es demasiado alta o > Establezca una temperatura apropiada.

La soldadura baja?

no se moja en
la punta.

Retire el 6xido.

i - ”
¢Hay 6xido en la punta? > (Consulte "6. Mantenimiento")

La temperatura Medir y corregir el valor.

de la punta ¢ Se corrige la temperatura > (Consulte "l Correccion de la temperatura
es demasiado  de la punta? de la punta (Modo de ajuste)" en
alta/baja. "4-2. Operacion")

Si no encuentra una solucion en este manual, o si tiene algun otro problema, péngase
en contacto con el establecimiento donde compro6 el producto.

) X b Parts List /E4i58

&
Pal:lt: No. / B am Part Name
RS

BRI

CZ THEB FX-8801 Soldering iron FX-8801 JREREB FX-8801

1 FX8801-01 BEIC THME With B Tip s B AR ek
EX8801-02 C THEB FX-8801 Soldering iron FX-8801 J2S5ER FX-8801
a 1.6D BT THfTE USAERA With1.6D Tip for USA i 1.6D BUEERL EER

2 A1560 E—&— Heating element R
3 B1785 KFv bk Nut 92108
4 B2022 —yFIL Nipple BAES
5 B3469 REN1T Tip enclosure {RipE

ZThH Iron holder FH-800 J2E5Z2 FH-800
6 P SIn— silver REA
7 A1559 Y=V I AR Cleaning sponge EEES
8 A1561 =TI — Cleaning wire bt
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Toll Free (800) 88-HAKKO

https://www.HakkoUSA.com E-mail: Support@HakkoUSA.com
HONG KONG: HAKKO DEVELOPMENT CO., LTD.

TEL: 2811-5588 FAX: 2590-0217

https://www.hakko.com.cn  E-mail: info@hakko.com.hk

SINGAPORE: HAKKO PRODUCTS PTE,, LTD.
TEL: 6748-2277 FAX: 6744-0033

https://www.hakko.com.sg  E-mail: sales@hakko.com.sg E [
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