HAKO

REPAIR SYSTEM
FR-701

Manual de Instrucoes

Obrigado por adquirir a estacio HAKKO FR-701.
Este produto ¢ uma maquina multifuncional que emprega um mecanismo de troca rapida.
Por favor, leia com aten¢do o manual antes de utilizar a estagio HAKKO FR-701.
Mantenha este manual em local de facil acesso.
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1. COMPOSICAO DO PRODUTO

Por favor certifique-se que todos os itens listados abaixo estdo na embalagem da HAKKO FR-701.

Estacdo HAKKO FR-701 1 Pistola Dessoldadora HAKKO FR-4103

Cabo de alimentacao 1 (com bocal de N61-05 (21,0 mm) tipo S) ............. 1
Ferro de soldar HAKKO FX-8801....cccoeeiriiniaceeee 1 Suporte da pistola HAKKO FH-410

Suporte do ferro HAKKO FH-800 (com fio de limpeza) 1
(com esponja de limpeza) 1 Caixa de ferramentas 1
Fiio de limpeza 1 Manual de instrucoes 1

HAKKO FH-800

HAKKO FX-8801

Fio de limpeza

HAKKO FH-410
Cabo de alimentacao

Caixa de ferramentas

~
\(1 \ x1
Pino de limpeza Broca de limpeza
(para bocal @1,0 mm) (para bocal g1,0 mm)
O x4 C O %\» x1
Filtro de papel ceramico Filtro N
(para pistola (para estaca@o)  Pino de limpeza
dessoldadora) (para elemento de Chave de boca
aguecimento)

- /




2. ESPECIFICACOES

® HAKKO FR-701 @ Peca de mao (HAKKO FX-8801 (ferro de solda))
| Consumo de energia | 260 W | Consumo de energia 65 W (26 V)
® Estacéo Resisténcia entre ponta a terra [ <2 Q
DimensGes 190 (Larg.) x 140 (Alt.) x 220 (Prof.) mm Diferenca de potencial entre ponta a terra | <2 mV
Peso 6,2 kg Elemento de aquecimento Resisténcia Ceramica
® Estacao (ferro de solda) Comprimento do cabo 1,2m
Saida AC 26V Comprimento (sem o cabo) 217 mm (com ponta tipo B)
Variacdo de temperatura [ 50 - 480°C (120 - 899°F) Peso (sem o cabo) 46 g (com ponta tipo B)
Estabilidade de +1°C/+1.8°F em temperatura de marcha lenta @ Peca de mdo (HAKKO FR-4103 (dessoldadora))
temperatura Quando definido para 200 - 480°C (400 - 899°F) Consumo elétrico 140 W (24 V)
@ Estacao (dessoldadora) Resisténcia de isolagéo | <2 Q
Saida AC 24V Diametro interno do bocal | <2 mV
Gerador de vacuo | Bomba de vacuo de cilindro duplo Cordéo 1,2m
Press&o do vacuo (max.)| 80 kPa (600 mmHg) Comprimento (w/o cabo) | 168 mm com bocal de N61-05
Fluxo de sucgéo 15 L/min. Peso (w/o cabo) 190 g com bocal de N61-05
Variagdo de temperatura | 330 - 450°C (620 - 850°F) * gD;?nLeszgr?raturen wurden mit dem HAKKO FG-101 Thermometer
Estabilidade de temperatura | +5°C (x9°F) em temperatura de marcha lenta * Este produto esta protegido contra descarga eletrostatica.
* AS, e§pecificagées e o design estdo sujeitos a mudangas sem aviso
prévio.
A\ CUIDADO

M Protecao eletrostatica

Este produto possui pecgas de plastico condutivas eletricamente, ligacao terra do ferro e da estagdo como

medida de protecao do dispositivo a ser soldado contra os efeitos da eletricidade estatica. Assegure-se de

seguir as seguintes instrucoes:

1. O cabo e outras pegas de plastico néo séo isolantes, portanto séo condutores. Quando for trocar pecas
ou consertar, tenha cuidado para nao expor pecas eletrizadas ou danificar materiais de isolamento.

2. Assegure-se de aterrar 0 equipamento durante o uso.

W BERE (HAGE. ®eE. PEE. 77 XFE. MM VEE. 8EHFE) OBUEHAZEELITOURL. HAKKO

Document Portal#* 5 4> AO— KL TZBWELEITET,
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* BEFES (A 5B R58. P i5E 2SR M E R RS T LUEB LA T ik AYHAKKO Document Portal TE{ZRE o
(B NEREERTEIEBHEFRT

* Instruction manual in the language of Japanese, English, Chinese, French, German, and Korean can be
downloaded from the HAKKO Document Portal.
(Please note that some languages may not be available depending on the product.)

https://doc.hakko.com



3. ALERTAS, CUIDADOS E NOTAS

Os avisos de alerta, cuidado e notas estao colocadas em pontos criticos deste manual para
chamar a atencédo do operador para pontos importantes. Eles estdo definidos da seguinte forma:
A ALERTA: Nao seguir um ALERTA pode causar ferimentos graves ou morte.

& CUIDADO: N&o seguir um aviso de CUIDADO pode causar ferimento no operador ou danificar
0s equipamentos envolvidos.

NOTA: Uma NOTA indica um procedimento ou um ponto que é importante no processo
que esta sendo descrito.

A ALERTA

Quando a energia esta ligada, a ponta e o bocal estarao quentes. Para evitar

ferimentos pessoais ou danos aos itens na area de trabalho, observe abaixo:

® Nao toque as partes metalicas préximas ao ponta ou bocal.

® Nao deixe que a ponta se aproxime ou toque produtos inflamaveis.

@ Informe as outras pessoas na area de trabalho que o equipamento esta
quente e nao deve ser tocado.

@® Desligue o equipamento quando ele nao estiver em uso, ou for deixado em
descanso.

@® Desligue o equipamento quando for trocar pecas ou guardar o HAKKO FR-701.

@® A unidade é para um contador ou bancada usar apenas.

@ Esta ferramenta pode ser utilizada por criancas de 8 anos ou mais e pessoas
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas ou sem experiéncia
desde que sejam supervisionadas ou instruidas quanto ao seu uso de modo
seguro e que entendam os perigos envolvidos.

@® Criancas nao devem brincar com a ferramenta.

@ Alimpeza e a manutencéo nao devem ser feitas por crianca sem supervisao.

Siga corretamente os cuidados abaixo, a fim de evitar acidentes ou danos.

A\ CUIDADO

® Nao utilize a estacdo para outra aplicacdo que néo seja dessoldagem.

® Nao bata a pistola dessoldadora contra a bancada para remover a solda residual ou
sujeite o ferro a choques mecanicos severos.

® Nao modifigue 0o HAKKO FR-701.

® Use somente pecas de reposicao HAKKO genuinas.

® Nao permita que o HAKKO FR-701 seja molhado, ou use o equipamento com maos
molhadas.

@ Para desconectar o cabo da tomada, retire-o pelo plugue e néao pelo cabo.

® Quando for soldar, arejar o recinto pois a solda produz fumaca.

@ Além desses cuidados,ndo tome atitudes que possam ser perigosas.




4. CONHECENDO O EQUIPAMENTO (Ferro de solda)

@ Estacao

Dessoldadora +=— E = Ferro de solda
. Interruptor de alimentacéo
H (principal)

DESOLDER

POWER

o

Clogging

Indicator SOLDER
>

Boté&o de controle

W (ferro de solda)

i @ @% Receptaculo

UP  DOWN ENTER

(ferro de solda)

Q@
Interruptor de alimentagéo

= 7= (ferro de solda)
- J

Entrada

O I i

Fusivel

J - "
* Use este produto com os seguintes modelos.
- HAKKO FX-8801 - HAKKO FX-8803 - HAKKO FX-8805
{Ferro de solda (M)} (Arma de solda) {Ferro de solda (L)}
- HAKKO FX-8802 - HAKKO FX-8804
(Ferro de solda tipo N2) (Pinca quente SMD)

® Ao usar o HAKKO FX-8802 / FX-8803 / FX-8804, use o suporte de ferro aplicavel.
@ Cada peca de mao HAKKO, com excecao do HAKKO FX-8801 / FX-8805, possui seu proprio
manual de instrucdes. Por favor, consulte este manual para especificacdes e pegas de reposicao.

® Ferro de solda (HAKKO FX-8801)

Ponta de solda

Elemento de aquecimento
(Dentro) Cabo de montagem




5. CONFIGURACAO

INICIAL (Ferro de solda)

A. Suporte da pistola

1. Colocar as esponjas pequenas no suporte de ferro.

sponja grade
Esponja 6 .

pequena

2. Adicionar pequena quantidade de agua no suporte de ferro. A
esponja pequena absorvera a agua e se mantera sempre Umida.
3. Umedecer a esponja grande e posicionar no suporte de ferro.

Acuibabo
Certifique-se que a esponja esta umedecida com
agua antes de utilizar para evitar danos a ponta.

*Ao usar um Fio de limpeza
Coloque-o no suporte de ferro conforme mostrado a direita.

B. Conexoes

1. Conectar o cabo do ferro na estagao.
2. Posicione o ferro de soldar no suporte de ferro.
3. Plugue o cabo de alimenta¢do na tomada de alimentacgéo.

Para conectar, empurre o plugue
até parar no receptaculo, Certifique-se
que este esteja conectado.

A\ cuibabo

- Certifique-se de que a estacao esteja desligada antes de
conectar ou desconectar o cabo do ferro a estagéo para
evitar danos a placa de controle de temperatura.

+ N&o utilize outro ferro de soldar que ndo seja HAKKO FX-8801.
Isso pode ocasionar resultados diferentes das especificacoes.

+ Esta unidade é protegida contra descargas eletrostéticas. Para sua
perfeita eficiéncia, a tomada deve estar aterrada.

Para desconectar, segure e
puxe o plugue.

6. OPERACAO (Ferro de solda)

® Operacao e indicacoes
Chave liga/desliga e teclas de controle.

O painel frontal da FR-701 possui duas teclas de
controle:

N .
HAK©O | —Use esta tecla para selecionar e alterar as

& @‘ configuracdes.No modo de predefinicao de

— temperatura, pressionar esta tecla mudara a
predefinicdo de temperatura selecionada
enquanto a unidade esta em operacgéao.
Pressionar e segurar a tecla ira iniciar o modo
de ajuste.

—Use esta tecla para fazer e confirmar selecoes.
Pressionar esta tecla ira mostrar a temperatura
atualmente configurada.

Pressionar e segurar esta tecla ira iniciar o
modo de configuracdo de temperatura.




A. Ligando a estacao

- \Nod N/
1. Ligue a estacdo na chave liga/desliga (principal). .‘ .. ) '
2. Ligue a estacéo na chave liga/desliga (ferro de solda). - LS
Ao ligar, H.H ] sera mostrado no display por dois segundos e em seguida
o valor atualmente configurado sera exibido. Quando a temperatura estabilizar, LED de indicagéo
o LED de indicacéo da resisténcia comecara a piscar. da resisténcia

A\ cuibADO
Coloque o ferro de soldar no suporte quando este nao estiver em uso.
Desligue a FR-701 quando néo for utilizar por um longo periodo.

B. Apés o uso
Sempre limpe e estanhe a ponta apds o uso. Isto protege a ponta contra oxidagéo.
(Consulte "e Manutengao da ponta” de "8. MANUTENCAO (Ferro de solda)")

® Mudando as configuracoes

/\ CUIDADO

Ao deixar a estacao por mais de um minuto inoperante no modo de configuragao, esta tornara a
mostrar o valor de temperatura configurado.

A. Modo de configuracao de temperatura
(Alterando a configuracao de temperatura)

A faixa de temperatura € de 50°C a 480°C (de 120°F a 899°F).
O valor padrao de fabrica para a estacédo € 350°C (750°F).

Exemplo: 350°C para 400°C

Pressione e segure a _
tecla @ porao menos L Pressione uma vez Xy Pressione uma vez
um segundo. 3 =7 2 tecla @. =7 2 tecla ().
-------------- > u Ll = D:g =Ll ===
7N 7N
| Pressione cinco vezes | Pressione uma vez Pressione uma vez
N7z N7z N
—— atecla (). — . — .
O E i ) Thalxl atecla® O atecla®
e = N e L B A [ >
7N 7N 7N

A temperatura desejada é salva na memoria do sistema. O controle de temperatura comecara a atuar
assim que a nova temperatura for exibida no display.



6. OPERACAO (Ferro de solda) (continuacao)

B. Modo de predefinicao (Selecione uma temperatura que vocé definiu)
O HAKKO FR-701 (Ferro de solda) tem um modo predefinido que permitird que a unidade armazene até 5
temperaturas predefinidas que vocé pode alterar entre em vez de usar o modo normal acima.

Temperatura de predefinicao
P1:250°C (600°F), P2: 300°C (700°F), P3: 350°C (750°F), P4: 400°C (800°F), P5: 450°C (850°F)

O numero inicial de predefinices ativas é definido como 5 na fabrica.
A predefinicao padrao selecionada é definida como P3 na fabrica.

Exemplo: Alterando a predefinicdo de temperatura de P1 (250°C) para P3 (350°C).

*Tela de selecéo de predefinicéo.
Pressioneumavez r————————=———————————--— v Pressione a tecla@

! Serd exibido no display I
atecla@®. m m duas vezes.
------ Qe (PSP ] vz -
. :
I Seré exibido no display I ]
. b e R et > ! f‘_tffl_a_@_- _____ - O controle do aquecedor comecara

[ S oot J com a nova temperatura predefinida.

O procedimento para alterar a predefinicéo atualmente selecionada é o mesmo que "A. Modo de
configuragao de temperatura" na segéo "6. OPERACAO (Ferro de solda)". O modo € alterado na tela de
configuragédo de paradmetros. (Consulte "7. CONFIGURACAO DE PARAMETROS (Ferro de solda)")

C. Modo de ajuste (Efetuando a calibracao de temperatura)
Ao substituir o ferro de soldar, resisténcia ou ponta, & necessario calibrar a estagdo novamente.
Para efetuar a calibracéo de temperatura, use 0 modo de ajuste.

/A\ CUIDADO

*Entre o valor no modo de ajuste somente apds a temperatura da ponta estabilizar.

A unidade néo pode ser ajustada com mais que +150°C (+270°F) em relagéo a temperatura programada.
Meca a temperatura da ponta e ajuste o valor novamente, caso a diferenca de temperatura seja maior que 150°C.

*Quando um novo ferro de soldar é usado ou a posigéo de insercao é alterada de A.Ferro de soldar para
B.Ferro de soldar (e vice-versa), & sempre necessario ajustar a temperatura.

Exemplo: Se a temperatura medida é de 380°C e a temperatura programada € de 400°C.

1. Pressione e segure a tecla @ por mais
de dois segundos.

(] € mostrado no display.
Ao pressionar a tecla (), o display entrar no
modo de ajuste.

* Como distinguir os modos de configuragéao de
temperatura e de ajuste.

O display difere nos modos de configuragéo de
temperatura e de ajuste.

2. Mudando de 4.0 ] para |3.5.2]]. No modo de No modo de

“A. Modo de configuracéo de temperatura” configuracéo de ajuste.
temperatura.
"A. Modo de configuragéo de temperatura" i '
na secdo "6. OPERACAO (Ferro de solda)". = V- )
NOTA: . M

Os valores de 0 a 6 podem ser selecionados ao gctsfn%eédoednglgzagi thécara
entrar o digito das centenas. (no “Modo °F”, J ’
valores de 1 a 9.) Valores de 0 a 9 podem ser /\ CUIDADO

selecionados ao entrar os digitos de dezena e
unidade. (No “Modo °F”, os mesmos valores
podem ser selecionados)

Certifique-se através do LED de indicagéo

I
1
1
1
1
1
1
1
1
1
® O procedimento para mudar é o mesmo que ! —— -,
P e J v T ch Y
: l
1
1
1
1
1
1
1
: que nao esteja entrando no modo errado.

3. Pressione a tecla ® para sair da configuracéo e salvar os valores.
7 @ Atemperatura da ponta ira mudar conforme a temperatura programada.



D. Funcao de senha (Restricao na alteracao de configuracoes)
E possivel restringir a mudanca para cada modo de programacgao para que ndo sejam feitas mudancgas
indesejadas. S&o possiveis trés opgdes de configuragédo de senha. (Padrao de fabrica € “0 : desabilitado”)

0 : desabilitada | 1 : customizada | 2 : habilitada
Entrar no modo de configuragdo de parametros O X X
Entrar no modo de configurag&o de temperatura O A X
Entrar no modo de sele¢do de predefinicéo O A X
Entrar no modo de ajuste O JAN X

O : E possivel entrar em cada modo sem digitar a senha.

A\ : E possivel escolher se a funcdo de senha estara ou néo habilitada para a configuracdo de parametros.
E preciso entrar a senha para mudar se a funcéo de senha est4 habilitada.

X : E necessario entrar a senha para mudar para cada modo.

Escolha trés letras para senha das seis 0 )T )T )T | Letras para
letras na direita. | I I o P R I | a senha

Exemplo: Procedimento para entrar no modo de configuracdo de temperatura quando a estagéo esta
restringida por senha. (A senha é "AbC")

Presione e segure a NP Pressione uma vez NP,
I ] tecla® por ao menos - - atecla@. % - -
D P T N st ttniminir ittt L o el B ittt »
um segundo.
7N 71N

N Pressione a tecla @ N Pressione uma vez N
— _ - | duasvezes. _ % _ atecla ). L
--------------------- E e

71N 7N 71N

<|, Pressione uma vez NP A\ cuDADO
I atecla @ = Se a senha estiver incorreta, a unidade ndo mudara
D) A » % =1 (.| | paraa tela de mudanca de configuracéo.
7N 71N *Se a senha for digitada incorretamente duas vezes,
a estacao volta para o menu anterior.

A estacdo ira entrar na tela de mudanca de configuragéo para cada modo apés entrar a senha.
Troque a senha para cada modo de acordo com o procedimento.

Digite a configuragéo do parametro para alterar o modo. (Consulte "7. CONFIGURAGAO DE
PARAMETROS (Ferro de solda)")



7. CONFIGURACAO DE PARAMETROS (rerro de soica)

A estacao possui os parametros a seguir.

Nome do parametro N° do pardmetro| Valor Valor inicial
Selecgdo °C/°F o °C/°F °C
Configuracdo do erro de temperatura baixa o3 30 - 150°C (54 - 270°F) 150°C (270°F)
Selecdo do modo de configuragao i 0 : Modo normal / 1 : Modo de predefinicao 0
Numero da predefinicao * W} (2 pegas) - m (5 pecas)
Configuragdo de senha ] 0 : Desabilitado / 1 : Customizado / 2 : Habilitado 0
Modo de configuragéo de temperatura ** SO L ) [f
Modo de selecao de predefinicao ** O DR
Modo de ajuste ** COr ] D X
Senha *** H & I d E F Selecione trés letras -

*  E mostrado no display quando "1:Modo de predefinigio" é selecionado no modo de configuragéo.
** E mostrado no display quando "1:Customizado" é selecionado na configuragéo de senha.
*** £ mostrado no display quando "1:Customizado" ou "2:Habilitado" & selecionado na configuragdo de senha.

w*x £ O: Password not required x : Password required

[ p'_u' 1‘ : Selecao de exibicao de temperatura °C ou °F

A unidade de temperatura pode ser trocada entre Celsius e Fahrenheit.

>
® L

: Configuracao do erro de temperatura baixa

Se a temperatura do sensor estiver abaixo da temperatura limite inferior, ainda que o aquecedor esteja
funcionando, a tela indicara erro.

° |‘ 1' : Selecao do modo de configuracao

A configuragéo de temperatura pode ser trocada entre modo normal e modo predefinido.
Caso for selecionar o modo predefinido, sera pedido um nimero de predefinicdes necessarias.

Pressione o boté&o @ para configurar o numero.

o |‘ "u' : Configuracao de senha

Selecione “Desabilitada”, “Customizada” ou “Habilitada” para configuragao de senha. Para deixar
Habilitada, execute o procedimento de configuracéo de senha. Para customizar, escolha se a funcéo de
senha é ou ndo necessaria quando entrar no modo de configuracdo de temperatura, no modo
predefinido, no modo de ajuste, e definir a senha para cada modo.




® Modo de configuracao de parametro
1. Desligue o interruptor de energia.
2. Ligue o interruptor de energia enquanto pressiona o botéo @

3. Quando a tela exibir , a Estacédo esta no Modo de configuragdo de parametros.

A. Selecao de exibicao de temperatura °C ou °F

1. \j\ ou sera exibido ao pressionar o botéo@quando a tela estiver no modo .
2. e alternara ao pressionar o botéo@.

3. Atela retornara para ao pressionar o botéo @ apos a selecao.

B. Configuracao do erro de temperatura baixa

1.Pressione o botdo @ para alterar a exibicéo para L',' _:f

2. A temperatura limite inferior sera exibida ao pressionar o botédo @ Configure o valor da mesma
maneira descrita no modo normal “A. Modo de configuracdo de temperatura” na secéo 6. OPERACAO
(Ferro de solda).

3. Atela retornaréa para m ao pressionar o botéo ® apos a selegéo.

C. Selecao do modo de configuracao

1.Pressione o botédo @ para alterar a exibicao para E

2. Ao pressionar o botéo@, a tela mudara para a tela de selecdo do modo de configuragdo. Ao
pressionar o botao @ , (modo normal) e E (modo de predefini¢cao) seréo trocados
alternadamente.

3. Atela retornara para E ao pressionar o botéo @ apos a selecgéo.

[

I

I

I

: 4. O nimero de predefinicdes ativas sera exibido ao pressionar o botéo ® no 3.

I , A N

| (Exemplo: Se o numero for trés, a tela exibira .)

I

: 5. Pressione o botéo@ para alterar o valor e selecione o nimero de predefinicdes ativas necessarias.
I . .

| A unidade permite valores de 2P a 5P.

I
I
I

6. A tela retornara para E ao pressionar o botéo ® apos a selecgao.

10
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7. CONFIGURACAO DE PARAMETROS (Ferro de solda) (continuacéo)

D. Configuracao de senha

1. Pressione o botdo @ para alterar a exibi¢éo para .

2. Ao pressionar o botéo@, a tela mudaré para a tela de selecdo do modo de configuragéo.
Ao pressionar o botéo@, 1 (Desabilitada), E(Customlzada (Habilitada) serao trocados
alternadamente.

3. Atela retornara para : '-f ao pressionar o botéo @ apos a selecdo. (Consulte *1 e *2 abaixo.)

*1 A tela mudara para as seguintes telas de selecdes ao selecionar E (Customizada)

1
\
|
4. Ao pressionar o botao ® em 3, escolha se a fungéo de senha é ou ndo necessaria quando entrar no modo }
de configuragéo de temperatura. i
5. 1| (sem senha) ou@ (com senha) sera exibido ao pressionar o botdo@). i
6. Ao pressionar o botéo@ apos a selegdo, escolha se a fungédo de senha € ou ndo necessaria quando i
entrar no modo de selegéo de predefini¢éo. i
7. (sem senha) ou| (com senha) sera exibido ao pressionar o botéo@ . }
8. Ao pressionar o botéo ® apos a selegéo, escolha se a fungdo de senha € ou ndo necessaria quando i
entrar no modo de ajuste. i
9. ™| (sem senha) ou |3 (com senha) sera exibido ao pressionar o botdo@) . i
\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

\

10. Ao pressionar o botéao @ apos a selecédo, a tela mudara para a tela de selecéo de senha.

*2 Ao selecionar (Habilitada), a tela mudara para as seguintes telas de configuracdo de
senha. Ao selecionar E (Habilitada), a tela mudara para as seguintes telas de configuracao

de senha apés a selecao de *1.

11. Quando o terceiro digito estiver piscando, vocé pode inserir o caractere necessario.
Pressione o botéo @ para alterar o valor do terceiro digito.

12. Quando pressionar o botéao ® apos determinar o caractere desejado (H 5 L o E F), o segundo digito
comecgara a piscar. Siga 0 mesmo procedimento para inserir as letras no segundo e no primeiro digito.

13. Atela retornara para ao pressionar o botéo ® depois de inserir o digito das unidades.

Depois de alterar os pardmetros, pressione e segure o botéo @ por pelo menos dois segundos até que
seja exibido.

Neste momento, pode-se alternar entre e pressionando o botdo (@). Selecione[ ] caso tenha
concluido com as alteragbes ou caso precise voltar e fazer mais alteragdes.

Pressione o botéo@ para confirmar a selegéo.

As alteracbes néo serdo concluidas enquanto estiver na tela e até pressionar o botdo (¥).
Nenhuma alteracao sera configurada caso desligue a energia durante o procedimento.



8. MANUTENCAO (Ferro de solda)

Executar correta e periodicamente a manutengdo aumenta a vida util do produto e contribui para seu uso
sempre em boas condi¢des. Uma soldagem eficiente depende da temperatura, da qualidade e quantidade
de solda e de fluxo. Aplique os procedimentos de manutengéo a seguir de acordo com as condicoes de
uso.

A ALERTA

Uma vez que o ferro de soldar pode atingir uma temperatura muito alta, por favor trabalhe com cuidado.
Exceto quando especialmente indicado, sempre desligue a estagédo e desconecte o cabo de forga antes
de executar o procedimento de manutengéo.

® Manutencao da ponta
1. Ajuste a temperatura para 250°C.
2. Quando a temperatura estabilizar, limpe a ponta com a esponja de limepeza e verifique a condi¢éo da ponta.
3. Se a parte banhada em solda da ponta esta coberta por oxidagéo, aplique solda com fluxo e limpe a
ponta novamente.
Repita este processo até que a oxidagao esteja removida, entdo aplique solda nova na ponta.
4. Se a ponta estiver deformada ou muito corroida, substitua por uma nova.

/A\CUIDADO
N&o lixe a ponta na tentativa de remover a oxidagéo.

M Limpar a ponta usando o suporte de ferro
1. Usando a esponja de limpeza

N

. Usando o fio de limpeza

Use a esponja de limpeza que acompanha o O material que nao é removido facilmente com a
produto para limpar a ponta. Esta esponja esponja de limpeza pode ser removido usando o
pode ser usada de forma abrangente, fio de limpeza.

desde simples remocao do excesso de solda
até completa eliminacao da matéria que ocorre
como resultado da oxidacao.

12
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9.PROCEDIMENTO DE VERIFICAGAO (Ferro de solda)

Desconecte o plugue do conjunto do cabo e
meca o valor da resisténcia entre o “ping” do
plugue de conexao da seguinte maneira.

Se os valores de “a” e “b” estiverem fora do
valor da tabela, substitua o elemento de
aquecimento (sensor) e/ou o conjunto do cabo.
Se o valor de “c” estiver acima do valor da
tabela, remova o filme de oxidacao esfregando
levemente com lixa de papel ou |a de ago os
pontos mostrados no desenho a direita.

Elemento de aquecimento quebrado/Sensor
@® Desmontagem

Resisténcia do sensor
(azul)

Elemento de aquecimento
resisténcia (vermelho)

D == 7==5);) M

Apos a substituicao

a. Entre os pinos 4 e 5
(Elemento de aquecimento)

25-350Q
(no momento da temperatura ambiente)

b. Entre os pinos 1 e 2 (sensor) (43 - 58 Q

c. Entre o pino 3 e a Ponta 2 Q ou menos

Polir levemente.

W @

. Vire a porca (D no sentido anti-horario e remova a

tampa da ponta @ e a ponta ®

. Vire 0 bocal @ no sentido anti-horario e retire-o do

ferro.

. Puxe o elemento de aquecimento ® e o cabo de

alimentacdo @ para fora da alga ®. (Em direcéio &
ponta do ferro).

. Puxe a mola de aterramento & para fora do

involucro do terminal (©.

* Meca quando o elemento de aquecimento estiver
na temperatura ambiente.

1. Resisténcia do elemento de aquecimento
(vermelho) 2,5-3,5Q

2. Vire o0 bocal @ no sentido anti-horario e retire-o
do ferro. Resisténcia do sensor (azul) 43 - 58 Q

Se o valor da resisténcia nao for normal, substitua

o elemento de aquecimento. (Consulte as

instrucbes que vem junto com a peca de

reposicao.)

1. Meca a resisténcia entre os pinos 4 e 1;4e 2;5e 1; e 5 e 2. Vire 0 bocal @ no sentido anti-horario e

retire-o do ferro.

2. Meca a resisténcia “a”, “b” e “c” para confirmar que os fios ndo estéo torcidos e que a mola de aterramen-

to esta conectada corretamente.



B. Cabo de Energia Danificada
Existem dois métodos para testar o cabo de
energia.

—_

. Ligue a unidade e ajuste o bot&o de controle de
temperatura para 480°C. Em seguida, dobre o
cabo de ferro em varios locais ao longo de seu
comprimento, inclusive na area de alivio de A\CUIDADO
tensdo. O cabo de energia precisa ser substituido Alampada de energia comega a piscar quando
caso S-E aparecer na tela ou, ainda que a a temperatura atinge 480°C,
lampada de aquecimento do LED esteja piscando, independentemente das condi¢bes do cabo.

a temperatura da ponta n&o sobe.

2. Verifique a resisténcia entre o pino do plugue e o
cabo do terminal.

Pino 1: Vermelho Pino 2: Azul Pino 3: Verde
Pino 4: Branco Pino 5: Preto
Resisténcia: 0 Q.

Se for maior que 0 Q ou «, 0 cabo deve ser
substituido.

10. MENSAGENS DE ERRO (Ferro de solda)

@ Sensor Error Quando hé a possibilidade de que tenha ocorrido uma falha no sensor
\ | /7 ou aquecedor (incluindo o circuito do sensor), m sera indicada na
tela e a energia é desligada.
71N A\ CUIDADO
O erro do sensor também ocorre se a ponta nao estiver inserida
corretamente.
@ Alarme de temperatura Se a temperatura de detecg¢édo do sensor cair abaixo da diferenga entre
baixa a configuragéo atual de temperatura, m sera indicada na tela.
\ | / Quando a temperatura da ponta sobe para um valor dentro da
_C temperatura definida, retorna a tela normal.
'/' | '\-\ * O erro de ajuste do limite inferior € exibido ap6s atingir a temperatura
definida.
EXEMPLO
350°C (400°C - 50°C) EXEMPLO
Temperatura — Tolerancia do alarme Suponha que a temperatura esteja configurada em 400°C/750°F e a
configurada de baixa temperatura .. . R
ou tolerancia em 50°C/100°F. Se a temperatura continuar a abaixar e,
850°F (Z50°F - 100°F) por fim, alcangar um valor inferior ao indicado abaixo, enquanto o
Temperatura- Tolerancia do alarme elemento de aquecimento estiver ligado, os numeros na tela
configurada  de baixa temperatura comecarao a piscar para indicar que a temperatura da ponta caiu.

14



11 CONHECENDO O EQUIPAMENTO (Dessoldadora)

® Estacao
Dessoldadora +— | = Ferro de solda B
H Interruptor de alimentagéo
] (principal)
(| T —
DESOLDER H PowER |Ei
[©)
Boté&o de controle logsing i SOLDER
(Dessoldadora) >

Tampa da saida de vacuo @ @ @

'
'
'
'
'
'
'
'
'

UP "\ DOWN '\ ENTER '
'
'
'
'
'
'
'

Receptéaculo
(Dessoldadora) Interruptor de alimentagcéo

(Dessoldadora)

' N

it

] - “\_J
® Peca de mao (Dessoldadora HAKKO FR-4103)
Tubo do filtro Montagem do
Bocal suporte traseiro

Elemento de aguecimento

(Dentro) w =
/ Trava

Gatilho /

Mangueira
Cabo de montagem u

15



12. CONFIGURACAO INICIAL (Dessoldadora)

A. Suporte da pistola

Afrouxe os parafusos de ajuste para mudar o angulo do recipiente

do pistola como desejar, depois aperte-os novamente.

/\ CUIDADO

Nao instale o recipiente do ferro muito alto,
a temperatura do ferro de soldar ficara
muito quente.

® Configurar o suporte da pistola
Seguindo as instru¢cdes dadas na ilustragéo a direita,
monte o suporte da pistola.

NOTA :

Vocé pode colocar os bocais que néao estéao
em uso na bandeja radial da base do suporte
da pistola.

® Como usar o fio de limpeza
Seguindo as instru¢des dadas na ilustragcéo a direita,
coloque o fio de limpeza na base do limpador.

Operacgéao:
Primeiro, remova qualquer excesso de solda a partir
do bico empurrando o bico para o fio de limpeza.

(Nao esfregue o bico no fio. Isso pode fazer com que

a solda derretida respingue.)

Quando o fio de limpeza torna-se sujo ou carregado
com solda, vire o fio até que uma superficie limpa é
apresentado.

Quando alterar o fio de limpeza, levante o topo
verticalmente para evitar que detritos de solda de
cair.

Base do suporte
da pistola

Fio de limpeza

16
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12. CONFIGURACAO INICIAL (Dessoldadora) (continuacao)

B. Estacao

/A CUIDADO
Para desconectar o cabo da tomada, retire-o pelo plugue e nao pelo cabo.

@ Conexoes _ ~ )
1. Conecte o cabo de alimentagao ao receptaculo . empurre 0 plugue até  Receptaculo

na parte traseira da estacao. parar no receptaculo, Certifique-se
que este esteja conectado. %

2. Conectar o cabo do pistola na estacao.

/\CUIDADO
Ligue a ficha a tomada, allnha'n.do a guia do Para desconectar,
plugue com a abertura no recipiente. segure e puxe o plugue.

3. Posicione o pistola dessoldadora no suporte da pistola.

4. Conecte a mangueira na saida de vacuo da estacgéo.

Conecte a mangueira.

5. Certifique se de deixar chave na posi¢cao OFF,
entdo conecte o cabo de for¢a na tomada.

/\CUIDADO

A estacgéo é totalmente produzida com
material condutivo. Sempre aterre o
equipamento.

R)
Ligue a estagcao na
chave liga/desliga

(principal).

6. Ligue a estacao na chave liga/desliga (principal).

Ligue a estagéo na
7.Ligue a estacdo na chave liga/desliga (Dessoldadora). chave liga/desliga

( ).

/\CUIDADO
Quando nao for usar, coloque a peca
de mao no suporte da pistola.




13. OPERACAO (Dessoldadora)

® NOME DAS PECAS

O HAKKO FR-701 tem trés botdes de controle.

Tela normal

¢ m =1 1"l I"I°c
==l =i § I
DESOLDER
wull Bul Hall &

Clogging [m]

Indicator
>

up DOWN  ENTER

@ - Mover o cursor para CIMA. Aumenta o valor.

~ N\ B0 @ - Mover o cursor para BAIXO. Diminui o valor.
& - Fim do sinal de sequéncia (termina uma fase de

‘ — ~ um modo de entrada de dados).
U

A. Dessoldagem

/\CUIDADO

Se a bomba nao funcionar, limpe imediatamente a ponta e
0 elemento aquecedor, se necessario substitua o filtro.

Bocal

PCI

Solda
Terminal

W

1. Encaixe a ponta da pistola sobre o terminal do
componente a ser dessoldado.

Tenha cuidado para aquecer somente o terminal e a
solda néo a ilha. Aquecer a ilha pode rompe-la da

)
placa.
2. Verifique se toda solda do componente derreteu.
Com a ponta da Pistola sobre o terminal do —
componente mova delicadamente o terminal para os
lados, se o terminal mover com certa facilidade ja
estard com a solda derretida. \'\ 1“ )}
3. Aperte o gatilho da pistola para sugar a solda. = —
/A\CUIDADO | I
AN

Certifiqgue-se que o filtro esteja devidamente colocado
na pistola, caso contrario podera danificar a bomba.

4. Caso cometa algum erro, ressolde o componente e
repita novamente a operagao.

18



13. OPERACAO (Dessoldadora) (continuacao)

* Ao disparar antes do aquecedor atingir a temperatura definida

Ao disparar antes do aquecedor atingir a temperatura
definida, a tela de exibicdo mostra “HEATING...PLEASE
WAIT” e 0 vacuo néao funciona. Aguarde até que o
aquecedor atinja a temperatura definida.

HEAT ING. . .
PLEASE WAIT

B. Alterar as definicoes
® Selecionando o numero de memdria

Para alterar a temperatura tem uma funcao que seleciona a temperatura que foi

definida ao seu gosto.

1. Pressione qualquer uma

das trés teclas de controle. 2. A tela de selecéo

predefinida.

»PRESET1 350°C
PRESET2 400C
PRESET3 450C

<T> <> <ENT>

4. Pressione o botao <ENT>

* Caso deseje sair da tela de SELECAO DE PRESET...

Role o cursor até o final, selecione <EXIT> e pressione a tecla <ENT>; o display

retornara a tela normal sem mudancas.
Ou aguarde 10 segundos, o display retornara a tela principal.

O procedimento para alterar a predefinicdo atualmente selecionada é o mesmo
que “e Mudando como configuragdes (exceto selecbes memorizadas)’na secao

“13. OPERACAO (Dessoldadora)”.

19

3. Mover o cursor para cima e para finalizar sua selegéo.
para baixo pressionando 0s N
botdes correspondentes. »PRESET1 350C

PRESET2 400C

q PRESET3 450°C

» PRESET1 350C <> <l> <ENT>
I| PRESET2 400C
PRESET3 450C
<T> <!> <ENT>




® Mudando como configuracoes (exceto selecoes memorizadas)

trés teclas de controle por
pelo menos 2 segundos.

1. Pressione e segure uma das

2. A tela de selegao predefinida.

»Set

380° C
Of fsetTemp 00°C
Vacuum Check

<t> <> <ENT>

As seguintes configuracbes podem ser alteradas a partir desta tela:

Set Temp (Ajuste de temperatura do bocal)

Offset Temp (Ajuste da compensacéao de temperatura do bocal)
Vacuum Check (Entrada de entupimento do bico e for¢a de succéo)
Preset Temp (Configuragéo de cada temperatura predefinida)
Preset ID (Configuragéo de cada nome de pré-seleccao)

LCD Contrast (Ajuste de contraste de tela)

<EXIT> (Retornar a tela normal)

3. Mover o cursor para cima e
para baixo pressionando os
botbes correspondentes.

»Set Temp 380°C
I Of fsetTemp 00°C
Vacuum Check

<t> <> <ENT>

4. Pressione o botao <ENT>

para finalizar sua selec¢éo.

»Set Temp 380°C
Of fsetTemp 00°C
Vacuum Check
<t> <!> <ENT>
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13. OPERACAO (Dessoldadora) (continuacao)

@ Set Temp (Ajuste de temperatura do bocal)

/\CUIDADO

O intervalo de temperatura é 330 - 450°C. (620 - 850°F)

Se vocé inserir um valor fora da faixa de ajuste de temperatura, o visor volta para
o digito centenas, e vocé tem que digitar um valor correto.

1. Movimente o cursor e selecione “Set Temp”. Apds selecionar, pressione <ENT>.

»Set Temp 380°C
Of fsetTemp 00°C
Vacuum Check
<t> <l> <ENT>

2. Iniciando no digito das centenas até o digito das unidades.
Pressione < t > ou < | > para selecionar o valor desejado.
Pressione o botdo <ENT> para avancar para o proximo digito.

Apenas valores de 3 a 4 podem ser selecionados no digito das centenas.

(No modo °F apenas valores de 6 a 8 podem ser selecionados)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados nos digitos das dezenas e das unidades.
(No modo °F os mesmo valores podem ser selecionados)

NI/ N/

““} 1"}k I"K°c ==l 0"R I"K°c

== =i 0 1 mull i=§ B

wull Hull Hall =) | oh N Hal

<4 <> <ENT> <t> 41> <ENT>
N/

S
o R = g

<t> <l>7IBNT>

3. Quando o valor desejado for selecionado, pressiona a tecla <ENT> para confirmar.
O préximo digita ird comecar a piscar. Apds selecionar o digito das unidades,
pressione a tecla <ENT> para salvar o valor na memaria e iniciar o0 aquecimento com
a nova configuracéo.

/\CUIDADO

Se o0 equipamento for desligado ou houver uma queda de energia durante esse
processo, nenhum dado sera salvo. Todo o processo tera de ser repetido desde
0 passo 1.




@ Offset Temp (Ajuste da compensacao de temperatura do bocal)

Exemplo: Se a temperatura medida na ponta é de 405°C e a temperatura programada &

de 400°C, a diferenca é de -5°C (necessario reduzir a temperatura em 5°C).

Entdo configure o valor de offset para que a temperatura da ponta diminua em 5.

/\CUIDADO

A faixa aceitavel de valores de offset € de -50 a +50°C (No modo °F, de -90 a +90°F).
Caso seja selecionado um valor fora da faixa aceitavel, o display retornara ao digito
das centenas, e sera necessaria a sele¢cao de um valor aceitavel.

1. Movimente o cursor e selecione “OffsetTemp”. Apds selecionado pressione <ENT>.

Set Temp 380°C
»OffsetTemp 00°C
Vacuum Check

<t> <!> <ENT>

2. Configure o valor de offset (-05) que seja igual a diferenca entre a temperatura da
ponta e a temperatura configurada.

Pressione < t > ou < | > para selecionar o valor desejado.
Pressione o botdo <ENT> para avancar para o proximo digito.

O digito das centenas ser selecionado 0 (para valores positivos) ou “” (para valores
negatvos).

(Os mesmo valores podem ser selecionados no modo °F)

Valores de 0 a 5 podem ser selecionados no digito das dezenas.

(No modo °F os valores selecionados podem ser de 0 a 9)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados no digito das unidades.

(Os mesmo valores podem ser selecionados no modo °F)

NP NI/
E“N I*1 I®k°c i“N B®B°c
AN EN mp | "IN
=l =0 Kl =l =l
<4\ <> <ENT> <t> 41> <ENT>
N\ |/
"N I"°°c
» mnm ] | Nupg
=l ==l
<t> <> 7 IKBNT>

3. Depois de selecionado o digito das unidades, pressiona a tecla <ENT> para salvar o
valor na memdria do sistema e iniciar 0 aguecimento com a nova configuragao.

/\CUIDADO

Tenha cuidado para a temperatura da ponta nao ultrapassar 450°C durante o
procedimento de offset.
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13. OPERACAO (Dessoldadora) (continuacao)

® Vacuum Check (Entrada de entupimento do bico e for¢a de succao)

Durante a succéao, a barra indicando a condicao do vacuo € mostrada na parte
inferior esquerda do display.

“=1 1"} I"E°c

==l I=i I §

mnll Hull Ballchx
1 o o o ][ | |

[S——
medidor de succao Sinal de entupimento

Quando a mensagem “CHK” é mostrada no display e se € notado que a forca
de succ¢ao diminuiu, efetua uma “Vacuum Check”.

1. Movimento o cursor e selecione “Vacuum Check”. Depois de selecionado pressione
<ENT>.

Set Temp 380°C
Of fsetTemp 00°C
»Vacuum Check

<t> <!> <ENT>

2. Pressione o gatilho.

Vacuum Check
Pull Trigger

<EXIT>

3. Quando a mensagem “Clogging” aparecer no display, efetue a limpeza do
equipamento e a troca dos filtros.

Sem redugéo na forga de sucgao. Reducéo na forca de succgéo.
Vacuum Check Vacuum Check
Pull Trigger Pull Trigger

O K Clogging
<EXIT> <EXIT>

4. Ao selecionar <EXIT> e pressione o botdo <ENT>, vocé retornara a tela de selecao.
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@ Preset Temp (Configuracao de cada temperatura predefinida)

/\CUIDADO

O intervalo de temperatura é 330 - 450°C. (620 - 850°F)

Se vocé inserir um valor fora da faixa de ajuste de temperatura, o visor volta
para o digito centenas, e vocé tem que digitar um valor correto.

1. Movimente o cursor e selecione “Preset Temp”. Depois de selecionado pressione
<ENT>. Selecione o nimero da pré-configuragdo que deseja alterar a temperatura.

OffsetTemp 00°C »P1 Temp 350° C
Vacuum Check P2 Temp 400° C
PPreset Temp » P3 Temp 450° C
<t> <I> <ENT> <t> <!> <ENT>

2. Iniciando no digito das centenas até o digito das unidades.
Pressione < 1 > ou < | > para selecionar o valor desejado.
Pressione o botdo <ENT> para avancar para o préximo digito.

Apenas valores de 3 a 4 podem ser selecionados no digito das centenas.

(No modo °F apenas valores de 6 a 8 podem ser selecionados)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados nos digitos das dezenas e das unidades.
(No modo °F os mesmo valores podem ser selecionados)

PRESET1 TempSet PRESET1 TempSet
Ny \Nls
;J80"C 350" ¢
<t> <I> <ENT> <t> <!> <ENT>

PRESET1 TempSet

Ny
350" C

1N
<t> <[5 <ENT>

3. Apds selecionado o digito das unidades, pressione a tecla <ENT> para salvar o valor na
memoria do sistema e comecar o aquecimento com a nova temperatura.

/A\CUIDADO

Se o equipamento for desligado ou houver uma queda de energia durante esse
processo, nenhum dado sera salvo. Todo o processo tera de ser repetido desde
0 passo 1.

4. Para sair de cada tela de configuragcéo, navegue até selecionar a opgcéo <EXIT> e
pressione a tecla <ENT>.

P2 Temp 400° C
P3 Temp 450° C
»P<EXIT>

<t> <!> <ENT>
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13. OPERACAO (Dessoldadora) (continuacao)

@ Preset ID (Configuracao de cada nome de pré-seleccao)

/\CUIDADO

Como ID predefinido, de 1 a 8 caracteres podem ser utilizados.

Caracteres utilizaveis sao “A - Z”, “0 - 9”7, e espaco (“”). Introduzir um espaco faz sua
entrada encerrado. Qualquer personagem (s) que segue 0 espacgo é excluido.

1. Movimento o cursor e selecione “Preset ID”. Depois de selecionado pressione <ENT>.

Vacuum Check
Preset Temp
PPreset ID

<t> <> <ENT>

2. Mover para cima e para baixo o cursor com os botbées de controle.
ApOs selecionado pressione <ENT>.

»P1 ID PRESET1
P2 ID PRESET2
P3 ID PRESET3
<t> <!> <ENT>

3. Pressione o botdo < t > ou < | > para definir as letras desejadas.
Pressione o botdo <ENT> para avancar para o proximo digito.

P1 1D SET

Ny

PRESET1
1N

<t> <!> <ENT>

4. Para sair de cada tela de configuracéo, navegue até selecionar a opcao <EXIT> e
pressione a tecla <ENT>.

P2 ID PRESET2
P3 ID PRESET3
P<EXIT>

<t> <> <ENT>




® LCD Contrast (Ajuste de contraste de tela)
Para melhorar a visualizagao do display, ajuste o contraste.

1. Movimente o cursor até “LCD Contrast”. Depois de selecionado, pressione <ENT>.

Preset Temp
Preset ID

»LCD Contrast
<t> <!> <ENT>

2. Pressione < 1 > ou < | > para selecionar o valor desejado de contraste.
(A faixa de ajuste € de 1 a 25)

LCD Contrast
Adjustment
10
<t> <!> <ENT>

3. Apés selecionar um valor, pressione o botdo <ENT> para retornar a tela de selecéo.

Para sair de cada tela de configuragéo, navegue até selecionar a op¢ao <EXIT>
e pressione a tecla <ENT>.

Preset ID

LCD Contrast
P<EXIT>

<t> <!> <ENT>
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14. CONFIGURAGAO DE PARAMETROS (Dessoldadora)

® CONFIGURAGAO DE PARAMETROS

Pressione e segure qualquer um dos trés botbes de controle, e ligue o interruptor de
alimentacao para exibir a tela de parametrizacéo. Os seguintes parametros podem ser definidos:

Nome do parametro | Valor Valor inicial
Temp Mode °C/°F °C

ShutOff Set OFF / ON OFF

| Timer* 30 - 60 min. 30 min. Pressione e segure qualquer um
Vacuum Mode |Normal / Timer Normal dos trés botGes de controle, ligue
| Vacuum Time**|1 - 5 sec. 1 sec. 0 interruptor de alimentacdo em ON.
Auto Sleep OFF / ON ON

| Timer* 1 - 29 min. 6 min.

Sleep Temp 200 - 300°C 200°C

(390 - 570°F) (390°F)

Low Temp 30 - 150°C (54 - 270°F) 150°C (270°F)

Error Alarm ON / OFF ON

Ready Alarm ON / OFF ON

Pass. Lock ON (Lock / Partial) / OFF (Unlock) | OFF

| Password*** |“ABCD E F” Selecione trés letras | -

Initial Reset °C/°F / Cancel

*  "Timer" de ShutOff Set (Auto Sleep) pode ser definido quando ShutOff Set (Auto Sleep) esta definido

para “ON”.

*%

*kk

® Temp Mode

"Vacuum Time" é exibido quando Vacuum Mode € definido como “Timer”.
"Password" é exibido quando Password Lock esta definido para “Lock” ou “Partial”.

A unidade de temperatura pode ser trocada entre Celsius e Fahrenheit.

1. Movimente o cursor e selecione “Temp Mode”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. °C e °F serao trocados alternadamente ao
se pressionar as teclas <T>ou < >.

3. Retorne a tela de configuragéo de parametros
ao pressionar a tecla <ENT> apoés a

configuracéo.

»Temp Mode °C
ShutOff Set OFF
VacuumMode NOR

<t> <I> <ENT>

Temp Mlgde Set
°C
‘¢

<t> <!> <ENT>




@ ShutOff Set

Selecione se sera ativada a fungao de auto desligamento. Quando a fungéo de
desligamento automatico (Auto ShutOff) esta ativada (ON) e o equipamento néo for
operado por um periodo de tempo constante ap6s a peca de mao for colocado no
suporte da pistola, o alarme soaré trés vezes e a fungéao

de desligamento automatico sera ativada.

1. Movimente o cursor e selecione “ShutOff Set”.

Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. “ON” e “OFF” serao trocados alternadamente
ao se pressionar as teclas < T >ou < >.

3. Selecionar “ON” possibilitara a configuracao
do “Timer”. (Padrao de fabrica: 30 minutos)

4. Quando “Shut Off” é configurado em “ON”,
a area do “Timer” ird comecar a piscar.

5. Selecione o tempo desejado pressionando as
teclas<t>ou<|>.

6. Pressione a tecla <ENT> para salvar as

configuracdes na memoria interna do equipamento.

Temp Mode °C
»ShutOff Set OFF
VacuumMode NOR
<t> <!> <ENT>

Selecione

“OFF”

Shut Off Set
Shut Off OFF
Timer 30m

<t> <l> <ENT>

Selecione
“ON”

Shut Off Set
Shut Off GON
Timer 30m

<t> <> <ENT>

Temp Mode e
»ShutOff Set ON
VacuumMode NOR
<t> <> <ENT>
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14. CONFIGURAGCAO DE PARAMETROS (Dessoldadora) (continuacao)

® Vacuum Mode
Selecione se a bomba de vacuo sera acionada manualmente ou se sera ativa utilizando um timer.

Normal . Succao ativa somente ao pressionar o gatilho.
Timer : ApGs soltar o gatilho a sucgao continua por um certo periodo de tempo.

* Configure o tempo em “Vacuum Time”. TERENNEHE G

ShutOff Set OFF
»VacuumMode NOR
<t> <> <ENT>

1. Movimente o cursor e selecione “VacuumMode”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

Selecione
2. Normal e Timer serdo trocados “Normal”
alternativamente ao se pressionar as
teclas<t>ou<l|>. Vacuum,Mqds Set
No rma I
1N 71N
Timer
<t> <!> <ENT>
3. Retorne a tela de configuragcéo de parametros Selecione
ao pressionar a tecla <ENT> apos a configuragéo. “Timer”

(Vacuum Time)

* Quando “Timer” é selecionado

“Vacuum Time” aparecera abaixo de “Vacuum Mode” na tela de configuracao de
parametros.

® Vacuum Time

ShutOff Set OFF
VacuumMode TIME
»Vacuum Time 1s
<t> <!> <ENT>

1. Movimente o cursor e selecione “Vacuum Time”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. Selecione o tempo desejado pressionando
asteclas<t>ou</{>.

Vacuum Time Set

Ny
Ofsec

<t> £I> <ENT>

3. Retorne a tela de configuracéo de parédmetros
ao pressionar a tecla <ENT> apds a configuragéao.



@ Auto Sleep

Selecione se sera ativada a fun¢do de auto sleep. Quando a fungéo de auto sleep esta

ativa e o equipamento ndo é operado apos certo tempo depois da peca de mao ser
colocado em seu suporte, o equipamento entrara em auto sleep e a temperatura do

ferro diminuira para o grau controlado.

* A temperatura noturna automatica pode ser configurada em “Sleep Temp”.

1. Movimente o cursor e selecione “Auto Sleep”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. "ON e OFF" serao trocados alternadamente
ao se pressionar as teclas <t >ou < | >.

3. Selecionar “ON” possibilitara a configuragéo
do “Timer”. (Padrao de fabrica: 6 minutos)

* Quando selecionado “ON”

4. Quando configurando “Auto Sleep” em “ON”,
a area do Timer ird comecar a piscar.

5. Selecione o tempo desejado pressionando as
teclas <t >ou<!>.

6. Pressione a tecla <ENT> para salvar as
configuracées na memoria interna do
equipamento.

ShutOff Set OFF
VacuumMode NOR
»Auto Sleep OFF
<t> <l> <ENT>

Selecione

“OFF”

Auto Sleep Set
Auto Sleep OFF
Timer 0Bm

<t> <l> <ENT>

Selecione
HON”

Auto Sleep Set
Auto Sleep BN
Timer 0B6m

<t> <i> <ENT>

ShutOff Set OFF
VacuumMode NOR
»Auto Sleep 0B6m
<t> <l> <ENT>
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14. CONFIGURACAO DE PARAMETROS (Dessoldadora) (continuago)

@ Sleep Temp
Configurar a temperatura de "Auto sleep".

1. Movimente o cursor e selecione “SleepTemp”.

31

Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. Iniciando no digito das centenas até o digito

das unidades. Pressione < 1 >ou <! > para
selecionar o valor desejado.

Pressione o botao <ENT> para avancar para o
proximo digito.

Apenas valores de 2 a 3 podem ser selecionados
no digito das centenas.

(No modo °F apenas valores de 3 a 5 podem

ser selecionados)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados nos
digitos das dezenas e das unidades.

(No modo °F os mesmo valores podem ser
selecionados)

3. Depois de selecionado o digito das unidades, pressione

a tecla <ENT> para salvar o valor na meméria do sistema.

® Low Temp

VacuumMode NOR
Auto Sleep 0Bm
»SleepTemp 200°C
<t> <!> <ENT>

Sleep Temp Set

AN
5007 ¢
<t> <!> <ENT>

Quando a temperatura cai ate certo valor, um erro é mostrado no display e a buzina

soara.

1. Movimente o cursor e selecione “Low Temp”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. Iniciando no digito das centenas até o digito
das unidades. Pressione <t >ou < | > para
selecionar o valor desejado.

Pressione o botdo <ENT> para avancar para o
proximo digito.

Apenas valores de 0 a 1 podem ser selecionados
no digito das centenas.

(No modo °F apenas valores de 0 a 2 podem

ser selecionados)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados nos
digitos das dezenas e das unidades.

(No modo °F os mesmo valores podem ser
selecionados)

3. Depois de selecionado o digito das unidades, pressione
a tecla <ENT> para salvar o valor na memoria do sistema.

Auto Sleep 0B6m
SleepTemp 200°C
»Low Temp 150°C
<t> <!> <ENT>

Low Temp Set

AN
I
<t> <> <ENT>




® Error Alarm

No modo de configuracdo de buzina, que € possivel configurar se a buzina ira soar ou
nao quando um erro ocorrer.

1. Movimente O cursor e seleciope “Error Alarm”. SleepTemp 200°C
Depois de selecionado, pressione <ENT>. Low Temp 150°C
PError Alarm ON

2. “ON” e “OFF” serao trocados alternadamente <1> <i> <ENT>

ao se pressionar as teclas <t >ou < >.

3. Pressione a tecla <ENT> para salvar as
configuracbes na memoria interna do
equipamento.

Error Ala;m Set

A PN

/© N\
OFFE
<t> <i> <ENT>

® Ready Alarm

Quando o modo de alarme de temperatura esta ativado, a buzina soara quando o
equipamento esquentar até a temperatura programada.

Low Temp 150°C
Error Alarm OFF
»Ready Alarm ON
<t> <> <ENT>

1. Movimente o cursor e selecione “Ready Alarm”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>.

2. “ON” e “OFF” serao trocados alternadamente
ao se pressionar as teclas <t >ou < >.

Ready Alarm Set
O N
OFF

<t> <!> <ENT>

3. Pressione a tecla <ENT> para salvar as
configuracbes na memoria interna do
equipamento.
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14. CONFIGURAGCAO DE PARAMETROS (Dessoldadora) (continuacao)

@ Pass. Lock
Defina uma senha para limitar as seguintes alteracées com esta fungao:

/\CUIDADO
Vocé nédo pode mudar nada senédo digitar a senha correta.

Lock :Todas as fungdes requerem uma senha.

Partial : Selecione se a senha deve ser inserida ou ndo para temperatura definida/selecao de
predefinicdo/alteracao da temperatura de compensacgéo. Outros procedimentos exigem
senha.

Unlock : Todas as fungbes estéo liberadas.

Error Alarm OFF
Ready Alarm OFF

1. Movimente o cursor e selecione “Pass. Lock”. »Pass. Lock OFF
Depois de selecionado, pressione <ENT>. EIERREEERREERNE
i Selecione
2. Pressione as teclas < T >ou < | > para “Unlock”

selecionar a op¢ao desejada.
PasswordLock Set

Unlock
<t> <> <ENT>

* Quando selecionado “Partial” ou “Lock”

Selecione Selecione
3. Selecione Trava ON/OFF para temperatura “Lock” “Partial”
definida/selec¢éo de predefinigio/alteracdo Set Temp ON
da temperatura de compensagéo. EREEERNEER ON

(Apenas quando configurado “Partial”) Offset Temp ON

<t> <I> <ENT>

V

4. Depois de selecionar tudo, selecione
OK/Cancel com o botdo< T >ou < >.
(Apenas quando configurado “Partial”)

Preset Sel ON
5. Pressione 0 botao <ENT>. Of fset Temp ON
(Apenas quando configurado “Partial”) OK

<t> <I> <ENT>

¥

Password Set

6. Pressione as teclas < T > ou < | > para digitar
a senha desejada. (Selecione trés caracteres
a partir de ABCDEF)

7. Depois de inserir, pressione o botdo <ENT>.

3k %k k
Selecione OK ou Cancel utilizando o botao oK
<T>ou<l!>. <t> <> <ENT>
8. Depois de selecionar, pressione o botdo <ENT> ‘
para retornar a selecao de parametros.
Pass. Lock ON
* Quando selecionado “OK” EEEERERE
A senha é exibida abaixo de “Pass.Lock” na tela »Iinitial Reset
33 de selecdo de parametros. <t> <!> <ENT>




® Password
Vocé pode mudar a senha.

1. Ajuste P para “Password” e pressione o botdo <ENT>.

2. Digite a senha atual usando o botdo <t >ou<!>e
pressione o botdo <ENT>.

3. Digite uma nova senha.
(Escolha 3 letras de ABCDEF)

4. Depois de selecionar, pressione o botdo <ENT>.
Use o botdo < t > ou < | > para selecionar
OK/Cancel.

5. Pressione o botdo <ENT> para retornar a tela
de selegcao de parametros.

Pass. Lock ON
Password
PInitial Reset
<t> <> <ENT>

{

Input Password
A **

<t> <{> <ENT>

{

Password Set
* %k %
OK
<t> <> <ENT>

{

Password Set
* %k %
OK
<t> <> <ENT>

V

Ready Alarm ON
Pass. Lock ON
»Password

<t> <|> <ENT>
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14. CONFIGURAGCAO DE PARAMETROS (Dessoldadora) (continuacao)

@ Initial Reset
O reset de fabrica permite reiniciar o equipamento para as configuracdes de fabrica.

1. Movimente o cursor e selecione “Initial Reset”.
Depois de selecionado, pressione <ENT>. Ready Alarm OFF
Pass. Lock OFF
»Initial Reset
<t> <> <ENT>

2. Pressione as teclas <T>ou < > para INHEL ;a-é REEEL
escolher °C ou °F. Para cancelar o reset, o
nav té ao <EXIT>.
avegue ate a opgao <t> <I> <ENT>

Initial Reset
. . - .C
3. Depois de selecionado utilizando as teclas <\®Iﬂ%
fT > ou”< | >, pressione selecione “OK” ou <t> <Y <EnNT>
Cancel
/\ CUIDADO

Mesmo ap0s o reset de fabrica, a funcao “Pass. Lock” continua ativa.

/\ CUIDADO
Depois de completar as a configuragéo de parametros, navegue até
selecionar a opcéao <EXIT> e pressione a tecla <ENT>.

Pass. Lock OFF
Initial Reset
»<EXIT>

<t> <> <ENT>




15. MANUTENCAO (Dessoldadora)

Executar correta e periodicamente a manutengcao aumenta a vida util do produto e
contribui para seu uso sempre em boas condi¢des. A dessoldadura eficiente depende
da temperatura, da solda, da selecédo de fluxo e da manutencéo de rotina adequada.
Aplique os procedimentos de manuteng¢ao a seguir de acordo com as condigdes de uso.

A ALERTA

Uma vez que a pega de mao pode atingir uma temperatura muito alta, por favor trabalhe
com cuidado. Exceto quando especialmente indicado, sempre desligue a estacdo e
desconecte o cabo de forga antes de executar o procedimento de manutencgéo.

Durante a succ¢ao, a forca de sucgéo de calibre

indicando & mostrado na parte inferior da tela. mml ==} I*I°c
uxl] =u]] | }
Se "CHK" aparece a direita do indicador, anll snll Hallc:«
inspecionar o bocal e aquecedor para as ‘D000000000000 e,
restrigGes. DN —
medidor de Sinal de
. ~ . sucgao entupimento
Se o0 bico ou aquecedor estao entupidos, ¢ P
limpe ou substitui-los.
Instalacao e substituicao do tubo do filtro
. : . C. Substituir o tubo de filt leto pel
Substitua o tubo do filtro como mostra a flgura C:njﬁ,:tlgrfgmic?doecén:g fgg:)pszgoée ©
ao lado.Durante a operacgéo o tubo do filtro fica B. Automaticamente
muito quente, aguarde esfriar antes de trocar o /' \&“a

filtro. Recomenda-se ter outro tubo do filtro —
mondado para substituicao rapida. ”[”“]”[”]

Botéo de liberacdo —_\

% ¥
A. Abaixe o

botao de

; trava
Area quente

/\ CUIDADO

A secao desde o elemento de aquecimento até

o tubo do filtro possui tubos através dos quais
passa a solda derretida, portanto, ela pode ficar
muito quente. Tenha muito cuidado ao manusear
essa sec¢ao.
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15. MANUTENCAO (Dessoldadora) (continuacéo)

Bocal de Manutencao

/\CUIDADO

Quando a alimentacéo é ON, o bico vai ser quente. N&ao toque as partes
metalicas proximas ao bocal.

1. Verifique e limpe o bocal

Ligue a estacao e deixe o bocal aquecer. Limpeza do bocal com o pino de limpeza
) ) ) O pino de limpeza
/\CUIDADO % {{ devepassar
O pino de limpeza néo ira atravessar :D: M
totalmente o orificio do bocal enquanto
a solda nao estiver derretida. Limpando com a broca.
@ Antes da limpeza
@ Limpar o furo do bocal com o pino de limpeza. :D:tm“u\@:
@ Se 0 pino de limpeza ndo atravessar O orificio —

z ¢ Insira a ponta girando-a
do bocal, utilizar a broca de limpeza. sentido horario.

@ Verificar a condigéo de oxidagéo da bocal. ® Apés a limpeza

) -

Puxe a broca para fora do
bocal sem gira-lo.

/\ CUIDADO Use o pino de limpeza de tamanho
- Por favor, utilize o pino de limpeza apropriado para o | adequado ou abroca de limpeza
diametro do bocal para o diametro do bocal.

+ Se a broca de limpeza é forcada contra o bocal, a
ponta da broca pode quebrar ou sofrer danos.

[

@ Verifique visualmente se o bocal apresenta corroséo.

Peca de revestimento da solda A CUIDADO

A pega de revestimento da solda se soltou. | Infell_zr~nente € dificil observar. F’T?ta .
O orificio do bocal apresenta corroséo. condicé@o. No entanto, se a eficiéncia de

dessoldagem cai e todas as outras partes
O diametro do furo parecem estar OK, o bocal provavelmente
estd aumentado pela| esta desgastado e deve ser substituido.
erosao. * Internamente e superficialmente o bocal é

revestido com uma liga especial. Esta liga
deve ser corroida pela alta temperatura, o
bocal ndo sera capaz de manter a alta
temperatura.

* Se 0 bocal ainda estiver em boas condi¢cdes, coloque um pouco de solda
37 nova na ponta para proteger a area revestida de solda contra a oxidacao.



2. Desmontagem do elemento de aquecimento.

Remova o tubo protetor com a chave
gue veio com o equipamento.

/\CUIDADO
O elemento de aquecimento é S
muito quente durante a operacéo. O tubo protetor é realizada A&7

com a chave de boca Z |:
Elemento de pressionando esta & /! O !

Aquecimento Bocal Tubo protetor parte de ambos os lados.
B (A troca do bocal ndo

>:| D:D: X necessita da utilizacdo da
- chave para troca de bocal.

Tenha cuidado ao remové-lo.)

| J/

3. lepar o orificio do elemento Raspe toda oxidagéo a partir do orificio no elemento
de aquecimento com o pino de de aquecimento até que o pino de limpeza limpa
limpeza passe através do orificio.

@® Desligue a estacao apés a limpeza. .) .) ,) &

/\CUIDADO = =)

- Verifique se a solda dentro do orificio do elemento de aquecimento
esta realmente aquecida antes de efetuar a limpeza.

- Se 0 pino de limpeza néo passar pelo orificio,
substitua o elemento de aquecimento.

Substituicao do filtro

® Filtro da peca de mao

1. Desligue o interruptor de energia.
2. Quando o tubo do filtro estiver frio ao toque, pressione o botao de liberagdo na parte
de tras da peca de mao e remova o tubo do filtro.

/\CUIDADO
Tenha cuidado uma vez que as areas ao redor do tubo do filtro s@o muito quentes.

3. Examinar os vedantes (suportes frontal e filtro) em cada extremidade do tubo de filtro.
Substituir: Endurecidas e / ou rachada.

4. Examine o Pré-filtro: Remover solda aderente ao coletor de residuos.

5. Examine o filtro de papel ceramico.

Substituir: filtro de papel cerdmico esta mostrando sinais de manchas de fluxo, é dura,

ou contenha qualquer solda.

Tampa frontal Tampa traseira

‘[D {IFRONT H;%: % D Filtro de papel ceramico

Tubo do filtro  Pré-filiro (
® Filtro de estacéo @ »
Remova o filtro de papel ceramico e Filiro
verifique se estiver endurecido e com Tampa de saida do Tampa de saida do
acumulo de fluxo, substitua 0 mesmo. vacuo vacuo (com filtro)
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15. MANUTENCAO (Dessoldadora) (continuacio)

Substituicao do elemento de aquecimento (nucleo do aquecedor)

A\ CUIDADO

Exceto ao limpar o bocal e a resisténcia, sempre desligue o cabo de alimentacdo antes de
efetuar o procedimento de manutencgéo.

® Desmontando a resisténcia
1. Remova a ponta e o tubo protetor

Elemento de
Aquecimento Tubo protetor

Remova o tubo protetor e o bico com a chave de boca.
2. Remova os 2 parafusos que fixam a tampa da junta e remova a tampa da junta.
3. Remova o parafuso da peca de mé&o e desconecte o elemento de aquecimento.

Elemento de
Aquecimento

Tampa da junta
4. Troque a resisténcia. Monte utilizando esse procedimento ao contrério.

* Cuidado com a instalacao do elemento de aquecimento
A instalagédo / desmontagem com o quick changer suaviza. Por favor, prenda-o para

que a ranhura da junta mével e o orificio guia da tampa da junta cheguem na mesma

posicao (veja a figura abaixo). Orificio de guia (x 3)

Tampa Articulagéo
da junta movel I

A\ CUIDADO
ApOs a substituicdo do elemento de aquecimento, certifique-se de alterar o valor da
compensacao (ajuste da temperatura).

Se ndo mudar o valor da compensacao, podera ocorrer uma diferenca de temperatura com a
temperatura antes da substituic&o.




Manutencao da cabeca da bomba

® Remova o gabinete
Quando efetuando a manutencéo na cabeca da bomba, remova os parafusos do

gabinete e o remova.

Cabeca da bom

® Limpando a cabeca da bomba
1. Remova a valvula e a protecado da véalvula e limpe qualquer residuo presente.

A\ CUIDADO . i ) . (Desmontagem da cabega da bomba A A
- Quando a protegdo da valvula estiver dificil Esta na lateral

de remover, aqueca-a com ar quente. Nao Limpe a cabega da

tente remover a protecdo a forca. Se a bomba, a valvula e a

protecéo for danificada ou deformada, a protecéo da valvula.

protecdo néo ira selar a bomba.
- Efetue a limpeza com alcool ou thinner.

Proteg&o .?@;
da vélvula

Protecéo ¢
Cabecada davalvula

bomba _valvula (33 o S

e

*Efetue a troca da valvula caso
esteja danificada, deformada
ou endurecida.

)

2. Instale a valvula e a protegdo da valvula.

L
-

/\ CUIDADO

Ao montar a bomba, se certifique de que a
bomba esta selada e sem vazamentos de ar.
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16. PROCED'MENTO DE VER'F'CAGAO (Dessoldadora)

A ALERTA

A menos que seja indicado o contrario, siga estes procedimentos com o equipamento
DESLIGADO (posicao OFF) e a alimentacdo DESCONECTADA.

M Verificar se existe uma
resisténcia ou sensor
quebrado

M Trocar o fusivel

1. Verificar se existe uma resisténcia ou sensor
quebrado.

Measure the resistance across this position.

Verifique a integridade elétrica da resisténcia e do
sensor.

Meca o valor da resisténcia da resisténcia de
aquecimento e do sensor na temperatura ambiente
(15 a 25°C). Ela deve ser de 3,9 Q +10%. Se a
resisténcia exceder estes limites, troque a bocal.

1. Desconecte o cabo de alimentacao do
receptaculo.

2. Remova o suporte do fusivel.

3. Troque o fusivel.

4. Coloque o suporte do fusivel novamente no lugar.




B Checando se ha
rompimentos no cabo de
conexao

177 R4
[/(CICICION
500008
\\©00 o)/

9 \Q%%Q

Contactos de pinos
Soquete

pE ee— i @ Vermelho :8:_
e (5 Amarelo 2
3 Preto g
(® Marrom °
Terrade @) Verde Az §

aterramento

[Hﬂﬂj%

B Checando a linha de
aterramento

Checando se ha rompimentos no cabo de
conexao
1. Desconecte o cabo do equipamento.

2. Desmonte a resisténcia.
(Consulte “Substituicdo do elemento de
aquecimento (nucleo do aquecedor)”)

3. Meca o valor da resisténcia entre o conector
e os cabos na seguinte ordem.(Ver
“Diagrama da fiagao” a esquerda)

Pino1 « « Vermelho {Elemento de aquecimento 1 (+)} @
Pino2 « » Roxo {Gatilho (+)} @

Pino4 - - Preto {Elemento de aquecimento 1 (-)} ®
Pino8 « + Azul Branco {Gatilho (-)} @

Pino9 - « Amarelo {Elemento de aquecimento 2 (+)} ®
Pino12 « « Marrom {Elemento de aquecimento 2 (-)} ©)
Pino13 « « Verde (Terra de aterramento) @*

Se qualquer um dos valores exceder 0 Q ou
esta sendo medido «, troque o cabo de
conexéao.

* Para informacgdes sobre o Pino 13, verifique
“@ Checando a linha de aterramento”.

1. Meca o valor da resisténcia entre o Pino 13 e
0 bico do equipamento.

2. Se o valor exceder 2 Q (Em temperatura
ambiente), efetue a manutencao do bico.
Caso o valor nao diminua, cheque o cabo
por rompimentos.
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17. MENSAGENS DE ERRO (Dessoldadora)

® Sensor Error

@ Grip Error

® Low Temp Error

EXEMPLO:
350°C (400°C - 50°C)

Definir temperatura
Alarme de tolerancia de baixa temperatura

ou
650°F (750°F - 100°F)

Definir temperatura
Alarme de tolerancia de baixa temperatura

® Heater Short Error

® FATAL Error

43

Quando houver a possibilidade de haver um falha no sensor ou na
resisténcia (incluindo o circuito do sensor), no display aparecera
“Sensor Error” e a energia sera desligada.

No display aparecera “Grip Error” se o cabo do conector néao estiver
conectado a estagdo OU uma pega de mao errado estiver conectado.

Se o sensor de temperatura cai abaixo da diferenca entre a
configuracéo atual da temperatura e a tolerancia do alarme de baixa
temperatura, no display aparecera “Low Temp Error” e a campainha
de alerta soara. Quando a temperatura da ponta subir para um valor
dentro do limite de tolerancia, a campainha deixara de soar.

EXEMPLO:

Vamos supor que a temperatura esta configurada em 400°C/750°F
e a tolerancia em 50°C/100°F. Se a temperatura continuar a
abaixar e, por fim, alcangar um valor inferior ao indicado abaixo,
enquanto a resisténcia estiver ligada, os nUmeros no display
comecarao a piscar para indicar que a temperatura do bocal caiu.

“Heater Short Error” ira piscar e a campainha soara continuamente se
for colocada uma ponta incompativel ou se houver matéria estranha
na parte de conexao do conector.

Isso é exibido quando o sistema é incapaz de funcionar normalmente.
Caso esse erro ser exibida, entre em contato com seu representante
HAKKO.



18. GUIA DE PROBLEMAS E SOLUCOES

A ALERTA

desconectada da alimentagéao.

Antes de verificar a parte interna da estacdo FR-701 ou repor pecas, certifique-se que a estacéo esteja

® Estacao nao liga.

® A lampada de aquecimento acende
mas a ponta nao aquece. (Ferro de
solda)

® O erro de resisténcia é

mostrado no display. (Ferro de solda)

@ Ponta aquece intermitentemente.
(Ferro de solda)

® Nao ha molhabilidade entre a solda e
a ponta ou a bocal. (Ferro de solda)

@ Temperatura da ponta ou da bocal
muito baixa.

@ A ponta nao pode ser retirada.
(Ferro de solda)

® Ponta ou bocal ndo mantém
temperatura desejada.

® A bomba nao esta funcionando.
(Dessoldadora)

® Solda nao esta sendo absorvido.
(Dessoldadora)

® O bocal nao aquece.
(Dessoldadora)

SOLUGAO

VERIFICARE

SOLUCAO

VERIFICARE

SOLUCAO

VERIFICAR
SOLUCAO
VERIFICAR

SOLUGAO

VERIFICAR
SOLUCAO

VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUGAO

VERIFICAR
SOLUCAO
VERIFICAR
SOLUGCAO

VERIFICAR
SOLUCAO

VERIFICAR
SOLUCAO

VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUCAO

VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUGAO

VERIFICAR
SOLUGAO
VERIFICAR
SOLUGAO

: O cabo de alimentacéo ou ferro de solda estdo desconectados?
: Conecte os cabos.
Fusivel esta queimado?
: Determine a causa da queima do fusivel e repare.
Caso nao seja possivel identifique a causa, procure uma
assisténcia técnica autorizada.

O fusivel esta queimado?

: Determine por que o fusivel explodiu e elimine a causa, depois substituir o
fusivel.

A. O interior da pega de mao esta em curto-circuito?

B. A mola de aterramento esta tocando no elemento de aquecimento?

¢. O fio do elemento de aquecimento esta torcido e em curto-circuito?
Tente substituir o fusivel, mesmo que a causa ndo possa ser identificada.
Se ainda queima, devolva o produto para reparo.

o elemento de aquecimento esta danificada?

: Se a resisténcia estéa danificada, entdo substitua a ponta.

O valor de ajuste para a tolerancia do alarme de baixa temperatura é
muito baixo?

: Aumentar o valor de configuragéo.

O conjunto do cabo esta danificado?
: Se 0 conjunto do cabo estiver quebrado, substitua o HAKKO FX-8801.

Temperatura da ponta ndo esta muito alta?

: Ajuste a temperatura apropriada para processo.

Ponta n&o esta coberta por oxidagdo?

: Remova a oxidacéo da ponta. Consulte “Manutengéo da ponta”.

Ponta n&o esta coberta por oxidacdo?

: Remova oxidagéo da ponta. Consulte “Manutengdo da ponta”.
Calibragdo da temperatura da ponta ou do boal esta correta?
: Recalibre a estacéo.

Ponta ndo esta presa? Ponta ndo esta deformada devido ao desgaste?
: Troque ponta e o elemento de aquecimento.

Calibragdo da temperatura da ponta ou do bocal esté correta?
: Recalibre a estacéo.

O plugue da peca de mao esta conectado corretamente?

: Reconectar o cabo de alimentagéo.

A ponta do bocal ou furo do elemento de aquecimento esta bloqueada?
: Efetue a limpeza.

A ponta do bocal ou furo do elemento de aquecimento esta bloqueada?
: Efetue a limpeza.
O filtro esta obstruido?

: Substitua por um novo.

Existe um vazamento de ar?

: Cheque as conexdes e substitua as partes usadas.

A ponta do bocal ou furo do elemento de aquecimento esta bloqueada?

: Efetue a limpeza.

O plugue da peca de méo esta conectado corretamente?

: Reconectar o cabo de alimentagao.

O elemento de aquecimento esta danificado?

: Substitua o mesmo.

NOTA:

Quando reparos forem necessarios, envie a estagéo e a peca de méo para a assisténcia

técnica.
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19. TIPOS DE PONTA & BOCAL

Unidade: mm

@ Ponta
T18-B Shape-B

)
OYF
14,5

T18-C08 Shape-0,8C

1
AT

T18-C3 Shape-3C
T18-CF3*

AT

T18-D12 Shape-1,2D

Q-

T18-DL2 Shape-2DL

P>

T18-S9 Shape-S9

T18-SB Shape-SB

T18-C1 Shape-1C
T18-CF1*

HEf

T18-C4 Shape-4C
T18-CF4*

T18-D16 Shape-1,6D

QT

T18-DL32 Shape-3,2DL

ivay

T18-1 Shape-|

T18-BR02 Shape-0,2BR

T18-CF15* Shape-1,5C

T18-C5 Shape-5C

T18-D24 Shape-2,4D

P

T18-S3 Shape-S3

o
0|
%e
1 18

T18-BL Shape-BL

R
225

T18-C2 Shape-2C
T18-CF2*

T18-K Shape-K

7

2 14

T18-D32 Shape-3,2D

=T

T18-S4 Shape-S4

T18-C05 Shape-0,5C

0
o
S 10

T18-D08 Shape-0,8D

@

%8#<ﬂj

,6 14,5

T18-DL12 Shape-1,2DL

Fae

T18-S6 Shape-S6

* Estanhada apenas na superficie para soldagem.
@ Utilize apenas pontas de ferro de soldar genuinas
da HAKKO. Recomenda-se pontas da série
T18 para HAKKO FX-8801.

@ Bocal
N61-01 N61-02 N61-03 N61-04
0| ©| 0] | | o
s S % S 9 % o 5 S 9
 — [ 1 T [ 1 | I— 1
N61-05 N61-06 | o) N61-07 N61-08
ol o] = 2 @ [To] R
s ® S 9 :ﬁ S S S °
:i% T | f— —F
N61-09 N61-10 N61-11 N61-12
™
El L g g g s
- [ { (|
11 11
N61-13 N61-14 N61-15 N61-16
| (| 1 @ @ @
©)| @ ©|
%"* 5 .#J 9 .#J [l 1 [ 1
28 28




20. LISTA DE PECAS

Conjunto de bomba M ®

? Parafuso SEMS
@ <] $M4><12 P3(8)

Parafuso de cabega escariada
= M4x8 (4)
&

— Parafuso de cabeca escariada

@ M4x12 (2)

- >

Parafuso SEMS
M3X6 P2 (3)

S Parafuso SEMS

N L M3X6 P2

) 'S @ 1

s |

N D yi s

ke? ,a %
| g
e Parafuso de ajuste sextavad LN
s Ma4f:>a<é150 € ajuste sextavado @ ®

&

Parafuso SEMS
M3x6 P2 (4)

) Parafuso Truss

M4Xx5 (8)
N
\ \@\‘Arruela dentada externa
| . DN4

Parafuso de cabeca pan

&2y M4x38 (4)

(<]
Arruela S ‘ @
DN4 (4) |@
}@ Arruela Lisa
o | € DN4x10x0.8
i
~.
~.
St
araiuso
SEMS @
M3%6 P2 (3)

Arruela dentada
externa
DN4
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20. LISTA DE PECAS (continuacao)

@® HAKKO FR-701

@ Pino de limpeza / Broca de limpeza

N° da peca Nome da Peca

Especificacoes

S

B1215 | Pino de limpeza

Para o elemento de aquecimento

B2874 | Pino de limpeza

Para 0,6 mm bocal

B1086 | Pino de limpeza Para 90,8 mm bocal
& [B1087|Pino de limpeza Para 01,0 mm bocal
B1088 | Pino de limpeza Para 91,3 mm bocal
B1089 | Pino de limpeza Para 91,6 mm bocal
B5141 | Broca de limpeza Para 90,6 mm bocal
B1302 | Broca de limpeza Para 00,8 mm bocal
N B1303 | Broca de limpeza Para 1,0 mm bocal

B1304 | Broca de limpeza

Para 91,3 mm bocal

B1305 | Broca de limpeza

Para 91,6 mm bocal

B5142 | Suporte de broca Para 0,6 mm bocal

B1306 | Suporte de broca Para 0,8 mm /1,0 mm bocal
B1307 | Suporte de broca Para 1,3 mm /1,6 mm bocal
B5143 | Broca Para 0,6 mm bocal (10 pcs)
B1308 | Broca Para 0,8 mm bocal (10 pcs)
B1309 | Broca Para 91,0 mm bocal (10 pc¢s)
B1310 | Broca Para 91,3 mm bocal (10 pc¢s)
B1311 | Broca Para ¢1,6 mm bocal (10 pgs)

N° do item| N° da peca Nome da Peca Especificacoes N° doitem| N° da peca Nome da Peca Especificacoes
(1) | A1013 | Diafragma Jogo com 2 26 | B2421 | Cabo de alimentacao, 3 vias mes sem plugue | 220 - 240 V
(2) | A1014 | Placa de valvula Jogo com 2 B2422 | Cabo de alimentaco, 3 vias & plugue BS | india
(3 | B1050 | Cabeca de bomba B2424 | Cabo de alimentacéo, 3 vias & plugue euopeu | 220 V KC, 230 V CE
(@) | B1053 | Contrapeso B2425 | Caho de alimentacéo, 3 vias & plugue BS | 230 V CE U.K.
(5) | B1056 | Placa de fixacao B2426 | Cebo de alimentacio, 3 vias & plugue australiano
@ B1057 | Anel do rolamento B2436 | Cabo de alimentagéo, 3 vias & plugue chinés | China
@ B1059 | Filtro exaustor Jogo com 2 B3508 | Cabo de alimentaco, 3 vias & plugue americano (B) | 110 V, 220 - 240 V
B1312 | Manivela B3550 | Caho de alimentacéo, 3 vias & plugue SI
(@ | B1313 | Pino de retencéo do filtro B3616 | Cabo de alimentacdo, 3 vias & plugue BR
B2060 | Manivela do eixo @7 | C5030 | Tool box
1) | B2085 | Placa ajuste diafragma
(2 | B2506 | Silenciador Jogo com 2
(3 | B3428 | Motor
B5076 | Tampa da saida de vacuo
(5 | A5020 | Filtro 10 pes
B5077 | O-ring / S-40
(7 | B5148 | Interruptor de alimentacéo
B5281 | Entrada/100 - 120 V Com Varistor, Capacitor
B5282 | Entrada/200 - 240 V Com Varistor, Capacitor
B3463 | Receptaculo Para Ferro de soldar
@0 | B3674 | Fusivel/250 V-7 A 100- 110V
B3675 | Fusivel/250 V-4 A 220-240V
@ B3736 | PCI / para o controle Para Ferro de soldar
@2 | B3737 | Transformador 100- 110V Para Fero de soldar
B3739 | Transformador 220- 240V Para Fero de soldar
@3 | B3414 | Montagem da mangueira
64 | B5176 | PCI / para o controle £CD, com conector - dora
@5 | B5100 | Receptaculo Para Pistola Dessoldadora




rotective Sheet

/\ CUIDADO

Por razdes de seguranca, favor fixar o protetor de calor
sob o suporte do ferro enquanto estiver utilizando o
HAKKO FH-800 Suporte de ferro.

(&

@ HAKKO FX-8801 Ferro de solda

N°doitem [N° da pe¢ca| Nome da Peca Especificagcdes
(1)- G)|Fx8801-01 | HAKKO FX-8801
@ Pecas ferro de solda
N°doitem |N° da peca| Nome da Peca Especificacdes
(1) | B1785 |Porca
(@ | B3469 | Tubo protetor
® Ponta Boe 10 TP e
(@ | B2022 |Baquelite
(6) | B2032 |Mola de aterramento
@ A1560 | Elemento de aquecimento | 26 V-65 W
@ B2028 | Placa de terminais | Com trava do cabo
B3470 |Alca Com protetor térmico
@ B3471 | Protetor térmico
B3467 | Protetor do cabo
@ B3468 | Conjunto do cabo

@ Pecas opcionais

N°do item | N° da pega

Nome da Peca

Especificagdes

B5122

®

Montagen do tubo protetor

* Se for utilizar uma ponta abrangente T19, mude para a
peca de montagem do protetor de ponta acima listado.
Consulte os tipos e formatos de ponta da série T19 no

URL abaixo.

= https://www.hakko.com

@ Suporte de ferro

N°doitem [N°da peca| Nome da Peca Especificagdes

(1) - (@)|FH800-03BY| HAKKO FH-800 | Azul/Amarelo

@® Pecas de suporte de ferro

N°doitem | N° da pega| Nome da Pecga Especificacdes
@ A1559 | Esponja de limpez
(@) | BBAT2 | oo e oroteco | AzuliAmarelocom pé de borracha
@ B3751 | Bandeja da esponja metalica | com protetor metalico € pés de bonracha
(@ | A1561 |Fio de limpeza

@ Pecas opcionais

N° da pega

Nome da Peca

Especificagdes

B3474

Borracha de limpeza
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20. LISTA DE PECAS (continuacao)

® HAKKO FR-4103

N° da peca Nome da Peca Especificacdes
FR4103-81 | HAKKO FR-4103
® Pecas de HAKKO FR-4103
N° do item [N° da peca Nome da Peca Especificagdes
@ A5030 | Suporte frontal
(2 | B5104 | Préfiltro e
(3 | A5031 Tampa traseira //‘/ i
@ A5044 | Filtro de papel ceramico L, Jogo com 10 @_@ //// /®
(D-@)| B5185 | Tubo do filtro 7 @
(B | B5222 | Tubo protetor FR-4103 ©)
(6) | B5224 | Tampa da junta FR-4103
() | B5064 | Mola FR-4103
B5063 | Junta FR-4103
@ A5055 | Elemento de aquecimento FR-4103
B5101 | Mangueira FR-4103
@) | B5258 | Gatilho FR-4103
@ B5106 | Chave de boca
Parafuso SEMS
M2,6X12 P2
- ,
@ ® @@ -
® @ 2l
'\P/legifgso de cabeca panela @/ (/
, ~ Parafuso SEMS
_ M2,6x15 P2 (2)
&} @ Suporte da pistola
N° da peca Nome da Peca Especificacdes
FH410-82 | Suporte da pistola com fio de limpeza
@ Pecas de suporte da pistola
N°doitem | N° da peca Nome da Peca Especificacoes
@ FT400-81 |Limpador
Parafuso SEMS @ 599-029 |Fio de limpeza
M3x12 P2 (2)
@ Pecas opcionais (Trocador rapido do bocal)
N° da peca Nome da Peca Especificagbes
C5046 Trocador réapido do bocal
@ Pecas do trocador rapido do bocal
N°doitem | N° da peca Nome da Peca Especificacdes
@ B5228 |Receptaculo
(2) | B5230™ |Gabarito de posicionamento para N61-15, 16
do bocal oval

*1  Se estiver usando N61-15, 16 bicos ovais, conecte um
gabarito de posicionamento do bocal oval ao receptaculo.
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21. ESQUEMA ELETRICO
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YHAKIO

HAKKO CORPORATION

HEAD OFFICE

4-5, Shiokusa 2-chome, Naniwa-ku, Osaka 556-0024 JAPAN
TEL: +81-6-6561-3225 FAX: +81-6-6561-8466
https://www.hakko.com E-mail: sales@hakko.com
OVERSEAS AFFILIATES

U.S.A.: AMERICAN HAKKO PRODUCTS, INC.

TEL: (661) 294-0090 FAX: (661) 294-0096

Toll Free (800) 88!;1/2\}§l§9

https://www.HakkoUSA.com E-mail: Support@HakkoUSA.com
HONG KONG: HAKKO DEVELOPMENT CO., LTD.

TEL: 2811-5588 FAX: 2590-0217

https://www.hakko.com.cn  E-mail: info@hakko.com.hk
SINGAPORE: HAKKO PRODUCTS PTE., LTD.

TEL: 6748-2277 FAX: 6744-0033

https://www.hakko.com.sg  E-mail: sales@hakko.com.sg

Please access the web address below for other distributors.

https:/www.hakko.com
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