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使用說明書

導線調整器

THERMAL WIRE STRIPPER

FT-802

電源插座

線材標示貼

刀具拔除器

1.	 包裝清單及各部位名稱

‐ 註記 ‐

ㆍ規格及外觀有可能改良變更，恕不另行通知，敬請諒解。
ㆍ本產品實施了防靜電對策。

 注意

本產品施有防靜電措施，令塑膠產生導電性，對焊鐵部、焊臺部作接地，請嚴格遵守下述注意事項。
··手柄等塑膠非絕緣物，而是導電塑膠。進行修理時請充分注意帶電部分不可露出，及切勿損傷絶縁材料。
··請務必接地使用。

功 率 消 耗 76 W

●HAKKO FT-802

功 率 消 耗
電 線 長 度
全長（不包括電線及刀具）
重量（不包括電線及刀具）

72 W (20 V)
1.6 m
153 mm
47 g

●手柄（HAKKO FT-8004）

輸 出
外 形 尺 寸
重 量

AC 20 V
76 (W) × 159 (H) × 161 (D) ｍm
1.6 kg

●控制臺

2.	 規格

首先請確認包裝內容。
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本說明書中，注意事項如下區分為“警告”　“注意”2類進行標示。請充分理解其內容之後，再閱讀正文。

 	警告	：標示錯誤操作可能導致使用者死亡或者負重傷的內容。

 	注意	：標示錯誤操作可能導致使用者受傷或對僅造成物件損壞的內容。

	 注記	：標示所示操作中重要的步驟或事項。

出於安全考慮，請嚴格遵守以下注意事項。

 警告
當電源接通時，刀具溫度會達到 800℃高溫。
錯誤操作可能會導致使用者灼傷或發生火患，請嚴格遵守以下注意事項 :
··切勿碰觸刀具周圍的金屬部分。
··切勿在易燃物附近使用刀具。
··請提醒周圍的人 : “高溫危險〞。
··暫停或結束使用，以及要離開時關掉電源。
··更換零部件或收納時請務必關掉電源，並確認已充分冷卻。
··不使用時請務必將焊鐵部放到焊鐵座上。
··請在作為平滑度的工作台上使用本產品。
··請注意勿讓未得到管理負責人許可的無經驗或相關知識者 ( 包括兒童 ) 使用本產品。
··請注意勿讓兒童拿本產品遊玩。
··請勿在無使用者監督的情況下讓兒童進行清掃及保養。

請務必遵守以下注意事項，否則可能導致人身事故或機器故障。

 注意
··請勿用於剝線鉗以外的用途。
··請勿為了弄掉剝線廢屑而用刀具敲打作業臺等令刀具受到強烈衝擊。 
··請勿改裝本產品。
··切勿打濕產品或在手上沾濕時使用。
··使用剝線鉗時會冒煙，請充分進行通風換氣。
··更換零件時，請使用原廠零件。
··插拔插頭時，請握著插頭。
··請勿進行其他認為危險的行為。

3.	 安全及使用上的注意事項
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4-1	 刀具
4-1-1	 安裝刀具

1.	 请做临时结尾从属于內六角固定螺釘。

2.	安裝刀具時請將刀具徹底插入到 V溝槽的部
分，對齊刀具背面的 V形和 V溝槽。

‐ 註記 ‐

2 支刀具都須充分插入，否則刀具部位的溫度不
會上昇。

請務必使用成套的刀具。

3.	�用手指固定，使劍的尖端不起作用，用六角
扳手擰緊內六角固定螺釘，固定刀片。

六角扳手

V溝槽

內六角固定螺釘(M2.5 × 2.5)

刀具拔除器

刀具拔除器
刀具保護

4-1-3	 安裝切刀座

交換了的刀具可如右圖所示放置。
能在箭頭的位置放六角扳手。

‐ 註記 ‐

取下的刀具請放到切刀座上。

4-1-2	 取下刀具

1.	 斷開電源，等待刀具冷卻。

2.	使用六角扳手擰松螺釘，使用本體的刀具拔除
器取下刀具。

 注意
·拔出及插入刀具時，請務必斷開電源。
·拔出刀具時，請確認刀具是否充分冷卻。

4.	 本體的組裝方法
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按下按鈕3次，
按下［ENTER］按鈕。

溫度穩定

例）將輸出從50%更改為65%時

1. 長按    、   、［ENTER］按鈕的任意一
個按鈕2秒，數值閃爍，進入更改輸出模式。

2. 使用     或      按鈕決定數值。顯示所需
數值後，按下［ENTER］按鈕。數值從閃
爍轉為亮燈則可以使用。

電源開關

顯示部

線材
PVC
PE
PA
PVDF
ETFE
SI
PTFE

輸出設定（%）
10
10
20
30
40
45
55

1. 打開電源開關。

2.  　　 亮燈2秒。

3. 輸出設定值閃爍。溫度上昇并穩
定之後，從閃爍轉為亮燈。亮燈
後則能夠使用。

* 輸出設定值請參考下述線材的標示內容

進行設定。

調高顯示的數值。

調低顯示的數值。

長按則能夠對輸出設
定進行更改。
決定數據輸入值，
并結束該數據輸入
模式。

ENTER

‐ 註記 ‐

上述的設定根據線的構成及徑長有所不同。並且
根據刀具的氧化及保養維護的狀態，可能需要設
定得更高。

 注意

·工廠出貨時已設為50%。
·�刀具部會產生高溫，不使用時請放置於手柄持有
部上。

5-2	 輸出設定 /更改

插頭 插座

手柄持有部

4-2	 控制臺

1.	 將電源線連接到控制臺後面的電源插座。

2.	�在刀具向上的狀態下，將HAKKO FT-8004 
放置到手柄持有部上。

3.	將焊鐵部的插頭連接到插座。

4.	將電源插頭插入插座。

4. 本體的組裝方法（續）

5.	 使用方法

5-1	 操作與顯示（開關與操作按鈕）
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圖1

圖2

圖3

圖4

圖5

導線調整器

手柄護罩L

隔熱罩

1.	 取下手柄護罩 L側（印有HAKKO標誌和 
FT-8004 的一側）的隔熱罩。

2.	拆下手柄護罩 L側面的螺釘，取下手柄護罩 L。

3.	對齊導線調整器的安裝孔和手柄護罩 L的安裝
孔，稍微擰住螺釘。

4.	�請在車把覆蓋物結實地鑲上 2個根一側的隔熱
罩的指甲。

5.	�將手柄護罩 L安裝到焊鐵部。調節導線調整器
的長度後，充分擰緊螺釘。

‐ 註記 ‐

安裝導線調整器時，請注意刀具的方向。（參看下圖）
安裝時請保持刀具的面和調整器擋板的前端平行。

在取下導線調節器的時候 , 能用給本體加上了的狀
態取下手柄護罩。

5-3	 手柄
5-3-1	 導線調整器的安裝方法

‐ 註記 ‐

輸出設定範圍為 5% - 100%。輸出能夠以每 5%為單位進行設定。
在輸出放在手柄持有人上用不到 80%了的時候 , 被和  　　　表示。
從     ,     , [ENTER] 中在  　　　表示之中推哪一方面的話能確認現在的輸出。
在超出 80%的話把手柄放在手柄持有人上了的時候 ,  　　　被表示。請詳細參照 10 頁。

手柄放在手柄持有人上時顯示與刀具溫度的關係

輸出 自動休眠功能 顯示 刀具溫度
不到或80% ON 　　→ 　　　：根據輸出設置→　　　：輸出設置的50％

OFF 根據輸出設置
超出85% ON 輸出設置的50％

OFF 輸出設置的50％
關於自動休眠功能的設定，請參看 10 頁。
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5-3-2	 導線調整器的使用方法

導線調整器是用於設定電線的剝除長度的治具。
滑動調整器擋板至其與刀具前端之間的距離為需
剝除的尺寸。（可設定的剝除尺寸為 1 - 35 mm。)

5-3-3	 去除電線的外皮

1.	 將電線的前端對齊導線調整器。

2.	�使用需剝除的電線徑長相應的刀具夾住電線。
夾住的部分受熱熔化。

3.	轉動電線和刀具，令剝除部分均勻受熱。

4.	向剝除部分的端部方向拉動刀具。

調整器擋板

1 - 35 mm

5. 使用方法（續）
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6.	 參數設定的方法

為了使本產品更便於使用，HAKKO FT-802 具有下述參數，能夠進行各種設定。可以通過更改參數進
行適合用戶使用環境的設定。
 ·密碼設定

設定密碼，則可以鎖定輸出設定值及參數設定值。
 ·高輸出設定*

能夠在刀具的輸出中對高輸出功能的開（ON）/
關（OFF）進行選擇。

 ·輸出上限設定*

能夠設定刀具的輸出上限，設定上限後則輸出設定
不可設成高於該上限的數值。

* 在普通用输出的剥离困难的时候，请使用高输出模
式。

 ·自動休眠開（ON）/關（OFF）設定
能夠對自動休眠的開（ON）/關（OFF）進行選擇。

 ·自動休眠時間設定
保持設定輸出的約50%，可降低刀具溫度減少功
率消耗。

 ·自動關機開（ON）/關（OFF）設定
能夠對自動關機的開（ON）/關（OFF）進行選擇。

 ·自動關機時間設定
經過一定時間後，輸出變為關，進入待機狀態。

密碼設定

輸出上限*1設定

自動休眠
開（ON）/
關（OFF）設定

自動關機
開（ON）/
關（OFF）設定

自動關機時間*3

設定

自動休眠時間*2

設定

以每5%為單位設定

參數編號 初始值設定內容LED顯示

或者

至

至 至

至

或者

或者

或者

或者

或者

：無效 ：無效

：有效

（分鐘）

：有效

（分鐘）

：部分有效

：無效

：有效

高輸出*1設定 ：無效

：有效

：有效時間

：有效時間

：無效

：有效

：有效

（3位數）

*1 高輸出設定及輸出上限設定在密碼設定中選擇了“1”或“2”時顯示。
*2 自動休眠時間設定在自動休眠開（ON）/關（OFF）設定中選擇了“1”時顯示。
*3 自動關機時間設定在自動關機開（ON）/關（OFF）設定中選擇了“1”時顯示。

6-1	 參數設定一覽表



8

1. 按住　　和　　按鈕，打開（ON）電源進入參數輸入模式。

設置所需要的參數值後，按住 [ENTER] 按鈕。

2. 選擇參數編號。 

最開始參數編號   　　 閃爍，通過　　或　　更改數值。
  按下　  ，則按
（　　　➡　　　）➡　　　➡（　　　）➡　　　➡（　　　）　　　
順序顯示。
按下　  ，則按相反順序顯示。
選擇參數編號，按下 [ENTER] 則轉至參數設定內容。

3. 選擇參數設定內容。

最開始顯示當前的設定。使用　　或　　按鈕輸入參數的內容。最後按下 [ENTER] 
按鈕，返回參數編號的選擇。

4. 顯示切換為  　　，詢問是否結束參數輸入模式。

   選擇  　　，按下 [ENTER] 按鈕則結束參數輸入模式。

通過按下　 、　 按鈕，可在    　 、  　　之間進行切換。
選擇   　　時，目前螢幕將再次跳躍至參數編號選擇畫面。

‐ 註記 ‐

參數輸入模式的流程

參數輸入模式如下進行。

6. 參數設定的方法（續）

6-2	 參數輸入模式的流程
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　　　　 密碼設定

設定密碼則能夠鎖定輸出設定值及參數設定值。

密碼為3位數組合，在　　　　　  6個字母中選擇進行設定。

密碼的設定分為3個等級。

註記 密碼為有效時，進入輸出設定、參數設定時需要輸入密碼。

返回通常
動作

按住　　 和　　，打開電源

參數設定
或者

：無效（無鎖定。）
：部分有效（對參數設定進行密碼鎖定。輸出設定不鎖定，但輸出上限設定成為有效，

輸出設定不可高於設定的上限數值。）
：有效（輸出設定、參數設定均被鎖定。）

1. 設定方法（密碼為有效時）

例）需要將密碼設定為 　　　時，參看下圖進行密碼設定。

2. 輸入方法（密碼為有效時：輸入密碼 　　　 ）

按下 [ENTER] 按鈕 按下　　2次 

按下　　3次（轉至密碼輸入畫面）

按下 [ENTER] 按鈕

按下 [ENTER] 按鈕 按下　　3次 按下 [ENTER] 按鈕

按下 [ENTER] 按鈕 長按 [ENTER] 按鈕 按下 [ENTER] 按鈕

按下　　2次

按下　　3次 按下 [ENTER] 按鈕

按下 [ENTER] 按鈕 

按下　　2次 按下 [ENTER] 按鈕 

按下　　3次

切換到輸出設定或參數設定
的顯示。關於設定方法，請參看 [5-2 輸
出設定/更改] 及 [6-1 參數設定一覽表]。

長按　　、　  、 [ENTER] 按鈕任意一個
按鈕2秒

輸出設定
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　　　　 輸出上限設定

能夠對刀具輸出的上限進行設定，輸出設定不可設定為高於參數設定中設定的值。
當密碼設定模式為  　　（部分有效）或  　　（有效）時可用。
設定值為  　　 時，則輸出設定值的上限為 “80〞。設定值能夠以每5%為單位進行更改。
（初始設定值為100%）

：自動休眠無效
：自動休眠有效

：高輸出功能無效
：高輸出功能有效

　　　　 自動休眠開（ON）/關（OFF）設定

對自動休眠功能的開（ON）/關（OFF）進行選擇。
保持設定輸出的約50%，可降低刀具溫度減少功率消耗，並且延長刀具使用壽命。
當自動休眠功能為開（ON）時，焊鐵部放在手柄持有部上一定時間後，自動休眠功能啟用。
從放置到自動休眠功能啟用的時間在 “  　　 自動休眠時間設定〞中進行設定。

　　　　 高輸出設定

對高輸出功能的開（ON）/關（OFF）進行選擇。
當密碼設定模式為  　　（部分有效）或 　　 （有效）時可用。
高輸出功能設為開（ON）時，於 “ 　　  輸出上限設定〞中能夠設定高於通常的數值。
能夠設定的輸出上限為 “120〞。（關（OFF）時的上限為 “100〞。）

註記 在用超過 “105〞高輸出使用的時候,選擇以後繼續作為 “　　　高輸出設定〞的　　　,
請改變作為 “　　　輸出上限設定〞的設定值。

註記 當輸出設定為超過 85 時，無論自動睡眠功能的開/關設定為何，將手柄放置在手柄持
有部將啟動自動睡眠功能。

6. 參數設定的方法（續）

 警告

把輸出換成 105 - 120%, 長時間按無負荷狀態的樣子原封不動地做超負荷對加熱器發生的話 , 縮回刀刃
的壽命成為的原因。
不使用時請務必將手柄部放到手柄持有部上。
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　　　　 自動休眠時間設定

自動休眠開（ON）/關（OFF）設定為　　　時可用。
對從手柄放在手柄持有部上到自動休眠功能啟用的時間進行設定。設定為  　　時，放到手柄持有
部上之後自動休眠功能立即啟用。

：自動關機無效
：自動關機有效

　　　　 自動關機開（ON）/關（OFF）設定

對自動關機功能的開（ON）/關（OFF）進行選擇。
當自動關機功能為開（ON）時，焊鐵部放在手柄持有部上一定時間後，自動關機功能啟用。
從放置到自動關機功能啟用的時間在“  　　 自動關機時間設定”中進行設定。

顯示：　　  亮燈
   - ：自動關機有效（設定的數字為進入休眠後至自動關機功能啟用的時間。）

自動關機的時間能夠以1分鐘為單位進行設定。（初始設定值為15分鐘，最大可
設定為30分鐘）

　　　　 自動關機時間設定

自動關機開（ON）/關（OFF）設定為   　　 時可用。
手柄放到手柄持有部上不做任何操作，經過一定時間後自動關機功能啟用。輸出關閉，進入待機狀
態。

將手柄放置到手柄持有部上的時間

到自動休眠啟動的時間 自動休眠中

例）自動休眠設定為10分鐘/自動關機設定為20分鐘

10分鐘 20分鐘0 自動關機

顯示：　　　亮燈
 - ： 自動休眠的時間能夠以1分鐘為單位進行設定。（初始設定值為15分鐘，最大可

設定為30分鐘）

註記 本體和手柄持有部未使用中繼電線連接時，自動休眠功能不會啟用，請務必進行連接。
當自動休眠功能啟用時，將手柄從手柄持有部上拿起則恢復工作狀態。

 注意

請勿在自動關機的狀態下長時間放置。長時間不使用時請務必切斷電源。

‐ 註記 ‐

自動關機功能啟用後，請關閉（OFF）電源之後重新打開（ON）。
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刀具採用不易氧化的規格，但氧化物附著其上影響作業時，請
使用清潔金屬絲等輕輕擦刷，清除氧化物。
使用清潔金屬絲擦刷過於用力會損傷刀具，縮短使用壽命，請
勿過分擦刷。

刀具為高溫并維持長時間無負荷狀態，表面會氧化，發熱元件
產生過負荷而導致刀具使用壽命縮短。
不使用時請設定為自動休眠，并務必將手柄放置到手柄持有部上。
長時間不使用時，請務必切斷電源開關。

關於刀具

1. 保養維護

2. 中止使用

請確認發熱元件上是否有電氣方面異常。發熱元件的電阻請在常
溫（15 - 25℃）下進行測定。正常值為3.5 Ω ±10%。電阻值有
異常時，請更換刀具。

1. 發熱元件斷線

將正常的刀具（發熱元件的電阻值為正常的刀具）裝到兩邊的手
柄，測定接頭針的電阻。

針1 - 5之間：6.2 - 8.0 Ω

電阻值異於上述數值時，請更換HAKKO FT-8004。

2. 連接線斷線的檢查方法

1. 將電源線從電源插座拔下。

2. 抽出保險絲盒。

3. 更換新的保險絲。

4. 將保險絲盒裝回原位。

3. 保險絲的更換方法

測定這之間的電阻值。

1

5

7.	 保養維護

 警告

�除非有特殊指示，否則請按下述步驟切斷電源開關，拔下電源插頭之後再進行作業。

為能夠更長更好地使用本產品，請定期實施保養維護。根據使用溫度等產品的消耗程度會有所不同，
請對應使用情況進行保養維護。

 警告

本機的溫度很高，作業時請特別注意。尤其是在有指示的地方以外，請務必預先拔下電源線並關閉電源。

8.	 點檢
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 警告

實施修理時，請務必拔下電源插頭。否則有觸電危險。

打開電源開關但不運作

　　　顯示閃爍

電源線或者連接插頭是否脫開？

刀具是否完全插入？

連接線是否斷線？
保險絲是否斷線？

保險絲是否斷線？

連接電源線及連接插頭。

請將刀具完全插入到底。

請參看本書的連接線斷線以及發熱元
件斷線的項目。(請參閱第12頁。)

請重新關閉後打開電源。
重新打開電源後仍呈相同症狀時請
送修。

請確認保險絲斷線的原因，并更換保
險絲。即使原因不明，也請更換保險
絲。若保險絲再次斷線，請送修。

症　狀 處　理原　因

顯示

部件編號
FT8004-81
B5242
B5243

圖 號
1
2
3

部件名稱
HAKKO FT-8004
導線調整器/O形環、螺釘、附擋塊
保護管組件

規 格
附導線調整器，內六角固定螺釘和六角扳手

●手柄

2 31

9.	 故障排除

10.	 產品編號表



10. 產品編號表（續）

●控制臺

部件名稱
刀具/直形
刀具/18-28AWG
刀具/26-38AWG
內六角固定螺釘/M2.5 × 2.5

規 格

數量2

●刀具部
圖 號

1
2
3
4

部件編號
G4-1601
G4-1602
G4-1603
B5260

大柱頭螺釘
M3×18 P2 (2)

1

2

3

4

大柱頭螺釘
M3×6 P2

部件編號
B5244
B5245
B2419
B2421
B2422
B2424
B2425
B2426
B2436
B3508
B3550
B3616
B3011
B2987

圖 號
1
2
3

4

部件名稱
刀具拔除器/附螺釘
手柄座/附螺釘 2個裝
電源線三芯美國式插頭
電源線三芯沒有插頭
電源線三芯英國標準插頭
電源線三芯歐洲式插頭
電源線三芯英國標準插頭
電源線三芯豪洲式插頭
電源線三芯中國式插頭
電源線三芯美國式插頭
電源線三芯SI 式插頭
電源線三芯BR式插頭
保險絲/250 V-2 A
保險絲/250 V-1 A

規 格

HAKKO FT-802用
120 V 美國

印度
220 V KC, 230 V CE
230 V CE U.K.

中國
台灣，菲律賓，泰國，越南

100 - 127 V
220 - 240 V

1 2 3 4

AWG 26

AWG 30
AWG 36AWG 38

AWG 32
AWG 28

AWG 28
AWG 24
AWG 20

AWG 18

AWG 22
AWG 26
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中國RoHS產品中有毒有害物質或元素的名稱及含量

部件名稱
有毒有害物質或元素

鉛 (Pb)
及其化合物

汞 (Hg)
及其化合物

鎘 (Cd)
及其化合物

六價鉻(Cr(VI))
化合物

多溴聯苯
(PBB)

多溴二苯醚
(PBDE)

電路板 × ○ ○ ○ ○ ○

電容器 × ○ ○ ○ ○ ○

連接線 × ○ ○ ○ ○ ○

電源開關 ○ ○ × ○ ○ ○

盒 × ○ ○ ○ ○ ○

○：	表示該有毒有害物質在該部件所有均質材料中的含量均在 SJ/T 11363-2006
	 標準規定的限量要求以下。
×：	表示該有毒有害物質至少在該部件的某一均質材料中的含量超出 SJ/T 11363-2006
	 標準規定的限量要求。


