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HAKOFX-888D

Manual de Instrucao

Obrigado por adquirir a estagdo de solda HAKKO FX-888D.
Por favor, leia com atengdo o manual antes de utilizar a
estacéo de solda HAKKO FX-888D.

Mantenha este manual em local de facil acesso.
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Cabo de
alimentacao

Receptaculo

Esponj

Receptéaculo Chave Liga/
Desliga Esponja metalica
Estacdo HAKKO FX-888D

base do suporte
do ferro
Suporte do ferro
*HAKKO FX-8802 / FX-8803 / FX-8804 (n&o incluso)
podem ser conectados a estagdo HAKKO FX-888D.
*Ao usar sobre FX-8803 / FX-8804 de FX-8802,
por favor use com o suporte do ferro aplicavel.

2. ESPECIFICACOES TECNICAS

Poténcia nominal: | 20W ® Ferro de soldar HAKKO FX-8801
Poténcia de pico: 70W Consumo de energia | 65W (26V CA)

[ J Estagéo Resisténcia entre pontaatera [ <2 Q
Saida 26V CA Diferenca de potencil enre porfaatera| < 2 mV
Variagao de temperatura | 50-480°C Elemento de aquecimento| Resisténcia Ceramica
Estabilidade de temperatura | +1°C Comprimento do cabo | 1,2m
Dimensdes 100 (L) x 120 (A) x 120 (P) mm Comprimento (sem o cabo) | 217 mm (com ponta tipo B)
Peso (sem o cabo) 1,2 kg Peso (sem o cabo) 46 g (com ponta tipo B)

*Temperatura foi medida usando termémetro digital Hakko FG-100.
*Este produto esta protegido contra descarga eletrostatica.
*Especificagdes e design estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

A\ CUIDADO

H Precaucgées de manuseio para produtos protegidos contra descarga eletrostatica

Este produto contém medidas defensivas contra eletrostatica; siga as precaugdes a seguir:

1. Nem todas as pegas de plastico sdo isolantes: elas podem ser condutoras. Cuidado para ndo expor
partes energizadas ou danificar o material de isolamento ao fazer reparos ou trocar pegas.

2. Certifique-se de que o produto esta aterrado antes do uso.
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@ Instruction manual in the language of Japanese, English, Chinese, French, German, and Korean can be
downloaded from the HAKKO Document Portal.
(Please note that some languages may not be available depending on the product.)

» https://www.hakko.com/english/support/doc/
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3. ADVERTENCIA, CUIDADO, NOTAS E EXEMPLOS

Adverténcia, cuidado e notas sé@o pontos criticos no manual para direcionar a atencao do usuario
para itens significativos. Sao definidos abaixo:

A ADVERTENCIA: Falha no cumprimento do item ADVERTENCIA pode resultar em sérios ferimentos ou morte.

ACUIDADO: Falha no cumprimento do item CUIDADO pode resultar em ferimentos ao usuario ou
danos aos itens envolvidos

/\ ADVERTENCIA

Quando a estagéo esta LIGADA (posi¢do ON), a temperatura da ponta estara entre 50°C e 480°C (120°F a 899°F).
Para evitar um ferimento ou dano pessoal ou em equipamentos na area de trabalho, siga as seguintes indicacoes:
@ Nao toque a ponta ou as partes de metal perto dela.

® Nao deixe que a ponta se aproxime ou toque produtos inflamaveis.

@ Informe as outras pessoas na area de trabalho que o equipamento esta quente e ndo deve ser tocado.

@ Desligue o equipamento quando ele n&o estiver em uso, ou for deixado em descanso.

@ Desligue o equipamento quando for trocar pegas ou guardar o HAKKO FX-888D.

@ Este aparelho nao se destina a utilizacao por pessoas (inclusive criancas) com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais reduzidas, ou por pessoas com falta de experiencia e conhecimento, a menos
que tenham recebido instrucoes referentes a utilizacao do aparelho ou estejam sob a supervisao de
uma pessoa responsavel pela sua seguranca.

@ Recomenda-se que as criancas sejam vigiadas para assegurar que elas nao estejam brincando com
o aparelho.

@ Se o cabo de alimentacao estiver danificado, ele deve ser substituido pelo fabricante ou agente
autorizado ou pessoa qualificada, a fim de evitar riscos.

Siga corretamente os cuidados abaixo, a fim de evitar acidentes ou danos.

@ Nao utilize o produto para outro fim diferente do que consta no manual de instrugdes.

@ Para remover os restos de solda, ndo bater o soldador na mesa de trabalho ou provocar outros tipos
de choques.

® Nao modifique o HAKKO FX-888D.

@ Para troca de pecas, utilizar somente pecas originais.

® N&o molhar e ndo utilizar com méaos molhadas.

@ Para desconectar o cabo da tomada, retire-o pelo plugue e néao pelo cabo.

@ Quando for soldar, arejar o recinto pois a solda produz fumaga.

@ Além desses cuidados,ndo tome atitudes que possam ser perigosas.

4. CONFIGURACAO INICIAL

A. Suporte de ferro

1. Colocar as esponjas pequenas no suporte de ferro.

2. Adicionar pequena quantidade de agua no suporte de ferro. A
esponja pequena absorvera a 4gua e se mantera sempre Umida.

3. Umedecer a esponja grande e posicionar no suporte de ferro.

Acuibabo
Certifique-se que a esponja estd umedecida com
agua antes de utilizar para evitar danos a ponta.

*Ao usar uma Esponja metalica
Quando utilizar esponja metalica ver “2. Usando a esponja
metalica” na seg¢do “7. MANUTENGCAO”.
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B. Conexoes

1. Conectar o cabo do ferro na estacéo.
2. Posicione o ferro de soldar no suporte de ferro.
3. Plugue o cabo de alimentacédo na tomada de alimentagéao.

Para conectar, empurre o plugue
até parar no receptaculo, Certifique-se
que este esteja conectado. o

A\cuipabo

- Certifique-se de que a estagao esteja desligada antes de
conectar ou desconectar o cabo do ferro a estagdo para
evitar danos a placa de controle de temperatura.

« Né&o utilize outro ferro de soldar que ndo seja HAKKO FX-8801.
Isso pode ocasionar resultados diferentes das especificagdes.

- Esta unidade é protegida contra descargas eletrostaticas. Para sua
perfeita eficiéncia, a tomada deve estar aterrada.

Para desconectar, segure e
puxe o plugue.

5. OPERACAO

@ Operacao e indicagcdes

Chave liga/desliga e teclas de controle. O painel frontal da FX-888D possui duas teclas de

controle:

—Use esta tecla para selecionar e alterar as
configuragdes.No modo de predefinicdo de
temperatura, pressionar esta tecla mudara a
predefinicdo de temperatura selecionada
enquanto a unidade esta em operacao.
Pressionar e segurar a tecla ira iniciar o modo
de ajuste.

—Use esta tecla para fazer e confirmar selecées.
Pressionar esta tecla ird mostrar a temperatura
atualmente configurada.

Pressionar e segurar esta tecla ira iniciar o
modo de configuragdo de temperatura.

5. OPERACAOQ

A. Ligando a estacao

Ao ligar, sera mostrado no display por dois segundos e em seguida
o valor atualmente configurado sera exibido. Quando a temperatura estabilizar,
o LED de indicagéo da resisténcia comegara a piscar.

/\ cuiDADO LED de indicagéo
Coloque o ferro de soldar no suporte quando este néo estiver em uso. da resisténcia
Desligue a FX-888D quando néo for utilizar por um longo periodo.

B. Apés o uso
Sempre limpe e estanhe a ponta ap6s o uso. Isto protege a ponta contra oxidagao.

® Mudando as configuracoes

A\ CUIDADO

Ao deixar a estacao por mais de um minuto inoperante no modo de configuracao, esta tornara a
mostrar o valor de temperatura configurado.

A. Alterando a configuracao de temperatura

A faixa de temperatura é de 50°C a 480°C (de 120°F a 899°F). O valor padrao de fabrica para a Hakko
FX-888D é 350°C (662°F).

Exemplo: 350°C para 400°C

Pressione e segure a

tecla porao menos | Pressione uma vez Pressione uma vez
== ) Um segundo. atecla . atecla .@
ALl == [ T U == [ (| mmmmm—————
Pressione cinco vezes Pressione uma vez Pressione uma vez
N atecla .@ NI atecla @
[Ny ] ) Xy .
> (Ll ===mm————— > ()] =mmm—————— ->
71N s

A temperatura desejada é salva na memoria do sistema. O controle de temperatura comecara a atuar
assim que a nova temperatura for exibida no display.

B. Modo de predefinicao

A estagéo FX-888D possui 0 modo de predefinicdo que permite a unidade que seja selecionada uma
temperatura predefinida (até cinco predefinicbes disponiveis) diferente da programada no modo normal.
(Veja item [6.Modo de Configuragéo de Parametro])

Temperatura de predefinicao
F i] :250°C (482°F)
F 2] :300°C (572°F)
F 3] :350°C (662°F)
)
)

P :400°C (752°F
FZ] :450°C (842°F

A temperatura de predefinic&o inicial € a n° 3 (350°C)

Exemplo: Alterando a predefinicao de temperatura de n°1(250°C) para n°3(350°C).

= o) Seraexbido no display ] ]
] Preiion > | diasvezes o

: *Tela de selecéo de predefinicéo.
Pressione uma vez Pressione a tecla

fl-;‘

_________________ | Pressione uma vez
Seré exivido no display =1 ! atecla .
jproititars e s
o demadamente. J

O controle de temperatura comegara a atuar assim que a nova temperatura for exibida no display.

O procedimento para alterar a predefinicdo atualmente selecionada € o mesmo que "A. Alterando a
configuracéo de temperatura" na secéo "5. OPERAGCAQ".

Entre na configuracao de parametros para mudar o modo. (Por favor, veja [6. CONFIGURACAO
DE PARAMETROS])



5. OPERACAOQ

C. Efetuando a calibracdo de temperatura
Ao substituir o ferro de soldar, resisténcia ou ponta, é necessario calibrar a estagdo novamente.
Para efetuar a calibrag&o de temperatura, use o modo de ajuste.

A\ CUIDADO

+Entre o valor no modo de ajuste somente ap6s a temperatura da ponta estabilizar.

+A unidade ndo pode ser ajustada com mais que +150°C(270°F) em relagdo a temperatura programada.
Meca a temperatura da ponta e ajuste o valor novamente, caso a diferenga de temperatura seja maior
que 150°C.

Exemplo: Se a temperatura medida é de 380°C e
a temperatura programada é de 400°C. ¢

* Como distinguir os modos de configuracao de

’ ) temperatura e de ajuste.
1. Pressione e segure a tecla por mais P !

de dois segundos.

[ € mostrado no display.

Ao pressionar a tecla @ , o display entrara no

O display difere nos modos de configuracao de
temperatura e de ajuste.

) No modo de
modo de ajuste. configuragdo de [a\ljgsrpeodo de
temperatura. ’

2. Mudando de para .

® O procedimento para mudar é o mesmo que o
do “Modo normal” na segéo “5.0PERAGAOQ”.
Os valores de 0 a 6 podem ser selecionados ao
entrar o digito das centenas. (no “Modo °F”,
valoresde 0a?9.)

Valores de 0 a 9 podem ser selecionados ao
entrar os digitos de dezena e unidade. (No
“Modo °F”, os mesmos valores podem ser
selecionados)

O LED de identificacdo
ficara aceso no modo de
ajuste.

/\ CUIDADO
Certifique-se através do LED de indicagédo
que ndo esteja entrando no modo errado.

. Pressione a tecla para sair da configuracao
e salvar os valores.

w

@ Atemperatura da ponta ird mudar conforme a temperatura programada.

D. Restricdo na alteracdo de configurac6es (Funcao de senha)
E possivel restringir a mudanca para cada modo de programacao para que nao sejam feitas mudangas
indesejadas. Sao possiveis trés opgdes de configuracdo de senha. (Padréo de fabrica é “0 : desabilitado”)

0 : desabilitada | 1 : customizada | 2 : habilitada
Entrar no modo de configuracéo de parametros O X X
Entrar no modo de configuragéo de temperatura O A X
Entrar no modo de selegdo de predefinicdo @) A X
Entrar no modo de ajuste @) A X

O : E possivel entrar em cada modo sem digitar a senha.

A : E possivel escolher se a fungdo de senha estara ou nao habilitada para a configuragéo de parametros.
E preciso entrar a senha para mudar se a fungéo de senha esta habilitada.

X : E necessario entrar a senha para mudar para cada modo.

Escolha trés letras para senha das seis 0 T 1 Z )T | Letras para
letras na direita. | I I P a senha

Exemplo: Procedimento para entrar no modo de configuragdo de temperatura quando a estacéo esta
restringida por senha. (A senha é "AbC")

Presione e segure a NP Pressione uma vez NP
bu il | tecla por ao menos atecla . —
2Ll =t e e ———— S S Gt [FSTSTSTR.. A rp— >
um segundo.
71N 71N

N Pressione a tecla
duas vezes.

71N 71N

Pressione uma vez NP
atecla .
= e

v
1, Pressione uma vez NP /A\cuiDADO
i atecla + Se a senha estiver incorreta, a unidade ndo mudara
T T L ecmmemmeemce————— para a tela de mudanca de configuracéo.
71N +Se a senha for digitada incorretamente duas vezes,
a estacao volta para 0 menu anterior.

A estacgdo ira entrar na tela de mudanca de configuragdo para cada modo apos entrar a senha.
Troque a senha para cada modo de acordo com o procedimento. (No exemplo acima, veja
"A. Alterando a configuracado de temperatura" na secéo "5. OPERACAQ")

6. CONFIGURACAO DE PARAMETROS

A estacao HAKKO FX-888D possui os parametros a seguir.

Nome do parametro N° do parametro| Valor Valor inicial
Selecao °C/°F o °C/°F °C
Configuragéo do erro de temperatura baixa o3 30 ~ 150°C (54 ~ 270°F) 150°C
Selecdo do modo de configuragao i 0 : Modo normal / 1 : Modo de predefinicdo 0
Numero da predefini¢éo * (2 pegas) ~ (5 pecas)
Configuragdo de senha i 0 : Desabilitado / 1 : Customizado / 2 : Habilitado 0
Modo de configuragéo de temperatura ** (L 0:0 /[ J:x EJ
Modo de selegéo de predefinigao ** O 2l ix =
Modo de ajuste ** O/ T x ER
Senha *** F & I d E F Selecione trés letras -

*E mostrado no display quando "1:Modo de predefinigio" é selecionado no modo de configuragéo.
**E mostrado no display quando "1:Customizado" é selecionado na configuragdo de senha.
***E mostrado no display quando "1:Customizado" ou "2:Habilitado" é selecionado na configuragéo de senha.

A estacdo HAKKO FX-888D tem os seis parametros a seguir. Ligue a estagao pressionando a tecla A
Realize a configuragédo para selecionar o nimero de parametro desejado.
Pressione a tecla para alterar os valores e pressione a tecla para entrar.

e [/ |: Selecao de display: °C ou °F
A temperatura pode ser mostrada em graus Centigrados ou Fahrenheit.

e 1 J: Configuracao de erro de temperatura baixa

Se o sensor de temperatura vai abaixo da temperatura baixa limite e a resisténcia esta sendo acionada,
um erro ser4 mostrado no display.

e | {: Selecao do modo de configuracao

A configuracdo de temperatura pode ser alternada entre modo normal e modo de predefini¢cédo. Se for
selecionado o modo de predefinicdo, a estagéo solicitara o nimero da predefinicdo desejada. Pressione
a tecla [UP] para alterar o nimero.

e |(4: Configuracao de senha

Selecione "desabilitado", "customizado" ou "habilitado" para a configuragdo de senha. Se for selecionado
“habilitado”, realize a configuracdo da senha. Se for selecionado “customizado”, escolha se a fungéo de
senha é necessaria ou ndo para alternar entre os modos de configuragdo de temperatura, de predefinicao
e de ajuste e configure a senha.

@® Modo de Configuracao de Parametros

1. Desligue a chave liga/desliga.

2. Ligue a estacao pressionando a tecla .

3. Quando o display exibir , a estagdo estara no modo de Configuragdo de Parametros.

A. Selecao de display °C ou °F

1. ou sera exibido no display ao pressionar a tecla enquanto estiver no
display.
e ao pressionar a tecla .
i

3. O display retornara para |j; { |ao selecionar o modo desejado, pressionando a tecla .

2. O display ira alternar entre

B. Configuracéao da temperatura de erro de temperatura baixa

1. Pressione a tecla para mudar o display para .

2. A temperatura baixa limite é exibida no display ao pressionar a tecla . Entre o valor da mesma
maneira que a configuragéo da temperatura no modo normal [5. OPERAGAO *Modo normal]

3. O display ira retornar para E 3 ao selecionar o modo desejado, pressionando a tecla .

C. Configurando o modo de operacao

1. Pressione a tecla para mudar o display para E .

2. Ao pressionar a tecla @ a estagéo entrara na tela de configuracdo do modo de operagdo. Ao

pressionar a tecla, o display alternara entre (Modo normal) e E (Modo de

predefinicdo).

3. O display ira retornar para \E] ao selecionar o modo desejado, pressionando a tecla .*

4. O nimero da predefinicdo ativa sera exibido ao pressionar a tecla no n° 3.
(Exemplo: Se o nimero da predefinicao é 3, € exibido no display.

|
|
|
|
|
|
: 5. Pressione a tecla para alterar o valor e selecione o nimero da predefinicdo desejada. A unidade aceitara
|
|
|
|
\

valores de a .

6. O display retornara para E ao pressionar a tecla apés selecionar.

6. CONFIGURAGAO DE PARAMETROS

D. Configuracao da senha

1. Pressione a tecla para alterar o display para .

2. Ao pressionar a tecla , o display entrar4 no modo de configuracdo de senha. O display ira alternar

entre (Desabilitado); D] (Customizado) e (Habilitado) ao pressionar a tecla .

3. Ao pressionar a tecla apos a selecdo do modo desejado, o display ira retornar para .1, 2

I
\

1 O display ira para a tela de selecéo a seguir se for selecionado D] (Customizado).

4. Ao pressionar a tecla no passo 3, vocé sera perguntado se deseja que a fungéo de senha esteja

habilitada ou ndo para entrar no modo de configuragéo de temperatura.

. Ao pressionar o botdo , aparecerdo as indicagdes m (sem senha) ou B (com senha).

o o

. Ao pressionar a tecla , seréa perguntado se deseja ou ndo que a funcdo de senha esteja habilitada

para entrar no modo de selecdo de predefini¢ao.

. Tanto (sem senha) ou (com senha) serdo mostrados no display se pressionada a tecal .

. Se for pressionada a tecla apos selecionar, sera perguntado se deseja ou ndo que a fungéo de

o N

senha esteja habilitada para entrar no modo de ajuste.

I
I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
9. Tanto (sem senha) ou (com senha) serdo mostrados no display se pressionada a }
tecal . }
10. Pressionando a tecla apos a selegdo, o display ira mostrar a tela de configuragéo de senha. }
*2 Se for selecionado (restrito), o display ira para a tela de configuracao de senha respectiva. Se i
for selecionado E (parcial), o display ira para a tela de configuracdo de senha respectiva apos }
selecionar *. }

I

I

I

|

|

|

|

|

|

|

|

|

11. O digito das centenas comecara a piscar. Isso indica que o valor pode ser editado. Pressione a
tecla para entrar a letra desejada.

12. O digito das dezenas comegara a piscar ao pressionar a tecla . Use 0 mesmo procedimento para alterar as

letras nos digitos de dezenas e unidades.

13. O display ira retornar para ao pressionar a tecla logo ap6s entrar o valor do digito de

|
|
|
|
|
|
|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
‘ )
\__unidade. )
Ao trocar o parametro, pressione e segure a tecla por mais de dois segundos na tela de nimero de

parametro. € mostrado no display. Neste momento, & possivel alternar entre[ 4] (sim) e (n&o)
pressionando a tecla . Selecione para finalizar, para realizar a configuragéo de parametros

novamente e pressione a tecla .

A troca das configuragoes nao estara completa até que seja mostrado no display seja pressionado
atecla . A estac@o retorna para as configuracoes anteriores a configuracé@o caso seja desligada no
meio da operacao.

7. MANUTENCAO

Executar correta e periodicamente a manutengédo aumenta a vida Gtil do produto e contribui para seu uso
sempre em boas condi¢bes. Uma soldagem eficiente depende da temperatura, da qualidade e quantidade
de solda e de fluxo. Aplique os procedimentos de manutengéo a seguir de acordo com as condi¢bes de uso.

/N\ ADVERTENCIA

Uma vez que o ferro de soldar pode atingir uma temperatura muito alta, por favor trabalhe com cuidado.
Exceto quando especialmente indicado, sempre desligue a estacdo e desconecte o cabo de forga antes
de executar o procedimento de manutencé&o.

® Manutencao da ponta

1. Ajuste a temperatura para 250°C (482°F).

2. Quando a temperatura estabilizar, limpe a ponta com a esponja metélica e verifique a condi¢céo da ponta.

3. Se a parte banhada em solda da ponta esta coberta por oxidagao, aplique solda com fluxo e limpe a ponta novamente.
Repita este processo até que a oxidagao esteja removida, entéo aplique solda nova na ponta.

4. Se a ponta estiver deformada ou muito corroida, substitua por uma nova.

/\ cuIDADO
N&o lixe a ponta na tentativa de remover a oxidacao.

M Limpando a ponta usando a suporte de ferro

1. Usando a esponja de limpeza 2. Usando a esponja metélica

\

Use a esponja de limpeza que vem com o produto
para limpar a ponta. Ela oferece uso amplo, de uma
simples remocéo de excesso de solda até a eliminagédo
completa de problemas causados pela oxidag¢ao.

O material que nédo pode ser removido facilmente
com a esponja de limpeza pode provavelmente ser
removido usando a esponja de limpeza.



8. PROCEDIMENTO VERIFICACAQO

Desconectar o ferro da estagao e medir o valor de resisténcia entre os pinos indicados.

Caso os valores medidos em “a” e “b” sejam diferentes da tabela, trocar a resisténcia ou o cabo do ferro.
Caso o valor medido em “c” seja diferente da tabela, remover as oxidacdes localizadas na figura acima.

a. Entre os pinos 4 e 5 (Resisténcia) | 2,5-3,5Q (resisténcia em temperatura ambiente))

b. Entre os pinos 1 e 2 (sensor) 43-58Q
c. Entre o pino 3 e a ponta 2 Q) ou menos
Limpeza.

1. Troca de resisténcia/sensor.

1. Retire a porca (1), o tubo metalico (2) e a ponta (3).
2. Retire o baquelite (4).
3. Puxe aresisténcia (6) e retire de dentro da alga do ferro (8).
4. Retire a mola de aterramento (5) do conector (9).
5. Meca os valores da resisténcia e sensor.
1.Valor da resisténcia (vermelho) 2.5 ~ 3.5Q
2.Valor do sensor (azul) 43 ~ 58Q
Caso os valores medidos sejam em diferentes, troque a
resisténcia do ferro.

Resisténcia
(vermelho)  Sensor (azul)

[0 %%%EQ2

Apos a troca da resisténcia, verifique novamente os valores

entre os pinos.

(1) Meca os valores entre os pinos 1e 4,4e2,5e 1 e por
ultimo 5 e 2. Caso os valores nédo sejam %, os pontos de
solda entre a resisténcia e o sensor devem estar em curto
circuito, isto danificara a placa.

(2) Meca novamente os valores de “a”, “b” e “c” para verificar se
estdo corretas as posicoes da resisténcia e do sensor, e se
a mola de aterramento esta conectada corretamente.

2. Troca do cabo do ferro de soldar
Existem dois modos de testar o conjunto do cabo.

1. Ligue a unidade e ajuste a temperatura para 480°C. Entéo
prenda o cabo do ferro em varios locais ao longo de seu
comprimento, incluindo o ponto de alivio de tensdo. O
conjunto do cabo precisa ser substituido caso S-E seja
exibido no display ou enquanto o LED de indicag&o da
resisténcia piscar e a temperatura nao subir.

/A\ CUIDADO
O led comegara a piscar assim que atingir a temperatura
de 480°C (880°F) independente das condigdes do cabo.

[

Medir os valores de resisténcia entre os pinos e os fios da
placa do ferro.
Pino 1: fio vermelho, Pino 2: fio azul, Pino 3: fio verde,
Pino 4: fio branco, Pino 5: fio preto
Casos os valores medidos forem maior que 0 ou , o cabo
necessita ser trocado.

9. SOLUCAO DE PROBLEMAS

/\ ADVERTENCIA

+Antes de verificar a parte interna da estacdo FX-888 ou repor pecas, certifique-se que a estacao esteja
desconectada da alimentacéo.
+Se o cabo de alimentacéo estiver danificado, devera ser realizada a troca por pessoa qualificada para

evitar ferimentos ao usuario e danos a estagéo.

@ Estacdo nao liga. [N : O cabo de alimentag&o ou ferro de solda estdo desconectados?
SOLUCAO : Conecte os cabos.
: Fusivel esta queimado?
SOLUCAO : Determine a causa da queima do fusivel e repare. Troque ofusivel.
Caso nao seja possivel identifique a causa, procure uma assisténcia
técnica autorizada.

@ Alampada de aquecimento acende [IZGEMN] : O conjunto do cabo esta danificado? O sensor/resisténcia esta
mas a ponta ndo aquece. danificado?
3 SOLUGAO : Veja “Conjunto do cabo danificado” e “Sensor/Resisténcia danificada”.

a. Entre os pinos 4 e 5 (Resisténcia) | 2,5-3,5Q (resisténcia em temperatura ambiente)}

b. Entre os pinos 1 e 2 (sensor) 43-58Q
c. Entre o pino 3 e a ponta 2 Q ou menos
® O erro de resisténcia é [0 : A resisténcia esta danificada?
mostrado no display. SOLUCAO : Se a resisténcia esta danificada, entédo substitua a ponta.
@® Ponta aquece intermitentemente. [IEIME] : O cabo do ferro esta danificado?
SOLUCAO : Consulte “Troca do cabo do ferro de solda”.

® Néo ha molhabilidade entre a solda IR : Temperatura da ponta néo esta muito alta?

e aponta. SOLUCAO : Ajuste a temperatura apropriada para processo.

IELEE : Ponta no esta coberta por oxidagdo?

: Remova a oxidacao da ponta. Consulte “Manutengdo da ponta”.

CA
VERIFICAR
SOLUCAO
@ Temperatura da ponta muito baixa. [IE0E] : Ponta néo esta coberta por oxidagdo?
SOLUGAO : Remova oxidag&o da ponta. Consulte “Manutengéo da ponta”.

L - Calibracdo da temperatura do ferro esta correta?
SOLUGAO : Recalibre a estagéo.
VI R
SOLUCAO

R

@ Ponta n&o pode ser retirada da Aill{¥Y] : Ponta nao esta presa? Ponta nao esta deformada devido ao desgaste?

resisténcia. : Troque ponta e resisténcia.

@ Ponta ndo mantém temperatura UMY : Calibracdo da temperatura do ferro esta correta?
desejada. SOLUCAO : Recalibre a estagéo.

10. TIPOS DE PONTA

T18-B SHAPE-B T18-SB SHAPE-SB T18-BR02 SHAPE-0.2BR  T18-BL SHAPE-BL
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T18-CF15" SHAPE-1.5C  T18-C2 SHAPE-2C
Ti8-CF2*

T18-C05 SHAPE-0.5C

05

145

T18-C08 SHAPE-0.8C T18-C1 SHAPE-1C

T18-CF1*

T18-C3 SHAPE-3C

T18-C4 SHAPE-4C
T18-CF3* T18-CF4*

T18-K SHAPE-K T18-K35 SHAPE-3.5K

)
o
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: K17 @ = =l
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T18-D08 SHAPE-0.8D T18-D12 SHAPE-1.2D

Q=T =1 =1 =1 =1

T18-DL12 SHAPE-1.2DL  T18-DL2 SHAPE-2DL

T18-D16 SHAPE-1.6D T18-D24 SHAPE-2.4D T18-D32 SHAPE-3.2D

T18-DL32 SHAPE-3.2DL  T18-S3 SHAPE-S3

Amat imal A

T18-S9 SHAPE-S9

T18-S4 SHAPE-S4

T18-1 SHAPE-I

* Estanhada somente na superficie de soldagem.
e Use somente pontas genuinas Hakko.
As pontas recomendadas para a Hakko FX-888D s&o as da série T18.

11. LISTA DE PECAS DE REPOSICAO

M3 x 14(2) P2

®

dentada
Nominal 4 (1)

Arruel;

Parafuso com arruela

pressao M4 x 38(4)

Parafuso de cabe¢a
redonda c/ arruela de

@& Parafuso com arruela
M4 x 6(2) P2
e

@ Zir:m'l::?; : r102?&&) ;sgbt?grg?ening Elmento no) Componente Descrigao Especificagoes
@ B3737 | Transformador 100-110V
@ Estacao de Solda HAKKO FX-888D B3738 | Transformador 120V
Elemenio no| Com Descricao Especificacdes B3739 | Transformador 220-240V
@ B3733 |Base B3750 | Trava do cabo de alimentagéo

B3734 |Painel frontal / Amarelo | Para estagao Azul/Amarela

B3450

)

Tampa superior - Azul

®
B3735 |Painel frontal / Cinza | Para estagao Prata B3452 | Tampa superior - Prata
@ B3736 |P.W.B Para controle de temperatura B3721 |P.W.B/ 100V Com fusivel e pe de borracha
@ | B3741 |Sa05e Amerecsa® 2 Y@ | Com tubo, EUA B3722 |P.W.B/ 110 -120V | Com fusivel e pe de borracha
B3742 | Sano e amentacao. 3vias | Gom tubo B3680 |P.W.B/220V Com fusivel e pe de borracha
B3743 | Sane,de gimentacao. 3vias | Gom tubo B3723 |P.W.B/230V Com fusivel e pe de borracha
B3744 |Sahe de dimeniacac. 3vias| Com tubo, CE B3724 [P.W.B/240V Com fusivel e pe de borracha
B3745 |Sanee agmema 3V | Com tubo, CE (@ | B3463 | Receptaculo
B3746 |Sange avraiam 2@ | Com tubo @0 | B2852 | Chave liga/desliga
B3747 | S%igie a3V | Com tubo () | B2227 | Chapa de aterramento
B3748 | %o amo" %% 32 | Com tubo (2 | B2405 |Pé de borracha

B3749 Cabo de alimentagéo, 3 vias

& plugue Americano (B) Com tubo

/\ CUIDADO

Por motivos de seguranga, por favor coloque o
protetor metalico na bandeja da esponja metalica
ao utilizar o ferro de soldar.

® Ferro de Solda HAKKO FX-8801

Elemento no | Componente Descrigao Especificacdes
(D ~@1)|Fx8801-01 | HAKKO FX-8801
Elemento no | Componente Descrigao Especificacoes

B1785 |Porca

B3469 | Tubo metalico

Ponta

Ver “10.TIPOS DE PONTA”

B2022 |Baquelite

B2032 | Mola de aterramento

A1560 | Elemento de aquecimento

26V AC (65W)

B2028 | Placa de terminais

Com trava do cabo

B3470 |Alca

Com protetor térmico

B3471 | Protetor térmico

B3467 | Protetor do cabo

OPEEPPEIEEEIE

B3468 | Conjunto do cabo

@ Suporte de Ferro HAKKO FH-800

Elemento no| Componente Descricao Especificacdes
(D ~(5)|FH800-03BY| HAKKO FH-800 | Azul/Amarelo

(D ~(5)|FHB00-038V| HAKKO FH-800 | Prata

Elemento no| Componente Descrigao Especificacdes

@ A1559 | Esponja de limpez

®

B3472 | Suporte do ferro

Azul/Amarelo com pé de borracha

B3473 | Suporte do ferro

Prata com pé de borracha

(®) | B3751

Bandeja da esponja metélica

com protetor metalico e pés de borracha

@ | A1561

Esponja metalica

@ Partes opcionais

Componente

Descricao

Especificacdes

B3474 | Borracha de limpeza




