WHAKIO
HAKOEX-3018B

STATION DE SOUDAGE

Manuel d’instructions

Merci pour votre achat de la station de soudage HAKKO FX-301B.
Veuillez lire ce manuel avant d’utiliser le HAKKO FX-301B.
Conservez cette brochure dans un endroit facilement accessible en tant que référence.

1. LISTE DE COLISAGE ET NOMS DES PIECES iejies eriers v s dments c-cessous

HakkoFX-301B 1 Clef hexagonale coudée 1
Spatule 1 Manuel d’instructions 1
Ramasseuse de déchets en forme de J ................. 1

Station de soudage
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en forme de J
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\ Vis de montage de la

station de soudage
(des deux cotés)

Fusible

2. SPECIFICATIONS

50 x 50 Carrés | 75 x 75 Carrés

Consommation électrique | 100V - 200W, 110V - 260W, 120V - 290W, 220V - 240W, 230V - 260W, 240V - 280W

Plage de température | 200 - 450°C (400 - 840°F) 200 - 380°C (400 - 720°F)

Dimensions de la station de soudage | 50 (W) x 50 (D) x 43,5 (H) mm 75 (W) x 75 (D) x 52,5 (H) mm

Capacité de brasure en fusion | 0,85 kg 1,2 kg

Poids 1,7 kg

(sans la soudure et sans le cordon)

Dimensions extérieures | 143 (W) x 100 (H) x 220 (D) mm

* Seule une station de soudage de 50 x 50 carrés est incluse dans ce produit.
* La station de soudage de 75 x 75 carrés est une piéce en option.
* Les spécifications et la conception peuvent étre modifiées sans avertissement préalable.

/\ MISE EN GARDE

B Précautions a prendre pour la manipulation des produits sans danger de décharge électrostatique

Ce produit inclut des contre-mesures électrostatiques ; veuillez donc prendre les précautions suivantes :

1. Toutes les pieces en plastique ne sont pas forcément isolantes, elles peuvent étre conductrices. Veillez a ne pas exposer
les piéces électriques sous tension ou a ne pas endommager les matériaux isolants lorsque vous effectuez des
réparations ou des remplacements de piéces.

2. Veillez a mettre le produit a la terre avant de I'utiliser.
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* Instruction manual in the language of Japanese, English, Chinese, French, German, and Korean
can be downloaded from the HAKKO Document Portal.
(Please note that some languages may not be available depending on the product.)

=) https://www.hakko.com/english/support/doc
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3. CONSIGNES DE SECURITE

/\ DANGER

Vous trouverez des indications DANGER, ATTENTION, NOTE et EXEMPLE a différents endroits importants
de cette notice pour attirer I'attention de I'utilisateur sur des points significatifs. lls sont définis comme suit :

A DANGER: Le non-respect d’'une indication de DANGER, peut causer une blessure grave ou la mort.

/\ ATTENTION :Le non-respect d’'une indication ATTENTION peut causer une blessure de I'utilisateur ou
endommager les piéces concernées.

/\ DANGER

Quand I'alimentation est branchée, la température de la soudure fondue dans la station de soudage
avoisine les 450C/842F. Avant de changer de station de soudage, assurez-vous de débrancher le cordon
d’alimentation et de laisser la soudure et I'appareil refroidir a température ambiante.

Veuillez suivre les précautions suivantes pour garantir la sécurité.

/A ATTENTION

La brasure en fusion dans la station de soudage est dangereuse car elle

atteint environ 450C/842F. Une mauvaise manipulation peut provoquer

des explosions ou des incendies. Veillez a suivre les précautions suivantes.

® N'utilisez ce produit que sur un établi métallique trés stable. Ne
I'utilisez jamais pres de papier ou de tout autre matériel inflammable.

® Informez les autres personnes aux alentours que le produit
est chaud et ne doit pas étre touché.

® Ne mettez jamais d’'eau dans la station de soudage car cela provoquerait des
éclaboussures a I'extérieur de la station de soudage.

® Coupez I'alimentation si vous n’utilisez plus I'appareil ou si
vous le laissez sans personne pour le surveiller.

® Avant de changer des piéces ou de ranger 'appareil, assurez-vous d’éteindre
I'alimentation et de laisser I'appareil refroidir & température ambiante.

® Cet appareil peut étre utilisé par des enfants agés de plus de 8 ans
et par des personnes connaissant des difficultés physiques,
sensorielles ou mentales ou manquant d’ expérience et de
connaissances, sous le contréle d’ un adulte ou aprées formation
appropriée sur l'usage de I'appareil en toute sécurité et
reconnaissance des dangers encourus.

® Ne pas laisser les enfants en bas age jouer avec cet appareil.

® Son nettoyage et son entretien ne doivent pas étre confiés a
des enfants.

Suivez les précautions suivantes pour éviter des accidents ou des dommages sur I'appareil.

@® Ne pas utiliser le HAKKO FX-301B pour des applications autres que le soudage.

® Ne pas modifier le HAKKO FX-301B.

@ Utiliser seulement des pieces d’origine HAKKO.

@ Ne pas laisser le HAKKO FX-301B se mouiller ou ne pas I'utiliser avec les mains humides.
@ S’assurer que la zone de travail est bien aérée. Le soudage produit de la fumée.

@ Eviter toute autre situation qui pourrait étre dangereuse.

4. MISE EN SERVICE

1. Installer la ramasseuse de déchets en forme de J
sur I'appareil. (Trois maniéres de l'installer sont
possibles pour satisfaire a vos exigences de
travail.)

2. Couper les baguettes de brasage tendre en pe-
tits morceaux et mettez-les dans la station de
soudage.

3. Brancher le cordon d’alimentation a un récepta-
cle mural avec mise a la terre.

/\ ATTENTION
Assurez-vous que l'interrupteur général est a
I'arrét avant de brancher a la prise de courant.

/\ ATTENTION
Le HAKKO FX-301B est protégé contre les
décharges électrostatiques et doit étre mis a la

terre pour garantir sa pleine efficacité.

5. UTILISATION

Affichage et utilisation

HAKOFX-301B &2

OICIOIO)

YHAKD

@ Affichage

Le panneau frontal de la station de soudage HAK-
KO FX-301B comporte les réglages suivants :

@ - Augmente la valeur affichée dans la fenétre
d’affichage correspondante.

@ - Diminue la valeur affichée dans la fenétre
d’affichage correspondante.

@ - Le fait de maintenir le bouton appuyé pendant
une seconde ou plus permet d’entrer en
mode de réglage de la température. Si vous
appuyez sur le bouton pendant moins d’une
seconde, la température actuellement réglée
restera affichée. En mode de saisie, détermi-

nez la valeur entrée puis sortez du mode de
saisie des données.

®

Le fait de maintenir le bouton appuyé pendant
une seconde ou plus permet d’entrer en
mode de saisie de la valeur d’écart. Si vous
appuyez sur le bouton pendant moins d’'une
seconde, la valeur d’écart actuelle restera af-
fichée.

Utilisation

1. Mettez l'interrupteur général sur ON.
2. La température réglée en usine s’affiche.
*La température a été réglée sur 350°C en
usine.
3. Le contrble de la température démarre, ce qui
provoque 'augmentation de la température.

NOTE :

L'affichage clignote quand I'alimentation est
mise sur ON ou quand les réglages sont modi-
fiés. Ce clignotement se produit car le contréle
de la température est en cours. La température
actuelle s’affichera a I'écran dans un court in-
stant.

6. REGLAGES DES PARAMETRES

Avant de changer le réglage de la température

Le HAKKO FX-301B vient de l'usine avec les va-
leurs préréglées suivantes :

En °C ou en °F pour la sélection | 1C °C
d'affichage de température

Réglage d’un type de soudure 21 Sn-Pb (Etain et plomb)

Réglage d'un type de station de soudage 31 50 x 50 carré

Réglage de la minuterie 40 OFF ou désactivé

@ Saisie des paramétres
1. En °C ou en °F pour la sélection d’affichage
de température

2. Réglage d’un type de soudure
Une fois qu’un type de soudure proche de celui
applicable comme indiqué a droite, le contrdle
de la température sera effectué pour ce type de
soudure.

w

. Réglage d’un type de station de soudage
Dans 'emballage du HAKKO FX-301B, la taille
de la station de soudage est de 50 x 50 carrés.
La station de soudage de 75 x 75 carrés est dis-
ponible sur commande pour répondre aux exi-
gences de votre travail.

Le HAKKO FX-301B a les quatre paramétres suivants :

1) En °C ou en °F pour la sélection d’affichage
de température

2) Réglage d’'un type de soudure

3) Réglage d’un type de station de soudage

4) Réglage de la minuterie

Une fois que vous serez entré en mode de réglage
des parametres, la série de réglages commencera
dans I'ordre suivant. Quand tous les parameétres
auront été réglés, le réglage de la température af-
fichée commencera a clignoter et la température de
la station de soudage commencera a s’élever.

1. Mettez l'interrupteur en position OFF.
. Maintenez appuyés les boutons @@ et @ simul-
tanément, puis rallumez I'alimentation.

3. Quand vous entrez en mode de réglage des par-
ametres, s’affiche.

4. Appuyez sur le bouton @ ou W pour sélection-
ner[§_L]pour °C ou pour °F.
Aprés avoir vérifié la sélection qui s’affiche, ap-
puyez sur le bouton €.
Apreés avoir déterminé 'appareil de température a util-
iser, entrez en mode de sélection du type de soudure.

N

Appuyez sur le bouton @) ou @) pour sélectionner le num-
éro correspondant a votre type de soudure, comme suit :

Sn-Pb (Etain et plomb)

Sn-Ag-Cu (Etain, argent et cuivre)

Py Pl [P
W I Y I I

Sn-Cu (Etain et cuivre)

Sn (Etain)

M|
-

Apreés avoir vérifié la sélection qui s'affiche, appuyez sur le bouton @

NOTE :
Les types de soudure sont énumérés dans le but de ne donner qu'une classifica-
tion approximative. Sélectionnez le plus proche de celui de votre type de soudure.

Déterminez la taille de la station de soudage que vous allez utilisez.

50 x 50 Carrés : Réglage de la plage de
températures 200 - 450°C/400 - 840°F

75 x 75 Carrés : Réglage de la plage de
températures 200 - 380°C /400 - 720°F

Appuyez sur le bouton @) ou @) pour sélectionner le
numéro correspondant a la taille de votre station de
soudage, comme indiqué ci-dessus. Apres avoir vérifié
la sélection qui s’affiche, appuyez sur le bouton @



6. REGLAGES DES PARAMETRES

4. Réglage de la minuterie pour OFF ou désactivé
Il permet de vérifier le temps supplémentaire en pour une valeur comprise entre 10 et 9990 heures
appuyant sur le bouton @ . Sélectionner puis appuyer sur le bouton €.
Vous continuerez en entrant la durée a régler.
Saisissez la durée souhaitée.
La durée peut étre réglée en unités de 10 heures dans une
plage comprise entre et[9595)(10 et 9990 heures).

Aprés avoir entré la durée, appuyez sur le bouton @

NOTE :

Une fois la durée écoulée, s'affichera,
I'alarme commencera a retentir, puis I'élément chauf-
fant de la station de soudage sera mis sur OFF. Pour
réinitialiser I'alarme et d’autres alarmes, mettez
l'interrupteur d’alimentation en position OFF puis
immédiatement a nouveau sur ON. La minuterie
sera réinitialisée en fonction des réglages de la
durée ci-dessus. Une fois ce temps écoulé,
I'élément chauffant de la station de soudage sera
mis sur OFF.

® Comment effectuer une modification et une Modification de la durée - Entrez une valeur comprise
remise a zéro entre 001 et 999.

Réinitialisation de la durée - En cas de réinitialisation de la
durée (au milieu du réglage de la
durée), veuillez ne passer a la va-
leur différente qu’une seule fois,
puis entrez la valeur souhaitée.

7. CHANGEMENT DU REGLAGE DE LA TEMPERATURE

® Changement du réglage de la température
9 ureglag P u ] Maintenez le bouton % N4
8 dant de.
Le HAKKO FX-301B est réglé a 'avance en usine 35(4 appf?fin-a-n-linff?(ﬂe
sur 350°C. 4N
1
Appuyer sur le bouton @ ou. 1
Example :de 350°Ca400°C | jeeeeeeessee——————— @__I

1. Vérifiez que la valeur affichée est de 350°C.
Appuyez sur le bouton @ pendant une seconde
ou plus. Le chiffre des centaines commencera a bouton €. 4-‘% ]

. - , P B D= [ ] eyttt P > o
clignoter, indiquant que I'appareil est sur le
mode de réglage de la température.

2, Entrée du chiffre des centaines. yooTTT T T
Appuyez sur le bouton @ou @ pour régler sur v
Ig ck’nffre désiré. Quand le chiffre entré es‘t af- N2 Appuyer une fois sur le N2
fiché, appuyer sur le bouton € pour confirmer. bouton €. L‘n(ﬂ]
Le chiffre des dizaines commencera a clignoter. | = mmmmmemmeem > Wy
71N 71N
1
3. Entrée du chiffre des dizaines. Appuyer une fois sur le bouton €. :
Appuyez sur le bouton @ ou W pour régler sur yooTTT T T
le chiffre désiré. Quand le chiffre entré est af- v
fiché, appuyer sur le bouton €@ pour confirmer.
Le chiffre des unités commencera a clignoter. L‘ﬂﬁ
(R u]

4. Entrée du chiffre des unités.

Appuyez sur le bouton @ou Wpour régler sur NOTE -
le chiffre désiré. Quand le chiffre entré est af-
fiché, appuyer sur le bouton € pour confirmer.
Les réglages sont maintenant terminés.

Pour la station de 50 x 50 carrés, le réglage de la
plage de températures est compris entre 200 -
450°C et 400 - 840°F.

Quand les régl inés. | ., Pour la station de 75 x 75 carrés, le réglage de la
u‘an ) s regages §on.t terminés, la tem;?erature plage de températures est compris entre 200 -
affichée commence a clignoter et la température de 380°C et 400 - 720°F,

la station de soudage commence a s’élever.
La température actuelle s’affichera a I'écran dans
un court instant.

8. SI LAFFICHAGE ET LATEMPERATURE COURANTE DIFFERENT

@ Saisie de la valeur de décalage Une fois que vous aurez vérifié I'affichage et la

température mesurée, tous les réglages seront ter-

La valeur de décalage a été réglée sur 0°C en usine. minés.

Example: Quand la température de la soudure atteint la va-
Quand la température est réglée sur 400°C, et leur réglée, on entend le signal sonore. Environ 5 a
que la température actuelle de la soudure dans la 10 minutes plus tard, mesurer la température de la
station de soudage est de 350°C; La différence soudure. Si la valeur mesurée est différente de la
entre les deux est de +50°C. Donc, entrer 050 a température affichée, faites-les correspondre en

la place de la valeur de décalage actuelle. entrant une valeur de décalage.

1. Appuyer pendant une seconde sur le bouton
@ sur le panneau frontal.

¢ Ceciréglera la station sur le mode d’entrée de la
valeur d’écart.

2. Saisissez la valeur de décalage
Les plages autorisées pour des valeurs d’écart
sont de -70°C a +70 °C (Sur le mode °F : -158°F a
+158°F).

11. GUIDE DE RESOLUTION DES PANNES

/A DANGER

¢ Avant de contrdler I'intérieur du FX-301B ou de changer des piéces, assurez-vous bien de

débrancher le cordon d’alimentation.

a. Entrée du chiffre des centaines.

« a. Appuyez sur le bouton @) ou @ pour régler Maintenez le bouton @ |,
sur le chiffre désiré. En mode °C, O (plus) or - appuyé pendant une
(moins) peuvent étre sélectionnés. (En mode ‘-"88 S_efﬂ“_je_- ______ >
°F, 0, 1 (plus) or -, -1 (moins) peuvent étre 71~
sélectionnés). Quand le chiffre entré est '
affiché, appuyer sur le bouton@pour Appuyer sur le bouton €. 1
confirmer. Le chiffre des dizaines commence . !
a clignoter v

b. Saisie du chiffre des dizaines

* Appuyez sur le bouton @) ou ) pour N Appuyer sur le bouton
configurer la valeur voulue. Vous ne pouvez Dud.
sélectionner que 0 ou 7 (en mode °F, 0 & 9). LI ) mmmmmemmmm e
Lorsque la valeur voulue s’affiche, appuyez 71N
sur le bouton €3 pour saisir. Le chiffre des !
unités comme?:e a clignoter. fm——— fE‘f‘Z‘irf“_'_'e_b_"E‘fﬂgi-_ —— _:

c. Saisie du chiffre des unités. 1

* Appuyez sur le bouton @) ou @) pour \
configurer la valeur voulue. Vous ne pouvez N2
sélectionner qy’une valeur aIIar]t de0ag(en Appuyer sur le bouton €. n
mode °F, la méme valeur peut étre choisie). [ (Y > LI
Quand le chiffre entré est affiché, appuyer sur 71N
le bouton @ pour conflrme['. La température NOTE :
voulue est maintenant entrée dans la i
mémoire du systéme et le controle de Quand vous mesurez la température de la soudure,
I'élément chauffant se met en route avec la assurez-vous de la mesurer au méme endroit.
nouvelle valeur d’écart.

9. MAINTENANCE

A\ DANGER

A moins que cela ne soit spécifié autrement, effectuez ces procédures aprés avoir mis I'interrupteur général sur OFF, avoir
débranché la prise de courant et avoir attendu que I'appareil et la soudure soit tous deux suffisamment refroidis.

1. Utilisation de la clef hexagonale coudée (fournie
avec le HAKKO FX-301B) pour desserrer les vis
sur les deux c6tés de I'appareil.

Changement de station %
de soudage

NOTE :
Le déplacement n'est pas nécessaire.

2. Retirez la station de soudage.
/\ ATTENTION
Aprés avoir changé de station de soudage, mesurez a nouveau la température. 3. Insérez une nouvelle station de soudage puis
Sila valeur mesurée est différente de la température affichée, faites-les corre- serrez les vis sur les deux cotés.
spondre en entrant un décalage.
/\ ATTENTION
/\ DANGER Maintenant, vérifiez que la station de soudage
Quand I'alimentation est branchée, la température de la soudure a été verrouillée. Le cas échéant, la tempéra-
fondue dans la station de soudage avoisine les 450°C/842°F. ture risque de ne pas augmenter correcte-
Avant de changer de station de soudage, assurez-vous de déb- ment.
rancher le cordon d’alimentation et de laisser la soudure et
I'appareil refroidir & température ambiante. 1. Desserrer les vis sur les deux c6tés de I'appare
(Fig. 1) il
Remplacement de I’élément chauffant NOTE :
Le déplacement n'est pas nécessaire.
2. Retirez la station de soudage. (Fig. 2)

w

. Desserrer les vis d’'arrét (6 éléments) de
I'appareil. (Fig. 3)

I

. Faites glisser le panneau avant vers l'avant,
déconnectez les deux connecteurs (Fig. 4) du
circuit imprimé du connecteur, puis retirez
I'appareil de I'élément chauffant (Fig. 5).

(&)

. Insérez les éléments de droite et de gauche en
suivant la procédure inverse pour 6ter les
éléments chauffants.

Aprés avoir terminé la maintenance, mesurez la
température de la soudure. Si la valeur mesurée
est différente de la température affichée, entrez
une valeur de décalage.

@ Lappareil ne fonctionne pas quand [ZII0M : Est-ce que le cordon d’alimentation est débranché ?
I'interrupteur principal est en position CTION : Branchez-le.
ON. LY : Est-ce que le fusible a sauté ?

ACTION : Cherchez pourquoi le fusible a sauté puis remplacez le fusible.
Si 'on ne peut trouver la cause, remplacez le fusible. Si le fusible saute &
nouveau, envoyez I'appareil a un service de réparation.

12. NOMENCLATURE

Vis a téte plate

@ M3 x 8 (4)

(o

Vis plate bor@ R / '
. M4 x 5 (12)
@\,@ Rondelle d'arrét de \
la denture extérieure ! | < [/'

Dimension nominale 4 (2) I

Vis & téte sems avec rondelle
a ressort, rondelle plate

M4 x 8 (4)

Rondelle d’arrét de la
denture extérieure
Dimension nominale 4 (1)

Vis a téte sems
avec rondelle plate
M3 x 12 (4)

Vis a téte sems
avec rondelle a ressort
M4 x 6 (1)

Vis a téte sems

avec rondelle a
ressort, rondelle plate
M3 x 6 (2)

L//ilis atéte sems

avec rondelle a

ressort, rondelle plate
M3 %8 (1) @
/ Y ,@ ? \
& R ﬁ \? Rondelle d’arrét de
1 \‘7-‘? la denture extérieure
=S Dimension nominale 3 (1)

Rondelle d’arrét de
la denture extérieure
Dimension nominale 4 (1)

@ Station de soudage FX-301B

/\ ATTENTION

L'élément chauffant est de type séparé. L'élément
chauffant de droite est équipé d’un capteur.

10. MESSAGES D'ERREURS

@ Erreur du détecteur Il est possible qu’une panne se soit produite dans

le circuit du détecteur. Lalimentation s’est arrétée

\ I / pendant que le signal sonore retentissait sans
interruption.
1\

Elément N° | N° de piéce Nom de piece C éristi i Elément N° | N° de piece Nom de piéce Ci
@ B2917 Couvercle B1797 | Cordon dalimentation, 3 220V KTL, CE
@) B2918 | Réservoir de trop-plein prise
T ® B2916 | Calorifuge B1798 | Cordon daimentation, 3 230 - 240V
@ B3377 Panneau frontal Avec une feuille i @ prise
® B3376 | PW.B. Pour le controle de la B3046 | Cordon d'alimentation, 3 230V R.U
é le prise BS
B2705 | Fusible/125V-5A 100 - 110V B3513 | Cordon d'alimentation, 3 100 - 220V
® B2468 | Fusible/125V-5A 120V prise américaine
B2922 | Fusible/250V-5A 220 - 240V
B3045 | Fusible/250V-5A 230V CE, KTL pour SG.MY, ID, PH .
B2924 | Transformateur 100 - 120V ® Pieces de rechange
@ B2925 | Transformateur 220 - 240V Elément N° | N° de piéce Nom de piece G
B2926 | Chassis Avec pieds en caoutchouc @ A1548 | Elément chauffant/droite [ 100 - 120V
[©) B2927 | Support de la station de soudage A1550 | Elément chauffant/droite | 220 - 240V
| @ B2928 | Plateau de la station de soudage A1552 | Elément chauffant/gauche | 100 - 110V
[@) B1084 | Interrupteur principal ® A1554 | Elément chauffant/gauche | 120V
@ B1134 | Porte-fusible A1555 | Elément chauffant/gauche | 220 - 240V
B1795 | Cordon d'alimentation, 3 120V Etats-Unis @® A1539 | Station de soudage Enduit spécial 50 x 50 x 43 5(mm)
prise américaine @) B2919 | Ramasseuse de déchets en forme de J
B1796 | Cordon d'alimentation, 3 230V @® B2932 | Spatule
pas de prise i B1417 | Cleft coudée 2,5mm
® B2913 | Cordon d'alimentation, 3 230V Inde
prise BS . )
B2914 | Cordon dalimentation, 3 220V Chine @ Piéces en option
prise chinoise N° de piece N° de piece C:
A1540 | Station de soudage Enduit spécial
75 x 75 x 52,5(mm)




