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使 用 說 明 書
日 本 白 光 牌

承蒙惠顧，謹致謝忱

本商品為內裝焊錫推送機構之焊鐵，而可用單手進行焊接。

請詳閱本使用說明書，正確使用。閱後請妥為收存，以備日後查閱。

 注 意

● 初次使用本品之前，請務必校正焊鐵頭溫度。詳細請參閱要組裝使用之各電焊

臺之說明書。

■包裝內容

■規格

■警告、注意

 警告
本說明書注意事項區分為如下之「警告」「注意」以表示。

警告：濫用可能致人死亡或負重傷者。

注意：濫用可能使人員負傷或財物受損者。

 注意

當電源接通時，焊鐵頭溫度會達到攝氏 200 ∼ 480℃的高溫。

鑑於濫用可能導致使用者灼傷、火患。請嚴格遵守以下注意

事項：

· 切勿碰觸焊鐵頭或其周圍的金屬部分。

· 切勿在易燃物附近使用焊鐵頭。

· 通知周圍的人，焊鐵頭極為灼熱，切勿碰觸。

· 使用暫停、結束或要離開時關閉電源。

· 更換部件或裝置焊鐵頭時，應關掉電源，並待焊鐵冷卻室溫。

 注意

以下注意事項與事故或故障有關，請務必遵守。

· 切勿使用本說明書所述的內容以外的用途。

· 初次使用之前，請務必校正焊鐵頭溫度。

· 切勿為了弄掉焊鐵上的錫屑而用力敲打。此舉會損及焊鐵。

· 切勿改裝本產品。

· 更換零件時，使用 Hakko 正廠部件。

· 切勿將本品泡水或用濕手使用。

· 焊接時會冒煙，請做好通風。

· 拔出電線時，請抓住插頭。切勿拉住電線。

中
　
文

English
日
本
文

名稱  

功率消耗  

控制溫度  

焊鐵頭與接地間阻抗  

焊鐵頭與接地間電位  

標準焊鐵頭   

出錫管裝置 

導管嘴錫線直徑  

使用錫線直徑  

電線  

尺寸（不包括電線 )  

重量（電線及插管單

元除外）

HAKKO 958

AC24V 50W

200－480°C
＜2Ω  

＜2mV（代表電位值 0.6mV）  

B型   

（No.900M-T-B）

S: 對應錫線直徑(0.6~1.0mm)

L: 對應錫線直徑(1.2~1.6 mm)

ψ0.6 / ψ0.8 / ψ1.0 / ψ1.2 / ψ1.6

ψ0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6

1.1ｍ
170(W)×180(H)×23(D)mm

177g

HAKKO 959

B型 

（No.900L-T-B）

187g

※規格及外觀可能改良變更，恕不先行通知。

■防靜電產品處理時須注意事項

本產品施有防靜電措施 , 對塑膠導電性 , 並對焊鐵部與機身部

作接地 , 請特別留意下列注意事項 :

1. 手柄等之塑膠 , 並非絕緣物 , 而是有導電性塑膠 , 修理時請

十分注意之。進行部件更換或修理時 , 有電部份不可露出 ,

及切勿損傷絕緣材料。

2. 請務必接地使用之。

本體 ..............................................1

焊錫頭 ( 本體附屬 ) ...................1

聯軸環 ..........................................5

( 出錫管裝置與焊鐵電線連接用 )

使用說明書 .................................1

出錫管裝置 S ..............................1

送錫導嘴 ø0.6, ø0.8, ø1.0 .........各 1

  (ø1.0 安裝在主機 )

或

出錫管裝置 L ..............................1

送錫導嘴 ø1.2, ø1.6 ..................各 1

  (ø1.6 安裝在主機 )

■適應之電焊臺

HAKKO 958 / 959 請組合使用下述之電鐵臺及出錫機。

701, 702B, 928, 936, 937（電鐵臺組合）

373, 374（出錫機組合）

8

■部件清單

註：安裝螺絲如果在規格表內沒有記載時，請另外訂購。
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六角螺帽M4  

大柱頭螺釘
M3×5 (2)

圖號

1
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4
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10

11

12

13

14

15

16

17

部件編號

B3264

B2643

B2032

A1321

B2022

B2033

B1786

B1787

B1784

B1794

B3266

B1026

B1100

B3265

B2659

B1710

B2652

B2653

B2654

B2655

B2656

B2649

B2650

部件名稱

護艙

終端板

接地彈簧

發熱元件

套頭

套頭

焊鐵頭

發熱元件護套

發熱元件護套

螺帽

螺帽

扳機

微型開關

電線束

焊鐵電線附插頭

導承管

固定導管嘴圈

導管嘴/0.6MM  ESD

導管嘴/0.8MM  ESD

導管嘴/1.0MM  ESD

導管嘴/1.2MM  ESD

導管嘴/1.6MM  ESD 

固定板

調節螺釘

規  格

附螺釘

958用

959用

參照第7頁

958用

959用

958用

959用

附墊圈

導管用

部 件 名 稱

銲鐵架

清潔海綿

固定板

規  格

373, 374用／附螺釘

選購品
部件編號

C1437

A1042

B3270

THERMAL WIRE STRIPPER

THERMAL WIRE STRIPPER

POWER

MODE

SPEED
TIME

THERMAL WIRE STRIPPER

POWER

MODE

SPEED
TIME

THERMAL WIRE STRIPPER

18

19

B3268

B3269

B1290

出錫管裝置/S

出錫管裝置/L

聯軸環

958, 959用

5條

大柱頭螺釘
M3x5 (1)

攻絲頭螺釘
公稱尺寸 M3x12 (4)

固定板
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■部件清單

註：安裝螺絲如果在規格表內沒有記載時，請另外訂購。
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