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Manual de instrucoes

Obrigado por ter adquirido um produto HAKKO.
Este produto € uma unidade de camera e software dedicado ao HU-200.
Certifique-se de ler este manual antes de usar o produto
e mantenha-o em um lugar seguro para referéncia futura.
Além deste manual, ndo deixe de ler o manual de
instrucdes de qualquer dispositivo usado com este produto.
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1 M C O nte u d 0 Confirme o conteldo antes de usar.

(071 101 - F 1 Abragadeira .......cccoveveeeiiiii e, 20
Lente (COM POrca) .....cceveveeeeeeiiecciiiiiieeeeee e, 1 Cabo USB.......ccoo o 1
Conjunto de suporte de fixagdo da camera.... 1 Mola tensora............vvvveviiiiiiiiiieeeeeeeeee e 1
Suporte de laminula de vidro (25 mm)........... 1 Etiqueta (PASSWORD) .........cooecivviiiieeeeeeeee, 1
Laminula de vidro.........ccocceeiiiiiiiiiniiecc e 5 Manual de instru¢cdes (CD-ROM)................... 1
Clipe de cabo.......ccccvvviiieiiiiiece e, 3 Manual rapido.......ccceveeieeeeeeiiiieceeee e, 1

\

Laminula de
vidro

Suporte de laminula
de vidro

Conjunto de suporte de
fixacdo da camera

PASSWORD
XXXXXXXXXXXXXXX
Mola tensora Clipe de cabo Cabo USB Manual de Abracgadeira Etiqueta
instrucdes (SENHA)

(CD-ROM)

Veja a pagina da Web para obter informacdes do produto como as opgdes/pecas
de substituicdo.
https://lwww.hakko.com/doc_hu200_option-e




2. Especificacoes

Formato de gravagio H.264", MPEG-47

Qualidade da imagem

A qualidade da imagem pode ser selecionada entre baixa,

padréo e alta.

* A qualidade da imagem pode ser personalizada editando o
arquivo.

Intervalo de registro de

Intervalo de 0,5 seg

Distancia focal da lente

temperatura

Monocromatico/Policroma Policroma

Resolucgao 1,3 milhdes de pixels

Tamanho da imagem de disparo | 1280 (H) x 720 (V), 1280 (H) x 960 (V)

Tipo de obturador Obturador rolante

et e e 1280 x 720: 10, 6, 5, 4, 3, 2, 1 fps
1280 x 960: 10, 6, 5, 3, 2, 1 fps

Taxa maxima de quadros 10 fps

Sensor de imagem CMOS de 1/3.2"

Direcao de montagem Em incrementos de 45° (em 5 diregdes)

Foco Foco fixo

Montagem de lente Montagem em S (M12)

Foco a partir de 37 mm (da borda da camera)

12 ”?m Campo devisdoa 37 mm :7,5mm x 4,1 mm
(opcional)

Campo de visao a 300 mm: 108 mm x 61 mm

Foco a partir de 100 mm (da borda da camera)
25 mm Campo de visdo a 100 mm: 10,5 mm x 6 mm
Campo de visdao a 300 mm: 47,5 mm x 27 mm

Dimensoées 25 (L) x 25 (A) x 28 (P) mm
Peso 23 g (somente camera), 221 g (com brago)
Interface USB3.0

*1

*2

THIS PRODUCT IS LICENSED UNDER THE AVC PATENT PORTFOLIO LICENSE FOR THE PERSONAL USE OF A CONSUMER

OR OTHER USES IN WHICH IT DOES NOT RECEIVE REMUNERATION TO (i) ENCODE VIDEO IN COMPLIANCE WITH THE AVC
STANDARD (“AVC VIDEO”) AND/OR (ii) DECODE AVC VIDEO THAT WAS ENCODED BY A CONSUMER ENGAGED IN A PERSONAL
ACTIVITY AND/OR WAS OBTAINED FROM A VIDEO PROVIDER LICENSED TO PROVIDE AVC VIDEO. NO LICENSE IS GRANTED
OR SHALL BE IMPLIED FOR ANY OTHER USE. ADDITIONAL INFORMATION MAY BE OBTAINED FROM MPEG LA, L.L.C. SEE
HTTP://WWW.MPEGLA.COM

ESTE PRODUTO ESTA LICENCIADO SOB A LICENGA DO PORTFOLIO DE PATENTES AVC PARA USO PESSOAL DE UM
CONSUMIDOR OU OUTROS USOS NOS QUAIS NAO RECEBE REMUNERAGAO PARA (i) CODIFICAR VIDEO EM CONFORMIDADE
COM O PADRAO AVC ("VIDEO AVC") E/OU (ii) DECODIFICAR VIDEO AVC QUE TENHA SIDO INCORPORADO POR UM
CONSUMIDOR ENVOLVIDO EM UMA ATIVIDADE PESSOAL E/OU TENHA SIDO OBTIDO DE UM FORNECEDOR DE VIDEO
LICENCIADO PARA FORNECER VIDEO AVC. NENHUMA LICENGA E CONCEDIDA OU DEVE ESTAR IMPLICITA PARA QUALQUER
OUTRO USO. INFORMAGOES ADICIONAIS PODEM SER OBTIDAS COM A MPEG LA, L.L.C. VEJA

HTTP://WWW.MPEGLA.COM

THIS PRODUCT IS LICENSED UNDER THE MPEG-4 VISUAL PATENT PORTFOLIO LICENSE FOR THE PERSONAL AND NON-
COMMERCIAL USE OF A CONSUMER FOR (i) ENCODING VIDEO IN COMPLIANCE WITH THE MPEG-4 VISUAL STANDARD ("MPEG-
4 VIDEQO") AND/OR (ii) DECODING MPEG-4 VIDEO THAT WAS ENCODED BY A CONSUMER ENGAGED IN A PERSONAL AND NON-
COMMERCIAL ACTIVITY AND/OR WAS OBTAINED FROM A VIDEO PROVIDER LICENSED BY MPEG LA TO PROVIDE MPEG-4 VIDEO.
NO LICENSE IS GRANTED OR SHALL BE IMPLIED FOR ANY OTHER USE. ADDITIONAL INFORMATION INCLUDING THAT RELATING
TO PROMOTIONAL, INTERNAL AND COMMERCIAL USES AND LICENSING MAY BE OBTAINED FROM MPEG LA, LLC. SEE
HTTP://\WWW.MPEGLA.COM.

ESTE PRODUTO ESTA LICENCIADO SOB A LICENGA DO PORTFOLIO DE PATENTES VISUAIS MPEG-4 PARA USO PESSOAL E
NAO COMERCIAL DE UM CONSUMIDOR PARA (i) CODIFICAR VIDEO EM CONFORMIDADE COM O PADRAO VISUAL MPEG-4
("VIDEO MPEG- 4") E/OU (ii) DECODIFICAR VIDEO MPEG-4 QUE TENHA SIDO CODIFICADO POR UM CONSUMIDOR ENVOLVIDO
EM UMA ATIVIDADE PESSOAL E NAO COMERCIAL E/OU TENHA SIDO OBTIDO DE UM FORNECEDOR DE VIDEO LICENCIADO
PELA MPEG LA PARA FORNECER VIDEO MPEG-4. NENHUMA LICENGA E CONCEDIDA OU DEVE ESTAR IMPLICITA PARA
QUALQUER OUTRO USO. INFORMAGOES ADICIONAIS, INCLUINDO AQUELAS RELACIONADAS A USOS PROMOCIONAIS,
INTERNOS E COMERCIAIS E LICENCIAMENTO, PODEM SER OBTIDAS JUNTO A MPEG LA, LLC. VEJA
HTTP://WWW.MPEGLA.COM.




3. Avisos, cuidados e notas

Avisos, cuidados e notas sao colocados em pontos essenciais deste manual para
chamar sua atenc¢ao para itens significativos. Seguem suas definigoes:

A AVISO: nao seguir um AVISO pode resultar em ferimentos graves ou morte.
A\ CUIDADO: n3o seguir um CUIDADO pode resultar em ferimentos no operador ou danos
aos itens que estejam envolvidos.
: isto indica procedimentos ou informagdes importantes em um processo descrito

neste documento.
A AVISO

1. Estabelega orientagoes relacionadas a cada um dos itens a seguir e realize o
trabalho seguindo essas orientagoes.
(1) Operacgao e procedimentos do robd (Consulte "7. Operagado” do manual de instrugcdes
do HU-200 (CD-ROM)).
(2) Velocidade do rob6 em operagao (Consulte "7-1 Tela de explicagdao do software/
7-2 Operagcao LENTA" do manual de instru¢gées do HU-200 (CD-ROM)).

(3) Operagao quando 2 ou mais operadores estao realizando operagoes
(Consulte "5-1 Precaugoes durante a instalagdo” do manual de instru¢des do HU-200
(CD-ROM)).

(4) Medidas caso sejam descobertas anomalias (Consulte "9. Mensagens de erro/
10. Resolugédo de problemas"” do manual de instru¢gées do HU-200 (CD-ROM)).

(5) Medidas para reiniciar o dispositivo caso sejam descobertas anomalias e a operagao
do robé tiver parado. (Consulte "10. Resolug¢ao de problemas" do manual de instrugoes
do HU-200 (CD-ROM)).

(6) Outras medidas necessarias para evitar perigos devido a operagoes inesperadas e mau
funcionamento do rob6 (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

2. Os operadores que realizam operagoes e a equipe encarregada de observar os
operadores devem tomar medidas para interromper as operagées do robé quando
anomalias forem detectadas. (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

3. Enquanto o trabalho estiver sendo executado, tome as medidas necessarias para
evitar que equipes que nao sejam os operadores designados operem interruptores,
etc., deixando mensagens nos interruptores de operagoes do robd, etc., informando
que ha trabalho em execucao. (3. Avisos, cuidados e notas : Durante o trabalho)

| Durante a operacao |

Existe o risco de morte ou ferimentos se uma pessoa entrar em contato com o robé
enquanto este estiver em operagao. Tome medidas de seguranga (como a instalagao
de um capa de segurancga) para evitar que os trabalhadores entrem no raio de
deslocagao do rob6 durante a operagao.

Na auséncia de uma capa de seguranga, indique o raio de deslocac¢ao do robo e tome
as medidas de seguranga
necessarias.
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3. Avisos, cuidados e notas (cont.)

A AVISO

| Instalagioltransporte |

@ Certifique-se de que a fonte de alimentacgao principal esta desligada quando instalar
o robo e ligar os fios, e verifique se os fios estao ligados da forma mais apropriada.

| Durante o trabalho |

® Quando em formacgao, inspecgao, etc., certifique-se que os trabalhadores realizam o
seu trabalho por completo.

@ Para permitir que o funcionamento seja imediatamente parado em caso de situagao
de perigo, realize o trabalho ao alcance de um botao de parada de emergéncia, ou
instale dispositivos de parada de emergéncia por perto.

@ Se ocorrer uma situagao perigosa, pressione o botao de parada de emergéncia
(botao do dispositivo de parada de emergéncia) imediatamente.

® Quando o trabalho estiver a ser realizado por varios trabalhadores, realize o
trabalho enquanto sdao dadas instrugdes de voz uns aos outros e é verificada a
seguranga para evitar que outros trabalhadores realizem operagoées descuidadas
durante o trabalho.

@ Ao inspecionar ou substituir as pegas que nao requerem funcionamento, desligue o
interruptor de alimentagao principal antes de realizar tais trabalhos.

® Tenha cuidado para ndao manusear a laminula de vidro incorretamente, pois pode
cortar sua mao.

@ Nao utilizar préximo de gases ou materiais inflamaveis, explosivos ou corrosivos.
@ Se o produto nao for utilizado durante um longo periodo, desligue a ficha de
alimentacgao.

® Nao toque em pegas metalicas proximas da ponta enquanto a ponta esta a altas
temperaturas.

® Uma vez que existe o perigo de que os dedos fiquem entalados, mantenha os seus
dedos afastados das partes moveis (eixos X, Y, Z e 0).

@ Ao efetuar reparagoes ou substituicao das pecas, nao se esquecga de desligar o
cabo de alimentacao da tomada e aguarde que o ferro de soldar arrefegca antes de
realizar tais trabalhos.

® Nao permita que a desmontagem ou reparagao seja realizada por outros
trabalhadores que nao sejam técnicos de reparacgao qualificados. Além disso, nao
modifique o produto.




/\ CUIDADO

® Nao suje a superficie de vidro da lente. Isso pode afetar a gravagao de videos.
® Nao toque no sensor da camera. Isso pode causar danos.

@ Aperte os parafusos para fixar firmemente o cabo USB. Se estiver solto, podera
causar mau funcionamento.

@ Prenda bem o cabo USB com uma bragadeira. Se estiver solto, podera causar mau
funcionamento.

@ Substitua a mola tensora entre a base da pe¢a da unidade de solda e 0 montagem
da unidade de solda pela mola tensora fornecida com este produto. A operagao
sem a substituicao da peca pode afetar a qualidade da soldagem e causar defeitos
de soldagem.

@ Ajuste a posicao da camera para que ela nao atinja o robéo/acessorios/peca de
trabalho/capa de segurancga.

® O formato de gravacao de video recomendado é MPEG-4. Se vocé selecionar H.264,
o software podera travar enquanto o robé estiver operando, dependendo do modelo
do PC tablet que acompanha o robé.

® Conecte apenas acessorios especificados pela HAKKO ao robé e nao use este
produto para aplicagées que nao sejam de solda.

@ Garanta a seguranga usando um capacete, luvas de protegao, 6culos de seguranga
e calgado de seguranga quando necessario.

® Nao exponha o produto a fortes impactos.

@ O produto deve ser instalado de modo que o espago de trabalho suficiente para
realizar com seguran¢a a manutencgao preventiva, etc. possa ser assegurado.

@ Certifique-se de que o produto esteja ligado a terra durante a utilizagao.

@ Certifique-se de que fornece iluminagao suficiente para realizar o trabalho de forma
segura. (JIS 29110 especifica 300 a 750 lux.)

® Nao toque no produto com as maos molhadas ou utilize o produto quando o corpo
principal ou os cabos estiverem molhados.

® Segure sempre na ficha quando colocar ou retirar a ficha de uma tomada elétrica.
® Nao coloque os cabos perto de calor, 6leo, ou objetos com cantos protuberantes.
® Nao dobre forgosamente, torga ou puxe o cabo.

@® Nao utilize o cabo se a ficha estiver danificada ou se estiver demasiado solta na
tomada elétrica.

@ Sistemas relacionados a seguranga nao levam a perda de fungdes de seguranga
mesmo que ocorram defeitos de pecas Unicas. Defeitos de pec¢as Unicas sao
detectados antes de fungées de seguranca do proximo ciclo serem executadas, e
as funcoes de seguranga ficam ativadas mesmo que defeitos ocorram em pecgas
unicas.

@ Este produto é um equipamento de precisdao. Os dados podem ser perdidos devido
a avarias subitas, etc. Como precaucgao, efetue periodicamente backups dos dados
importantes armazenados neste produto. N6s nao seremos responsaveis por danos
ou perda dos dados armazenados neste produto ou nos produtos conectados.
Também nao seremos capazes de recuperar, restaurar ou duplicar os dados
gravados. Nos nao seremos responsaveis se os dados nao puderem ser salvos
neste produto devido a razdes nao especificadas.




3. Avisos, cuidados e notas (cont.)

Contrato de Licenca de Software

Leia este Contrato de Licencga de Software antes de usar o Software.

Ao instalar ou usar o Software, considera-se que aceitou este Contrato de Licenga de
Software. Se nao concordar com os termos e condi¢goes deste Contrato de Licencga de
Software, nao tera licenga para usar o Software.

A HAKKO Corporation (doravante denominada "Licenciante") concede a um cliente
(doravante denominado "Licenciado™) uma licenga para usar o Software (doravante
denominado "Software") com base nos seguintes termos e condigoes.

1. Direitos autorais

Todos os direitos autorais associados ao Software sao reservados pelo Licenciante ou
foi concedido por um terceiro ao Licenciante o direito de sublicenciar.

2. Termo
* O Contrato entrara em vigor quando o Licenciado instalar ou usar o Software.

* O Contrato reconhece quaisquer atualizagées ao Software como parte do Software,
e os termos e condi¢goes do Contrato permanecem validos.

* O Licenciado podera terminar o Contrato desinstalando ou destruindo o Software.

* No caso de o Licenciado violar qualquer uma das disposi¢goes do Contrato, o
Licenciante podera rescindir este Contrato imediatamente sem aviso prévio ao
Licenciado. Quando o Licenciado receber essa notificagao do Licenciante,

o Licenciado devera destruir o Software e qualquer cépia.

3. Concessao da Licenga

* O Licenciante concede ao Licenciado uma licenga nao exclusiva, nao transferivel e
nao sublicenciavel para usar o Software de acordo com as disposi¢coes do Contrato.

* O Licenciado nao deve copiar ou redistribuir o Software, a menos que o Licenciante
conceda ao Licenciado essa licenga com seu prévio consentimento por escrito.

* O Licenciado nao deve vender, emprestar ou transferir a propriedade do Software
a um terceiro, a menos que todas as obrigacoes decorrentes deste Contrato sejam
transferidas para um cessionario ou para uma parte beneficiaria do empréstimo.

4. Aviso legal

* O Licenciante pode modificar as especificacoes do Software sem aviso prévio ao
Licenciado.

* O Licenciante pode rever o conteudo deste Contrato sem aviso prévio ao Licenciado.
No caso de tal revisao, este Contrato torna-se invalido e o Contrato em uso apés a
revisao sera aplicavel.

* O Licenciante nao sera responsavel por quaisquer danos ou perdas de lucros
causados ao Licenciado, direta ou indiretamente pelo uso ou inaptidao do Software
(incluindo a operagcao de uma maquina causada por esse uso).

* Em caso algum, a responsabilidade do Licenciante por danos causados relacionados
com o Software podera exceder o valor total pago ao Licenciante pelo Licenciado pelo
Software.
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5. Diversos

Este Contrato sera regido pelas leis do Japao, e o Tribunal Distrital de Osaka tera
jurisdicao principal exclusiva em relagao a todas as disputas decorrentes deste Contrato.

Sobre o codigo-fonte do software de cédigo aberto

Este software é composto de software independente com direitos autorais detidos por
nossa empresa e por terceiros.

Nossa empresa se reserva os direitos autorais do que foi desenvolvido e criado por ela,
conforme descrito acima.

(Protegido pela lei de direitos autorais, tratados internacionais e outras leis relacionadas).

Além disso, este software usa software distribuido como software de cédigo aberto
cujos direitos autorais sao de propriedade de terceiros e contém software que esta
sujeito a GNU Lesser General Public License Version 2.1.

A LGPLv2.1 exige que o codigo-fonte do software esteja disponivel.
Para obter mais informagodes, entre em contato com nossa empresa.

Observe que nao responderemos a consultas sobre o cédigo-fonte de software de
codigo aberto software.

About the source code of open source software

This software is composed of independent software with copyright held by our company
and third parties.

Our company reserves the copyright for what our company developed and created, as
described above.
(Protected by copyright law, international treaties, and other related laws.)

Further, this software uses software distributed as open source software whose
copyrights are owned by third parties and contains software that is subject to the GNU
Lesser General Public License Version 2.1.

The LGPLv2.1 requires that the source code of the software be available. For more
information, please contact our company.

Please note that we will not respond to inquiries about the source code of open source
software.



4. Nomes de pecas

Anel da camera

T ~—
A/
| 0

Suporte para laminula de
vidro (para 25 mm)

Suporte para laminula de
vidro (para 12 mm/opcional)

)

>

Lente
(para 12 mm/opcional)

X Conjunto do suporte

da lente
(para 12 mm/opcional)
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5. Configuracgao inici

5-1. Substituicao da mola tensora

/\ CUIDADO

Se vocé operar o robo sem substitui-lo mola tensora fornecida com este produto,
podera afetar a qualidade da soldagem e causar defeitos de soldagem.

Substitua a mola tensora entre a base da pega da unidade de solda e o montagem da unidade de solda
pela mola tensora fornecida com este produto.

\—F\ }:ﬁ -~

Base da peca da unidade de solda

Substitua esta mola tensora
pela mola tensora fornecida
com este produto.

Montagem da unidade de solda

11



5. Configuracao inici (cont.)

5-2. Montagem do anel da camera

Monte o anel da cdmera no robo.

12

|

Conjunto da base da unidade de ferro de solda”)

Anel da camera

Parafuso sextavado Anilha da mola
interior (M3 x 45)



5-3. Montagem da camera

/\ CUIDADO

Apos focar, aperte bem a lente.

1. Remova a fita anti-poeira da camera.
2. Remova a tampa da lente.

3. Anexe temporariamente a lente a camera.

Para lente de 25 mm
1. Fixe a contraporca na lente.
2. Fixe a porca de trava e a lente na camera.

3. Fixe a lente com a porca de trava.

Camera

Porca de tre< ’
©

Lente de 25 mm

Para lente de 12 mm (opcional)

A lente opcional de 12 mm pode ser usada para capturar um campo de visdo mais amplo do que a
lente de 25 mm.

1. Solte o parafuso de fixagdo do conjunto do suporte da lente e prenda-o a camera. (Nao aperte
o parafuso).

2. Fixe a lente na camera.

3. Mova o conjunto do suporte da lente em diregéo a lente e aperte o parafuso de fixagéo.

Camera

Conjunto do suporte
da lente

Lente de S
12 mm (opcional) %

Q Parafuso de fixagédo
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5. Configuracao inici (cont.)

5-4. Fixagao da camara ao brago

1. Remova o parafuso sextavado interior (M2,5 x 5) da cdmera.

ﬁ 0 Parafuso sextavado
: ‘ interior (M2,5 x 5)

2. Fixe a cAmera ao brago usando o parafuso (M2,5 x 5) na Etapa 1.

NOTA A camera pode ser montada em 3 posigoes diferentes. Escolha a melhor posigéo para a
direcao de filmagem.

* Posicao de
montagem 1

* Posicao de Braco
montagem 2

) POSIQaO de Parafuso sextavado -

montagem 3 interior (M2,5 x 5) ¢ |O

. Posicao de

\
{ | Posigéo de
° montagem 1 \

| montagem 3

Posigéo de
montagem 2
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5-5. Fixagao do anel da camera no bracgo.

/\ CUIDADO

Monte o brago na diregao em que o cabo possa ser facilmente roteado.

1. Remova o parafuso sextavado interior (M3 x 8) do anel da camera.

Anel da camera

Parafuso sextavado interior (M3 x 8)

2. Monte o brago no anel da camera usando o parafuso (M3 x 8) na Etapa 1.

NOTA O suporte de fixacdo (Brago) pode ser montado em qualquer uma das 5 diregées em
incrementos de 45°.

Parafuso sextavado interior
(M3 x 8)

NOTA Se for dificil instalar o brago, remova o suporte de

fixagdo do brago e instale-o no anel da camera.

@\ Parafuso

! sextavado interior
(M3 x 8)

/
/ Suporte de fixagao
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5. Configuracao inici (cont.)

3. Monte o ferro de soldar no conjunto da base da unidade de ferro de solda.

16



5-6. Conexao do cabo USB

/\ CUIDADO

@ Aperte os parafusos de bloqueio firmemente o cabo USB. Se estiver solto, podera causar mau
funcionamento.

@ Prenda bem o cabo USB com a abragadeira. Se estiver solto, podera causar mau
funcionamento.

1. Conexao do cabo USB a caAmera de acordo.

2. Depois de inseri-lo completamente, aperte os parafusos de bloqueio para fixa-lo.

 Cabo USB Conectar
2.~ acamera

Parafuso de bloqueio

Conectar
a PC tablet

17



5. Configuracao inici (cont.)

3. Conecte o USB a porta USB3.0 do PC tablet.

As portas USB3.0 tém uma insercao plastica azul em seu interior.

*O tablet PC Surface tem apenas uma porta USB e, portanto, requer um hub USB3.0 para
conectar a cAmera e o HU-200.

=

18



5-7. Exemplos de fiagcao de cabo USB

Depois de ajustar o foco da camera (Veja "7-2. Ajuste do brago/camera"), prenda o cabo USB conforme

mostrado na figura abaixo.

100 mm

Clipe de cabo 1

Dé ao cabo folga
suficiente para
alivio de tensédo a
fim de evitar que
seja danificado

pelo movimento " — ﬁ

do eixo 6. " ; &
9778\ o\
= Abracadeira /
O £\
,,J\] 0 Q

Anel da camera

Abragadeira

Clipe de cabo 1

~—

\

.

e
E? Abragadeira
Cabo USB
N
c ; s 1

Transportador de cabo
Abragadeira

werd

Abragadeira

Abragadeira

/N

] / \

PC tablet

iR
W/

Cabo USB

Z)
/|
J

/

N\

/((‘“&—%

¥

\

[ . Iy

;95)

|
Clipe de cabo 2
|

E_\’“x
8

e
\w
i

v—“—“—“—/
| Abracadeira
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6.

Instalacao do software

6-1.

Funcgao de rastreamento

A funcao Trace esta disponivel na versao 4 ou posterior do HAKKO SOLDERING SYSTEM2 (doravante
referido como o software).

Se a versao 4 ou posterior do software nao estiver instalada, use o instalador no CD-ROM que
acompanha este produto CX5039.

Para obter instru¢des de instalacao, consulte "6-2 Executando uma atualizacdo de software" no manual
de instru¢des do HU-200.

Ativacao da funcao de rastreamento

1.

2.
3.
4.

20

Abra o software.
Toque ou clique em [Sistema Configur].
Toque ou clique em [Enter Passes] na tela de CONFIG SISTEMA.

Digite a senha fornecida com o produto na caixa [Rastrear] usando caracteres alfanuméricos de
meia largura.

Toque ou clique em [OK] para fechar a tela de Enter Passes.
Toque ou clique em [OK] para fechar a tela de CONFIG SISTEMA.
Toque ou clique no botao de fechar [ X] para sair do software.

@ Tela superior do software
@HAKKOSOLDERING SYSTEM2 ONLINE... ' X '\

Limpeza Condigoes Sistema Inform trabalho
Program Configur Soldadura Configur .
Tmp traba restante 0000 &
Tree
A Tmp traba decorr  00:00 s 00:00 s

Inform trabalho Pontos execugéo 00000 / 00000
Nome program Pontos Pontos
CONTDECR 1000 / 1000
pausa " Nenhuma pausa
mm 0.000 VA
mm 0.000 VA
CONFIG SISTEMA 3
i AJUSTE CABEC SOLDA MAPEAM E/S
1 . . .
;m\ X 0.000 . Atrib sinal saida
1. Atrabalh
| Y 0.000 JEe p—
H S 2. Luz amarela
1
: z 0.000 By 3. Luz vermelha -
1
Y |
e Ve
'{’( i Enter Passes
e X
i Rastrear l [eecee i 4
OUTRO———
COMPEN AeKe[o]e
Z-ESC 0.000
OK
conTA : N 5
Liin Lisu s s par oy )
6 - 5 - 5. Sensor area (pausa)
Leng. |PORTUGUESE | 6. Sensor drea 2
CAMARA ESCEPeeoeey [~ |
scone - thodo do cperaco
Ver 4 [~ Inicio automatico 6
lv Dialogo [~ LL-SS




8. Reinicie o software.
9. Afuncéo de rastreamento agora esta ativada.

Tela superior do software

&) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE...

Limpeza Condigoes Sistema Inform trabalho
Program Configur Soldadura Configur 00 . OO
. Seg

Tmp traba restante

Tmp traba decorr  00:00 seg 00:00 seq
Pontos execugao OOOPOQ / OOOPO'O

CONT DECR 1000 / 1000

pausa  Nenhuma pausa REINI

Nome program

Posicdo I Rastrear (log de rastreamento)
¥ Camera ¥ Grafico
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6. Instalagao do software (cont.)

6-2. Instalacao do TraceView

1. Toque duas vezes ou clique duas vezes no software "TraceView V1.00 setup.exe" baixado
CD-ROM.

| = | TraceView - O x
Inicio Compartilhar Exibir ~ e
* U o Recortar x I IE Novo item = 4 Abrir ESe\e:ionartudo
1 w:| Copiar caminho Cj ﬂ Facil acesso Editar - Limpar selecao
Fixar no Copiar Colar . Mover Copiar Excluir Renomear Mova Propriedades ) . B
Acesso rapido m Colar atalho para~ para - pasta - 42 Historico Ian‘ Inverter selecio
Area de Transferéncia Organizar Movo Abrir Selecionar
+~ » TraceView v Pesquisar em TraceView p-)
~
MNome Data de modificagdo Tipo Tamanho
s+ Acesso rapido
. [ TraceView V1.00 setup.exe ] 12/01/2024 15:49 Aplicativo 68.994 KB
I Area de Trabalho #
* Downloads -

Documentos
[=] Imagens -
HAKKO SOLDERING

HakkoCorporation
OneDrive
! Este Computador
Q’ Rede

1item

2. Siga as instrugdes na tela para completar a instalagao.

HAKKD SOLDERING SYSTEMZ TraceView - InstallShield Wizard X
=M Seledone um dos idiomas abaixo para esta instalagao.
&
| Portugués (Brasileira) e |
| Ok | ‘ I Cancelar |

ﬂ HAEKD SOLDERIMG SYSTEMZ TraceVWiew - InstallShield Wizard
Pronto para instalar o programa

0 assistente esta pronto para inidar a instalacdo.

Cligue em Instalar para iniciar a instalacio.

Se desejar rever ou alterar alguma configuracdo de sua instalacio, dique em Voltar. Clique
em Cancelar para sair do assistente.

InstallShield

< Voltar || QIns‘mlar || Cancelar




3. Se o software for instalado corretamente, um atalho sera criado na area de trabalho.

4. Toque duas vezes ou clique duas vezes no atalho.

5. TraceView sera iniciado e os logs serdo exibidos.

ﬁ HAKKO SOLDERIMG 5YSTEM2 TraceView - InstallShield Wizard x

InstallShield Wizard concluido

0 InstallShield Wizard instalou o HAKKO SOLDERING SYSTEM2
TraceView com éxito, Cliqgue em Conduir para sair do
assistente.

12
HAKKO
SOLDERING S...

2]

TraceView




7. Operacao

7-1. Configuragdes da camera

1. Toque ou clique em [Sistema Configur].

@ HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE.

Limpeza Condigoes Inform trabalho
[Flieg e Configur Soldadura OO . 00
Seg

Tmp traba restante

e [ Tmp traba decorr  00:00 seg 00:00 seg

Inform trabalho Pontos execugéo 00000 / 00000
Pontos Pontos

CONTDECR 1000 / 1000
pausa ' Nenhuma pausa |

Posicao ¥ Rastrear (log de rastreamento)
Iv Camera v Gréfico

Nome program

n non

2. Selecione a camera para gravar video com a fungao Trace.

* O numero do modelo da camera (exemplo: STC-S133UVC) pode ser encontrado na etiqueta de
classificagdo da camera.

Depois de conectar uma camera, a lista de cameras disponiveis sera exibida ao iniciar o
NOTA software

\'\[0X)V:¥ A camera do PC tablet também pode ser usada como uma das cameras.

3. Toque duas vezes ou clique duas vezes na palavra [CAMARA].

CONFIG SISTEMA

—AJUSTE CABEC SOLDA —MAPEAM E/S
X o Atrib sinal saida
1. Atrabalha
Y mm
2. Luz amarela
z mm 3. Luz vermelha -z

LIMP 4. Luz verde

~ANG CABEGA SOLDA————————

i 45.000 [N,
OUTRO UNID SOLDA Atrib sinal ent
COMPEN BA0K0[0[6} mm 1. Ent par emrg
Z-ESC 0.000 e Intervalo de exibigéo +°C Inic ent
CONTA 7000 I 0= . Ent n.progr
Padréo tolerancia temp °C i
L| in Li su . Sensor area (par emrg)

. Sensor area (pausa)

o g~ W N

Leng. |PORTUGUESE ]| = |

3 'CAMARA" XXXXXXX ' 2

=129 5] =4

Modo de operagao
Ver 4 F Inicio automatico - ’7

v Dialogo [~ LL-SS

. Sensor area 2

4. Atela de Configuragdes de detalhes

Configuragdes de detalhes de rastreamento

de rastreamento sera aberta. Defina a resolugéo e taxa de quadros.
. . Primeiro, selecione a resolucéo.
5. Atela de configuragbes detalhadas Em seguida, selecione FPS.
para Rastrear esta disponivel. Resolugao FPS Codec
1280x720 ~ 10 - MPEG-4 -

Qualidade da imagem
IBaixa -
Defina a localizagao do arquivo para salvar o arquivo de registro.
Salvar em: (e Pasta de rastreamento
("~ Pasta personalizada
C:¥HakkoCorporation

Defina o limite de armazenamento. Um aviso € exibido se o valor for menor que o valor da configuragéo.
* Invalido se definido para "0".

Limite do armazenamento:
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7-1-1. Configuragoes de detalhes de rastreamento

Defina as configuracdes detalhadas para Rastrear.

Configuragdes de detalhes de rastreamento

Defina a resolugao e taxa de quadros.
Primeiro, selecione a resolucao.
Em seguida, selecione FPS.

Resolugéo FPS Codec
1280x720 ~ 10 - MPEG-4 v

Qualidade da imagem

Baixa hd

Defina a localizagéo do arquivo para salvar o arquivo de registro.
Salvar em: (e Pasta de rastreamento

(" Pasta personalizada

C:¥HakkoCorporation

Defina o limite de armazenamento. Um aviso é exibido se o valor for menor que o valor da configuragéo.
* Invalido se definido para "0".

Limite do armazenamento:

Resolugao

A lista de resolucdes que podem ser definidas para a camera selecionada. Por motivos de
processamento, a resolugao é limitada a 1280 pixels ou menos em altura e largura.

FPS™

O valor da taxa de quadros para salvar o video.

Codec

Selecione o software para compactar o video. Selecione de acordo com a taxa de
compactacdo e o ambiente, como o ambiente do software de reprodugéo de video.

Qualidade da
imagem

Selecione a qualidade da imagem ao salvar o video. Geralmente, uma qualidade de imagem
mais alta resulta em um tamanho de arquivo de video maior.

Como um guia aproximado, um video de solda de 1 minuto tera o seguinte tamanho.

Alta: aprox. 22 MB

Padrao: aprox. 11 MB

Baixa: aprox.4,5 MB

Salvar em

Selecione a pasta para salvar os dados de registro de video e solda.

Quando [Pasta de rastreamento] é selecionado, os dados séo salvos na pasta padréo.
Pasta padrao C:\HakkoCorporation\HAKKO SOLDERING SYSTEM2\Trace

Quando [Pasta personalizada] é selecionado, o arquivo pode ser salvo em qualquer pasta.
Clique no quadro branco na parte inferior para abrir a tela de selegdo de pasta.

Ao salvar os dados, se a unidade especificada na Pasta Personalizada n&o for encontrada,
uma mensagem de aviso sera exibida e todos os arquivos serdo salvos na pasta padrao até
que o software seja reiniciado.

Limite do
armazenamento

Esse é o limite de aviso para o espago disponivel na unidade em que a pasta de
armazenamento esta localizada.

Se o espaco disponivel na unidade ficar abaixo do valor especificado, sera emitido um aviso
ao salvar os dados gravados.

* Quando definido como "0", o limite é desativado e o espago disponivel ndo é monitorado.

*1 FPS: Abreviagédo

de quadro por segundo.
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7. Operagao (cont.)

7-1-2. Alteragao da qualidade do video

Para ajustar a qualidade da imagem (Alta/Padrao/Baixa) para cada um, altere a configuracao da
taxa de bits, que determina a quantidade de espacgo de dados usada por segundo.
O software deve ser fechado antes de alterar as configuragoes.

1. Abra a pasta na qual o software esta instalado.

2. Abra os arquivos "HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ADMIN.ini" e "HAKKO SOLDERING
SYSTEMZ2.ini" mostrados abaixo em Microsoft Windows Bloco de Notas.

Pl
Nome

HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ADMIN.ini
—
{8) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 .exe
s
HAKKO SOLDERING SYSTEM2.ini

%] hakko.db

3. Altere os trés numeros contidos em caixas verdes na linha denominada BitRate.
Os mesmos numeros estdo escritos em "HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ADMIN.ini" e

"HAKKO SOLDERING SYSTEM2.ini".

Na figura abaixo, eles estédo rotulados como 600000, 1500000, 3000000". Os significados
desses numeros sao 600 kbit/sec para [Baixa], 1500 kbit/sec para [Padrao] e 3000 kbit/sec para
[Alta] em [Qualidade da imagem]. Aumentar o nimero melhora a qualidade da imagem, mas

aumenta o tamanho do video.

Arquivo(F) Editar(E) Formato(Q) Ecra(V) Ajuda(H)
tableLayoutPanel2, 1150, 750, True
tableLayoutPanel1, 1310, 750, True
panelSolder, 1150, 670, True
panel9, 23, 206, True

panel10, 751, 205, True

panel8, 517, 705, True

panel1, 13, 24, True

panel2, 510, 40, True

panel3, 13, 143, True
StartStopButton, 16, 3

panel_JOG, 558, 711, False
panel4, 13, 564, False

panel5, 13, 273, False

chart, 10, 494, False

camera, 10, 224, False

com, 4,5, 6

bat, 3.6

Lang, 1041

pass,

func1, OLxVU4W4KyMSMcHUEKKk/Ww==

Arquivo(F) Editar(E) Formato(Q) Ecra(V) Ajuda(H)
panel10, 465, 24, True

chart, 1037, 294, False

camera, 1037, 24, False
tableLayoutPanel2, 353, 717, False
tableLayoutPanel1, 1356, 741, False
panelSolder, 466, 323, True
panel_JOG, 467, 399, True

panel4, 13, 575, True

panel8, 451, 543, True

panell, 17, 26, True

panel2, 469, 704, True

panel5, 13, 273, True

panel3, 17, 171, True
StartStopButton. 16, 3

com, 4,5, 6

Lang, 1041

pass,

Bat, 3.6, 10

Bar,

func1, OLxVU4W4KyMSMcHUEKk/Ww==

UL UL TU e

BitRate, 2600000, 1500000, 3000000

TUl Ve, Tl

BitRate, 2(600000, 1500000, 3000000}

4. Depois de alterar os valores, substitua, salve o arquivo e inicie o software.
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7-1-3. Configuragao da fungao de rastreamento

Configure a fungao de rastreamento.

Configuragao do rastrear

Quando a opgéao [Rastrear] estiver marcada, o software registrara a operagéo de solda durante a

execugao do programa.

*As coordenadas atuais dos eixos X, Y, Z e 0, as condi¢oes de alimentagcao de solda e a
temperatura da ponta (se a configuragido CONECT em UNID SOLDA estiver marcada) serao
registradas. O video também sera gravado.

*Quando o programa € interrompido devido a parada de emergéncia ou a um erro, o registro até esse
ponto é salvo.

*Nenhuma gravagéao durante o FU SECO.

Configuragao da camera

Quando a opgao [Camera] estiver marcada, a imagem da camera selecionada sera exibida na tela
superior do software.

Se uma camera nao for selecionada na tela de CONFIG SISTEMA, sera exibida a imagem da
primeira cAmera na lista de cdmeras.

Quando a opgéo [Camera] estiver desmarcada, nenhuma imagem sera exibida, mas a fungéo Trace
continuara a gravagao de video com a camera.

Configuragao do grafico |

Quando a opgéo [Grafico] estiver marcada, o grafico da temperatura da ponta da UNID SOLDA sera
exibido na tela superior do software. Quando a opgéo [Grafico] estiver desmarcada, nenhum grafico
sera exibido, mas a fungéo Trace continuara registrando a temperatura da ponta.
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7. Operagao (cont.)

7-2. Ajuste do brago/camera
1. Abra a tela superior do software.

2. Afilmagem da camera é exibida no canto superior direito da tela.

) HAKKO SOLDERING SYSTEM2 ONLINE.

Limpeza Condigoes Sistema Inform trabalho
AEFEL Configur Soldadura Configur 00 . 00
a Seg

Tmp traba restante

race e Tmp traba decorr  00:00 seg 00:00 seq

Inform trabalho Pontos execu¢gdo 00000 / 00000
Pontos. Pontos

Nome program
CONT DECR 1000 / 1000
pausa | Nenhuma pausa |

¥ Rastrear (log de rastreamento)
¥ Camera I Gréfico

Programa a exec

‘Extbx ‘ Bx Alta

mm/s

Configur
Posicao elevag

bsolut: Z
Coord elevag eixoZ 20.000 m:\ Souua -

Veloc desl m mmis F
Alim Retracdo
Vel solda ﬁ o solda solda ms
Vel elev sold ﬁ mm/s [l
PASS AVAN LNT
Ignorar veloc ﬁ J i
J 1 0.01 0.1 05 10

- VELOG JOG tolico
INiC FUSECO LIMPEZA 5 10 m
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3. Ajuste o brago/camera a filmagem da cdmera até que a camera esteja em foco.
Exemplo 1: Ponta
Exemplo 2: Ponto de soldadura

[\[03V:¥ O ajuste da lente é mais facil sem o suporte da laminula de vidro.

<+ 1. Solte os parafusos de fixacéo de bragos.

[Posicionamento da camera]

©000000000000000000000000000000000000000000000
.

2. Ajuste a posicdo de bragos.
3. Aperte os parafusos de fixaggo.

®cccccccccccce

[Ajuste fino da visdo da cdmera]

1. Solte os parafusos sextavados
interiores (M2,5 x 5).
2. Ajuste fino da orientagdo da camera.

3. Aperte os parafusossextavado interior.

©000000000000000000000000000000000000000000

ec0c0cccccccccce

7 [Ajuste fino do foco da camera]

e
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

P Para lente de 25 mm

.
- ©00000000000000000000000000000000000000000000000000000
.

1. Solte a porca de trava.
2. Focalize a camera girando a lente.
3. Aperte a porca de trava.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000

ecccccccccce
®cccccccccccce

Para lente de 12 mm
(opcional)

Conjunto do suporte da lent

.
©0000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Solte os parafusos de fixago.
2. Focalize a camera girando a lente.
3. Aperte os parafusos de fixagéo.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000

®eccccccccccce
eeccccccccccce
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7. Operagao (cont.)

7-3. Fixagao do suporte da laminula de vidro

* Aimagem abaixo mostra como instalar uma lente de 25 mm. O método de instalacdo para a
lente de 12 mm (opcional) € o mesmo.

1. Solte o parafuso sextavado de cabega cilindrica para prender o suporte da laminula de vidro a
lente e aperte o parafuso para fixa-lo.

2. Insira a laminula de vidro no suporte.

Certifique-se de que a lente
nao se projete além da
NOTA superficie de montagem da

laminula de vidro.

Lente fora da superficie de
montagem da laminula de vidro

Suporte de fixagdo da camera ~ >

Parafuso sextavado interior
(Side 1,5)

X

Suporte de laminula de vidro

Laminula de vidro

‘\\ e Lado da tampa de vidro douporte de laminula de vidro

Se for dificil inserir a laminula de vidro ou se ela
\[0)V:¥ se soltar facilmente do suporte, solte o parafuso
para fixar o clipe do suporte e ajuste-o.

Parafuso de fixagédo do clipe

Laminula de vidro




7-4. \Verificagao dos registros

7-4-1. Iniciando o TraceView

1. Pressione o bot&o [Trace] no tela superior do software.
Ou, dé um duplo toque ou clique duas vezes no atalho do TraceView na area de trabalho.

2. O TraceView é iniciado.

@ Nomes de pegas

¥, TraceView (Ver 4) - X
PONTOS FINAIS | EXPORTAR | New Window Temp range [N
(1) ARQUIVO
(2) PONTOS FINAIS
(3) EXPORTAR

(4) Nova janela

(6) Faixa de temperatura

(1) ARQUIVO Esse é o botao para abrir o arquivo de registro.

Este botdo é para selecionar todas as linhas com coordenadas nas células POSIGAO

) Fel e N DE FIM. A coluna Exportar da linha selecionada sera marcada.

(3) EXPORTAR Este é o botédo para exportar os dados de registro.
(4) Nova janela Este é o botao para abrir uma nova janela do TraceView para comparacéo de dados.
(5) Idioma Este é o botao para alternar o idioma do visor.

Esse € o botédo para definir a faixa de temperatura a ser exibida na janela de
temperatura.

A temperatura + faixa de temperatura para a linha selecionada na janela de
informacgdes (pag. p. 33) sera exibida.

(6) Faixa de temperatura




7. Operagao (cont.)

7-4-2. Como abrir os arquivos de registro
@ Selegdo de dados de registro
1. Pressione o botao [ARQUIVO].

2. Siga a arvore de pastas até a pasta onde o arquivo de registro esta armazenado.
Nessa pasta, ha os arquivos de registro para cada nome de programa de soldagem.
3. Selecione a pasta para a data e hora que vocé deseja visualizar.

4. Pressione o botao [OK].

5, TraceView (Ver 4)

ARQUIVO PONTOS FINAIS EXPORTAR New Window

Procurar Pasta

- Area de Trabalho ~
» @ OneDrive
> & HAKKO
v [ Este Computador
> [ Area de Trabalho
> Documentos
» & Downloads
> [&] Imagens
> J” Musicas
> [} Objetos 3D
> [@ Videos
v oy Disco Local (C)
> Arquivos de Programas
Arquivos de Programas (x86)
Fujitsu
v HakkoCorporation
v HAKKO SOLDERING SYSTEM2
en-US
es-MX
image
ko-KR
Program
pt-BR
System
th-TH
v Trace
v 231012 _test
231012_test-20231013170609
231012_test-20231013170614

x86

Criar Nova Pasta I OK I ‘ Cancelar

W

32



7-4-3. Como visualizar os dados de registro

% TraceView (Ver 4)

2021/11/22 11:38:35.0
2021/11/22 11:38:35.5
2021/11/22 11:38:36.0
2021/11/22 11:38:36.5
2021/11/22 11:38:37.0
2021/11/22 11:38:37.5
2021/11/22 11:38:38.0
2021/11/22 11:38:38.5
2021/11/22 11:38:39.0
2021/11/22 11:38:39.5
2021/11/22 11:38:40.0
2021/11/22 11:38:40.5
2021/11/22 11:38:41.0
2021/11/22 11:38:41.5

New Window PORTUGUESE Ba| Temprange

DE INICIO (mm) POSIGAO DE FIM (mm) SOLDAR

253.941 158.547 143.295 3.248

246.882 158.948 150.367 3.248

253.941 158.547 143.295 3.248

253.941 158.547 143.295 3.248

246.882 158.948 150.367 3.248

@ Afuncgio de cada janela

(1) Janela de
informagoes

A temperatura do ferro de solda, a posi¢ao do robd, as informacdes de alimentagao de
solda sao exibidas na tabela.

Como a temperatura do ferro de solda é adquirida a cada 0,5 segundo, os registros da
posicao do robd e do tempo de alimentagéo da solda sdo aproximados a 0,5 segundo.
Quando uma linha para um tempo especifico é clicada, o conteudo das janelas de
temperatura, Camera e Camera2 muda para o tempo.

(2) Janela de
temperatura

A temperatura do ferro de solda é exibida como grafico.
Quando a linha amarela de um tempo especifico é clicada, o conteudo das janelas de
informacdes, Camera e Camera2 muda para o tempo.

(3) Janela da camera

O video capturado € exibido quadro a quadro.

Ao clicar em uma imagem de quadro para um tempo especifico, a imagem ampliada
sera exibida na janela Camera2.

O conteldo das janelas de informagdes e temperatura mudara de acordo com o
tempo.

(4) Janela da camera2

As imagens ampliadas do quadro selecionado ou de um momento especifico serao
exibidas.

(5)-1 Botio [EXPORTAR]

Esse € o botédo para exportar os dados de registro.

(5)-2 Botao Exportar

Este botdo tem a mesma funcao que o botdo [EXPORTAR]. Toque ou clique na célula
que exibe Exportar.
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7. Operagao (cont.)

7-4-4. Como gerar os dados de registro

Os dados de registro de leitura podem ser salvos nos dois formatos a seguir.
* O Microsoft Excel € necessario para visualizar os dados salvos pelo TraceView.
» Formato do relatério
Salve o relatério no seguinte formato, conforme mostrado abaixo.
* Ao selecionar varios dados, uma planilha separada é criada para cada dado dentro de um Unico

arquivo.
A | B8 | ¢ | D | E | F | 6 | H |

1%

2 |

3|

4*.

S |

6%

7‘.

8 |

9%

10|

11 |

12 |

13

14

15 |

16 | Program Mame 31012 _test—20231 013170614
17 oldering Date&Time 2023/09/28 1316340
18 Soldering Sequence © 2 Program Step= 2
19 |dering Temperature 340(340) °C
20 |Soldering ConditionInm, 0.0mm/s,1H = 1.0sec
21|5.0nn/s,2B = 0.0mm, 0.0mm/s,2H = 0.1sec
22 0.0nn/5,38 = 0.0nm, O.0mm/s,3H = 0.0sec
23| End Position3.306nm, & = 0.o000°

* Formato de tabela
Todos os dados do arquivo selecionado serdo salvos em formato tabular semelhante a janela
de informacgoes.

Procedimentos de exportacido de dados
"+ Formato do relatério
1. Marque a caixa Exportar para a linha a ser exportada.
2. Pressione o botdo [EXPORTAR].
3. Selecione o local para salvar o arquivo.
"t Formato de tabela
* Se a coluna Exportar de qualquer linha de dados estiver marcada, toque ou clique nela para desmarcar.
1. Pressione o botdo [EXPORTAR].

2. Selecione o local para salvar o arquivo.

@72 Outras fungées

Botdo [PONTOS FINAIS]
Este botdo é para selecionar todas as linhas com coordenadas nas células POSIGAO DE FIM.
A coluna Exportar da linha selecionada sera marcada.
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8. Manutencao

/\ CUIDADO

qualquer componente interno.

Desligue a energia e desconecte o cabo de alimentagao antes de inspecionar ou substituir

I Manutengio periédica

* Remova quaisquer residuos de fluxo na unidade da camera (do anel da camera até laminula de

vidro) com &lcool industrial.

* Se a laminula de vidro estiver suja, substitua-a.
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9. Solucao de problemas

/\ CUIDADO

Desconecte o cabo de alimentagao antes de inspecionar ou substituir qualquer componente
interno.

A lista suspensa de resolucao
nas configuragdes de detalhes
do rastreamento n&o exibe
"1280 x 720" e "1280 x 960".

O cabo USB (lado do PC tablet)
esta conectado a uma porta
USB2.0?

> Reconecte a uma porta
USB3.0 (azul).

Se o formato de gravagéao de video
Durante a operacéo do robd, for definido como H.264, a carga de > Recomenda-se o uso de
o software pode travar. processamento pode aumentar € o MPEG-4.

software pode travar.

Se vocé nao encontrar a solugdo neste manual ou se ocorrer outro problema, entre em contato com o
estabelecimento onde adquiriu o produto.
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