
Parameter 
No.

สรุปุ/ช่ื่�อพารามิิเตอร์์ การตั้้ �งค่า่
ค่า่เริ่่�มต้น้

ค่า่เมื่่�อนำำ�หมายเลข  ไปใช้้

หน่่วยอุุณหภููมิิท่ี่�แสดง
เลืือกจาก ºC หรืือ ºF

●	 ค่า่ที่่�ตั้้ �งไว้ท้ั้้ �งหมดจะถููกแปลงเป็็นหน่่วยอุุณหภููมิิที่่�แสดงการเปลี่่�ยนแปลง

ºC/ºF

(สำำ�หรัับสหรััฐ: ºF)

สลีีป: การตั้้ �งเวลา 

ตั้้ �งเวลาจนกว่า่ผลิิตภััณฑ์์จะเข้้าสู่่� โหมดสลีีปหลัังจากวาง Handpiece บน Iron holder

●	เวลาที่่�ตั้้ �งให้้ส้ั้ �นกว่า่จะมีีประสิิทธิิภาพมากขึ้้ �นในการป้องกัันการเกิิดออกซิิเดชัันของ Tip

●	�ฟังก์์ชัันนี้้ �จะเปิิดใช้้งานก็็ต่อ่เมื่่�อตั้้ �งอุุณหภููมิิไว้ท้ี่่� 300ºC (570ºF) หรืือสููงกว่า่

●	�หน้้าจอปกติจิะปรากฏขึ้้ �นอีีกครั้้ �งหากคุณุยก Handpiece ขึ้้ �นจาก Iron holder  

หน้้าจอปกติจิะปรากฏขึ้้ �นอีีกครั้้ �งหากคุณุกดปุ่่�ม การทำำ�งาน

1 ถึึง 29 min

การเตืือนอุุณหภููมิิต่ำำ��
ตั้้ �งค่า่ช่่วงอุุณหภููมิิเพื่่�อแจ้้งเตืือนผ่่านเสีียงเตืือนหากอุุณหภููมิิ Tip ลดลงขณะบััดกรีี

●	�ปิดเสีียงเตืือนไม่่ได้้

30 ถึึง 300ºC 

50 ถึึง 540ºF

(ºF: 540)

การต้ั้�งค่่าการแจ้้งเตืือนความผิิดพลาด การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]
เสีียงกริ่่�งแจ้้งเตืือนข้้อผิิดพลาดของหััวแร้ง้ [C - E] หรืือข้้อผิิดพลาดของเซนเซอร์ ์[S - E]

เลืือก [OFF] หากคุณุไม่่ต้อ้งการใช้้ฟังก์์ชั่่�นนี้้ �

On/OFF

การแจ้้งเตืือนความพร้อ้ม: การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]  
เสีียงกริ่่�งแจ้้งเตืือนว่า่อุุณหภููมิิ Tip ขึ้้ �นสููงถึึงอุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งค่า่ไว้้

เลืือก [OFF] หากคุณุไม่่ต้อ้งการใช้้ฟังก์์ชัันนี้้ �

On/OFF

ปล่่อยค่า่เริ่่�มต้น้หมายเลข  ไว้ท้ี่่� [On] และตั้้ �งหมายเลข  และ   

ไปที่่�การตั้้ �งค่า่ตามต้อ้งการ

ตั้้ �งหมายเลข  ไปที่่� [On] และตั้้ �งหมายเลข  ไปที่่�การตั้้ �งค่า่ที่่�ต้อ้งการ

ในโหมดสลีีปและการปิิดเครื่่�องอััตโนมััติ จะป้้องกัันไม่่ ให้้ Tip เกิิดออกซิิเดชััน  

ซ่ึ่�งสามารถยืืดอายุุการใช้้งาน Tip ได้้

สลีีป: การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]  
ตั้้ �งค่า่ว่า่จะเปลี่่�ยนเป็็นโหมดสลีีปโดยอััตโนมััติหิรืือไม่่เมื่่�อถึึงเวลาที่่�ตั่่�งไว้้ ใน  

parameter No.  

On/OFF

ปิิดอััตโนมััติ: การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]  
ตั้้ �งค่า่ว่า่จะปิิดเครื่่�องโดยอััตโนมััติหิรืือไม่่เมื่่�อถึึงเวลาที่่�ตั้้ �งไว้้ ใน parameter No.  

On/OFF

โหมดเอาท์์พุุท การต้ั้�งค่่ากำำ�ลััง [P]/ปกติิ [n] 
กำำ�ลััง [P] มีีประโยชน์ต่อ่ชิ้้ �นงานที่่�ต้อ้งการความร้อ้นจำำ�นวนมาก

ปกติ ิ[n] มีีประโยชน์สำำ�หรัับชิ้้ �นงานที่่� ไวต่อ่อุุณหภููมิิ

P/n

สลีีป: การต้ั้�งค่่าการเปิิดใช้้งานอุุณหภููมิิ
ตั้้ �งอุุณหภููมิิ Tip ระหว่า่งการตั้้ �งค่า่สลีีปในพารามิิเตอร์ห์มายเลข 

●	อุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้ต้่ำำ��กว่า่จะมีีประสิิทธิิภาพมากขึ้้ �นในการป้องกัันการเกิิดออกซิิเดชัันของ Tip

●	�หน้้าจอปกติจิะปรากฏขึ้้ �นอีีกครั้้ �งหากคุณุกดปุ่่�ม การทำำ�งานใดก็็ตาม

200 ถึึง 300ºC 

390 ถึึง 580ºF

(ºF: 400)

การล๊๊อกรหััสผ่่าน: การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]
จำำ�กััดขอบเขตการเปลี่่�ยนแปลงโดยใช้้ตััวอัักษรหกตััว     และตััวเลขสามตััว 

ผสมกััน

● เลืือก [OFF].............................................ไม่่มีีการล๊๊อก

● เลืือก [On]................................................ล๊๊อกทั้้ �งหมด

● เลืือก [PAr] > [  ]..............................ล็็อกการเปลี่่�ยนอุุณหภููมิิมาที่่� Offset

● เลืือก [PAr] > [  ].................................ล็็อกการเลืือกอุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งล่่วงหน้้า

● เลืือก [PAr] > [  ].................................ล๊๊อกการเปลี่่�ยนแปลงอุุณหภููมิิผ่่านปุ่่�ม  [TEMP] 

OFF 

On * 

PAr *

ข้ั้ �นตอนเมื่่�อเลืือก [PAr]

เมื่่�อเลืือก [PAr] 
ป้้อนรหััสผ่่านและกด จาก (a) ถึึง (c) ใช้้   เพื่่�อเลืือก 

On/OFF

(a)

กด กด กด

(b)

(c)

*�เมื่่�อได้เ้ลืือกแล้้ว ตััวไอคอน

ล๊๊อก [  ] ปรากฎขึ้้ �นทาง

ด้า้นขวาของหน้้าจอปกติิ

การปิิดอััตโนมััติ: การต้ั้�งเวลา 

ตั้้ �งเวลาจนกว่า่ผลิิตภััณฑ์์จะเข้้าสู่่� โหมดการปิดเครื่่�องหลัังจากวาง Handpiece บน Iron holder หากได้ต้ั้้ �งเวลาที่่� 30 

นาทีี จะมีีเสีียงเตืือนสามครั้้ �งทุุก 30 นาทีี

●	�หน้้าจอปกติจิะปรากฏขึ้้ �นอีีกครั้้ �งหากคุณุกดปุ่่�ม การทำำ�งานใดก็็ตาม

●	�เวลาที่่�ตั้้ �งไว้ส้้ั้ �นกว่า่จะมีีประสิิทธิิภาพมากขึ้้ �นในการป้องกัันการเกิิดออกซิิเดชัันของ Tip

30 ถึึง 60 min

อุุณหภููมิิท่ี่�ต้ั้ �งไว้ล่้่วงหน้้า: การเปล่ี่�ยนอุุณหภููมิิท่ี่�ลงทะเบีียนไว้้
คุณุสามารถลงทะเบีียนอุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่ที่่� ใช้้บ่่อยได้ถ้ึึงห้้าอุุณหภููมิิ

ฟังก์์ชั่่�นนี้้ �ช่่วยประหยััดเวลาเมื่่�อจะเปลี่่�ยนใช้้อุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้ล้่่วงหน้้า

ค่า่เริ่่�มต้น้: �P1 250ºC (600ºF), P2 300ºC (700ºF), P3 350ºC (750ºF),  

P4 400ºC (800ºF), P5 450ºC (850ºF)

50 ถึึง 500ºC 

120 ถึึง 940ºF 

(เหมืือนกัับช่่วงอุุณหภููมิิ

ของ Station) ใน  , จอแสดงผลจะสัับเปลี่่�ยนระหว่า่ง 

P1 > P2 > P3 > P4 > P5

เปลี่่�ยนอุุณหภููมิิ P2 อุุณหภููมิิได้เ้ปลี่่�ยนไป

กด กด กดกด

อุุณหภููมิิท่ี่�ต้ั้ �งไว้ล่้่วงหน้้า: การต้ั้�งค่่า [On]/[OFF]
ตั้้ �งค่า่ว่า่จะใช้้ฟังก์์ชัันอุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้ล้่่วงหน้้าสำำ�หรัับแต่ล่ะอุุณหภููมิิหรืือไม่่

ค่า่เริ่่�มต้น้: �On/P3 350ºC

●	�ปุ่่�ม   [PRESET] ถููกปิิดการทำำ�งานหากคุณุได้ต้ั้้ �งห้้าทางเลืือกทั้้ �งหมดไปที่่� [OFF]

●	� หากคุณุเปลี่่�ยน P3 ไปที่่� [OFF] และกดปุ่่�ม  [PRESET] ในจอปกติ ิหน้้าจอจะสัับ 

เปลี่่�ยนระหว่า่ง P1 > P2 > P4 > P5

On/OFF

P1 ได้ถูู้กปิิดใช้้งาน

กด กด กดกด

การรีีเซ็็ตเริ่่�มต้น 
รีีเซ็็ตผลิิตภััณฑ์์ไปที่่�การตั้้ �งค่า่เริ่่�มต้น้ของโรงงาน

ºC/ºF

เมื่่�อเลืือก ºC 

กด กด กด

ค่า่เริ่่�มต้น้เป็็นการตั้้ �งค่า่เริ่่�มต้น้จากโรงงาน

● หากปิิดเครื่่�องในขณะตั้้ �งค่า่ การเปลี่่�ยนแปลงอาจจะสููญหายไป

● �หากคุณุตั้้ �งรหััสในหมายเลข  ไอคอนแม่่กุุญแจจะปรากฏขึ้้ �นบนหน้้าจอปกติแิละข้้อความแจ้้งรหััสผ่่านจะปรากฏขึ้้ �นก่่อนที่่�จะ

เปลี่่�ยนไปใช้้หน้้าจอการตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ ์ 

ติดิต่อ่เราหากคุณุไม่่ทราบรหััสผ่่านนี้้ �

อีีเมล: support@hakko.com

หน้้าจอปกติิ
ไอคอนตััวล๊๊อก

ป้้อนรหััสผ่่านที่่�น่ี่� เพื่่�อสลัับไปยัังหน้้าจอการ
ตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์์

  หมายเหตุุ

ให้้ดูดู้า้นหลัังด้ว้ย

(1)	 เปิิดเครื่่�องขณะกดปุ่่�ม   [Up button]

(2)	 เลืือกหมายเลขพารามิิเตอร์์ โดยใช้้  [Up button] หรืือ  [Down button]

(3)	 กด  [Confirm button]

(4)	 เปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่โดยใช้้  [Up button] หรืือ  [Down button]

(5)	 กด  [Confirm button]

(6)	 กด  [Back button]

(7)	 จอปกติจิะกลัับมาปรากฎอีีกครั้้ �ง

FX-805

ปุ่่�มขึ้ ้ �น ปุ่่�ม ลง ปุ่่�มยืื นยััน ปุ่่�มถ อย
กลัับ

ไอคอนพารามิิเตอร์์ ไอคอนตััวล๊๊อก

หน้้าจอการตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์์

Power switch

ฟังก์์ชัันนี้้ �สะดวกเมื่่�อคุณต้้องการทำำ�งานภายในช่วงอุุณหภููมิิท่ี่�กำำ�หนด
ในการบััดกรีีระหว่า่ง 320 ถึึง 350ºC ที่่�อุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่ 350ºC ให้้เปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่เป็็น [30] ในหมายเลข  ก่่อนเริ่่�มการ

บััดกรีี เสีียงออดจะดัังขึ้้ �นโดยจะแจ้้งให้้คุณุทราบเมื่่�ออุุณหภููมิิเซ็็นเซอร์ ์Tip ต่ำำ��กว่า่ 320ºC ขณะบััดกรีี

ขีีดจำำ�กััดบนถููกจำำ�กััดโดยอุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่

การต้ั้�งค่่าพารามิิเตอร์ด่์่วน
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1.	  การต้ั้�งค่่าพารามิิเตอร์บ์นคอมพิวเตอร์์

ด้ว้ย USB cable และ Software ที่่� ให้้มา คุณุสามารถเปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์บ์นคอมพิิวเตอร์แ์ละทำำ�ซ้ำำ ��ไปยััง  

Station อื่่�นได้ ้คุณุยัังสามารถบัันทึึกประวััติกิารเปลี่่�ยนแปลงของงานบััดกรีี/ค่า่ Offset (การแก้้ ไขอุุณหภููมิิ) ได้้

หมายเหตุุ ห้้ามใช้้ USB cable ที่่�ยาวเกิินสองเมตร

หมายเหตุุ รองรัับ Windows 10 เท่่าน้ั้�น

FX-805

HAKKO FX-805 Control Software

HAKKO FX-805 Control Software
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2.	  การติิดต้ั้�ง Software

(1)	 ดัับเบิิลคลิิกท่่ซีี อฟต์แ์วร์ ์(HAKKOControlSoftwareSetup X.X.X.X.exe) จากแผ่่น CD-ROM หรืือดาวน์ โหลดจากออนไลน์์

(2)	 เลืือกภาษา และคลิิก [OK]

(3)	 ตรวจสอบ License Agreement เลืือก [I accept the agreement] และคลิิก [Next]

(4)	 ทำำ�ตามคำำ�แนะนำำ�บนหน้้าจอเพื่่�อติดิตั้้ �งให้้เสร็จ็

(5)	 หาก Software นี้้ � ได้ต้ิดิตั้้ �งถููกต้อ้ง ซอฟต์แ์วร์จ์ะเปิิดทำำ�งานโดยอััตโนมััติิ

	 การดาวน์์ โหลด Software (ออนไลน์)

(1)	 �ไปที่่�เว็บ็ไซต์ ์HAKKO และไปที่่� [Customer support\Support & service\Login/Signup] 

 

https://www.hakko.com/doc_support-e

(2)	 �ทำำ�ตามคำำ�แนะนำำ�บนหน้้าจอเพื่่�อลงทะเบีียนผู้้� ใช้้ ให้้เสร็จ็สิ้้ �น  

เมื่่�อการลงทะเบีียนผู้้� ใช้้เสร็จ็สมบููรณ์ คุณุสามารถใช้้ My Page ได้้

(3)	 คลิิก [My page (Product registration from here)] เพื่่�อลงทะเบีียนผลิิตภััณฑ์์

หมายเหตุุ คุณุสามารถดาวน์โหลด Software ได้ห้ลัังจากลงทะเบีียนผลิิตภััณฑ์์เท่่าน้ั้�น

(4)	 คลิิก [Download of product data] จากเมนูขวาบนของหน้้า

(5)	 เลืือก [SOFTWARE] ในพื้้ �นที่่�การค้น้หาในเอกสารนี้้ �

(6)	 ป้้อนช่ื่�อผลิิตภััณฑ์์เป็็นคำำ�สำำ�คััญ

(7)	 เลืือกภาษา และคลิิก [Search by Condition]

(8)	 คลิิก [Download] ในผลการค้น้หา

การเชื่่�อมต่อกัับคอมพิวเตอร์์


