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FX-805

Tip  
(ขายแยกต่า่งหาก)

Power cord

Handpiece

Station
Software (CD-ROM)

Iron holder

USB cable

เชื่่�อมต่อ่กัับคอมพิิวเตอร์์

(ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่  

"การเชื่่�อมต่อ่กัับคอมพิิวเตอร์"์)

IR receiver 
(ดู ู"4-3 การใช้้งานผลิิตภััณฑ์์") Tip removing  

attachment

Nipple

Knob

Cleaning wire

Power switch

Cleaning sponge

Iron receptacle

Filter

Retaining clip

Rubber foot

ยืืนยัันรายการบรรจุุก่่อนการใช้้งาน

* ผลิิตภััณฑ์์น้ี้�อาจแตกต่า่งจากรายการต่อ่ไปน้ี้�:

2.	 รายละเอีียดทางเทคนิิค

การใช้้พลัังงาน 460 W

ช่่วงอุุณหภููมิิ 50 ถึึง 500ºC (120 ถึึง 940ºF)

ความเสถีียรของอุุณหภููมิิ ±5ºC (9ºF) (อุุณหภููมิิขณะไม่่ได้้ ใช้้งาน)

Handpiece

การใช้้พลัังงาน 390 W (30 V)

ความต้า้นทานจาก Tip ถึึงดินิ < 2 Ω

แรงดันัไฟรั่่�ว < 2 mV

ไส้้ความร้อ้น ไส้้ความร้อ้นแบบคอมโพสิิต

ความยาวสายไฟ 1.2 m

ความยาวรวม
244 mm
(พร้อ้ม T37-D24 Tip)

น้ำำ ��หนััก
54 g
(พร้อ้ม T37-D24 Tip)

● ความยาวและน้ำำ ��หนัักรวมไม่่รวมสาย

● ผลิิตภััณฑ์์น้ี้� มีี มาตรการการป้องกัันไฟฟ้้าสถิิต

● �โปรดทราบว่า่รายละเอีียดทางเทคนิคและลัักษณะภายนอกนั้้ �นอาจมีีการเปลี่่�ยนแปลงโดยไม่่ต้อ้งแจ้้ง 

ให้้ทราบล่่วงหน้้า เพื่่�อประโยชน์ด้า้นการปรับัปรุงุผลิิตภััณฑ์์

Station

เอาท์์พุุท AC 30 V

ขนาด 143 (W) × 107 (H) × 218 (D) mm

น้ำำ ��หนััก 3.9 kg

 ข้้อควรระวังั

 การระมััดระวังัเม่ื่�อใช้้งานผลิิตภััณฑ์์ที่่�ป้้องกัันไฟฟ้้าสถิิต
ผลิิตภััณฑ์์น้ี้�มีีมาตรการป้องกัันการเกิิดไฟฟ้้าสถิิต ดังันั้้ �น กรุณุาใช้้ด้ว้ยความระมััดระวังั ดังัต่อ่ไปน้ี้�
1. �ชิ้้ �นส่วนที่่�เป็็นพลาสติกิบางชิ้้ �นไม่่ ใช่่ฉนวน จึึงอาจเป็็นสื่่�อนำำ�ไฟฟ้้าได้ ้ต้อ้งระมััดระวังัไม่่ ให้้สััมผััสกัับชิ้้ �นส่วนไฟฟ้้าที่่�มีีกระแสไหลอยู่่�  

หรือืสร้า้งความเสีียหายต่อ่วัสัดุฉุนวนเมื่่�อทำำ�การซ่่อมแซมหรือืเปลี่่�ยนชิ้้ �นส่วน
2. �ต้อ้งแน่่ใจว่า่ได้ต้่อ่ผลิิตภััณฑ์์เข้้ากัับสายดินิก่่อนใช้้งาน

3.	 คำำ�เตืือน ข้้อควรระวังั และหมายเหตุุ

คำำ�เตือืน ข้้อควรระวังั และหมายเหตุ ุจะแสดงไว้ต้ามจุุดวิกิฤติิ ในคู่่�มืือน้ี้� เพื่่�อให้้คุณุให้้ความสนใจรายการต่า่ง ๆ ที่่�มีีความสำำ�คัญั โดยมีีการกำำ�หนดไว้ ้ดังัต่อ่ไปน้ี้�:

 คำำ�เตือืน: ข้้อผิิดพลาดในการปฏิิบััติติามคำำ�เตือืนอาจส่งผลให้้เกิิดการบาดเจ็็บสาหััสหรือืถึึงแก่่ความตายได้้

 ข้้อควรระวังั:
ข้้อผิิดพลาดในการปฏิิบััติติามข้้อควรระวังัอาจส่งผลให้้เกิิดการบาดเจ็็บแก่่ผู้้� ใช้้งานหรือืเกิิดความเสีีย 

หายแก่่อุุปกรณ์อื่่�นที่่�เกี่่�ยวข้้องได้้

หมายเหตุุ  : บ่่งช้ี้ �ถึึงขั้้ �นตอนและข้้อมููลที่่�สำำ�คัญัตามกระบวนการที่่�อธิิบายไว้ ้ในเอกสารฉบัับน้ี้�

ต้อ้งแน่่ใจว่า่ปฏิิบััติติามข้้อควรระวังัต่อ่ไปน้ี้�เพื่่�อให้้มั่่�นใจในความปลอดภััย

 คำำ�เตืือน

● อุุปกรณ์น้ี้�สามารถใช้้ได้ก้ัับเด็็กที่่�มีีอายุุตั้้ �งแต่ ่8 ปีีขึ้้  �นไป และผู้้�ที่่�มีีสมรรถภาพทางร่า่งกาย ประสาทสัมผััส หรือืจิิตใจลดลง หรือืขาดประสบการณ์และความรู้้� 
หากได้ร้ับัการดูแูลหรือืคำำ�แนะนำำ�เกี่่�ยวกัับการใช้้เครื่่�องอย่่างปลอดภััยและเข้้าใจ อัันตรายที่่�เกี่่�ยวข้้อง

● ห้้ามเด็็กเล่่นเครื่่�องใช้้น้ี้�
● ไม่่อนุุญาตให้้เด็็กทำำ�ความสะอาดและทำำ�การบำำ�รุงุรักัษาโดยปราศจากการกำำ�กัับดูแูล
● เมื่่�อไม่่ได้ใ้ช้้งานผลิิตภััณฑ์์น้ี้� ให้้จััดวาง Handpiece บน Iron holder
● Tip จะมีีอุุณหภููมิิสููงเมื่่�อเปิิดแหล่่งพลัังงาน คุณุอาจเสี่่�ยงที่่�จะถููกไฟลวกหรือืทำำ�ให้้เกิิดไฟไหม้้หากจััดการผิิดวิธิีี
● ห้้ามสัมผััสส่วนโลหะใกล้้กัับส่่วน Tip 
● อย่่าวางสิ่่�งของที่่�ลุุกไหม้้หรือืติดิไฟได้ง้่่ายไว้ใ้กล้้ผลิิตภััณฑ์์
● ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่า่ผู้้�คนในบริเิวณใกล้้เคีียงตระหนัักถึึง "อัันตรายจากอุุณหภููมิิสููง"
● เมื่่�อไม่่ได้ใ้ช้้งานผลิิตภััณฑ์์ กำำ�ลัังซ่่อมแซม หรือืกำำ�ลัังทำำ�ความสะอาด ให้้ปิิด Power switch และถอดปลั๊๊�กออกจากเต้า้รับัไฟฟ้้า

ข้้อผิิดพลาดในการปฏิิบััติติามข้้อควรระวังัเพื่่�อความปลอดภััยต่อ่ไปน้ี้�อาจเป็็นผลให้้เกิิดไฟฟ้้าช็็อต การทำำ�งานผิิดพลาดหรือืปัญหาอื่่�นๆ

 ข้้อควรระวังั

● โปรดอ่่านคำำ�อธิิบายทั้้ �งหมดในเอกสารฉบัับน้ี้� ให้้ครบถ้้วนก่่อนที่่�จะใช้้งานผลิิตภััณฑ์์น้ี้�
● ใช้้ผลิิตภััณฑ์์น้ี้�สำำ�หรับัการบััดกรีีเท่่านั้้ �น
● ห้้ามตีี Handpiece กัับโต๊ะ๊ทำำ�งานหรือืกระแทกอย่่างแรงเพื่่�อขจััดเศษโลหะบััดกรีีออก
● การบััดกรีีทำำ�ให้้เกิิดควันั ดังันั้้ �นควรทำำ�งานในที่่�อากาศถ่่ายเทได้ส้ะดวก
● อย่่าปิิดกั้้ �น Station air inlet หรือื Outlet (รูปูที่่� 1)
● ใช้้ชิ้้ �นส่วน HAKKO ของแท้้สํําหรับั อุุปกรณ์เสริมิ/ชิ้้ �นส่วนอะไหล่่/ตัวัเลืือก
● ห้้ามดัดัแปลงผลิิตภััณฑ์์น้ี้�
● อย่่าใช้้สายไฟหรือืปลั๊๊�กที่่�ชำำ�รุดุเสีียหาย การทำำ�เช่่นนี้�อาจส่งผลให้้เกิิดการทำำ�งานผิิดพลาดหรือืได้ร้ับับาดเจ็็บ
● ห้้ามใช้้ผลิิตภััณฑ์์หากทำำ�ตกหล่่นหรือืมีีร่อ่งรอยความเสีียหาย
● เมื่่�อทำำ�การเสีียบหรือืถอดปลั๊๊�ก ให้้จัับที่่�ตัวัปลั๊๊�กและอย่่าดึงึที่่�สายไฟ
● อย่่าทำำ�ให้้ผลิิตภััณฑ์์น้ี้�เปีี ยก รวมทั้้ �งอย่่าใช้้งานผลิิตภััณฑ์์น้ี้�ด้ว้ยมืือที่่�เปีี ยก
● ห้้ามดำำ�เนิินการอื่่�นใดก็ตามซึ่่�งอาจเป็็นการกระทำำ�ที่่�อัันตราย

รูปูที่่� 1

Air inlet Air Outlet

4.	  การใช้้งานผลิิตภััณฑ์์

4-1	 Station
เมื่่�อติดิตั้้ �ง Tip เข้้ากัับ Handpiece และเสีียบเข้้ากัับ Station แล้้ว ให้้เปิิด Power switch ตามด้า้นล่่างน้ี้�บนหน้้าจอได้ข้องการแสดงผลบนหน้้าจอ

จอแสดงผล รายละเอีียด

 (P T37)

ประเภทของ Tip
ประเภทของ Tip ที่่� ใส่่เข้้าไปจะถููกจดจำำ�และแสดงผลโดยอััตโนมััติิ
โหมดเอาท์์พุุท
กำำ�ลััง [P] ถููกตั้้ �งค่า่เป็็นค่า่เริ่่�มต้น้จากโรงงาน
กำำ�ลัังไฟฟ้้า [P] มีีประโยชน์สำำ�หรับัชิ้้ �นงานที่่�ต้อ้งการความร้อ้นมาก
ปกติ ิ[n] มีีประโยชน์สำำ�หรับัชิ้้ �นงานที่่� ไวต่อ่อุุณหภููมิิ
(ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่ "การตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ด์่ว่น parameter No.  ")

 (P3 350) Preset No. และการตั้้ �งค่่าอุุณหภููมิิ (ดู ู"4-3 การใช้้งานผลิิตภััณฑ์์")

โหมดเอาท์์พุุท 
[P]/[n]

อุุณหภููมิิเซนเซอร์ ์Tip

ประเภทของ Tip

4-2	 Iron holder
●	Iron receptacle มีีมุุมที่่�สามารถปรับัได้ ้45 ±10 องศาด้ว้ย Knob น้ี้�
●	ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่า่ Cleaning sponge นั้้ �นเปีี ยกก่่อนใช้้งาน
●	Iron holder base สามารถถอดออกได้้ โดยการกดปุ่่�ม ปลดล็อค
●	สามารถเก็็บ Tip ไว้้ ใน Tip insertion holder
●	คุณุสามารถเปลี่่�ยน Tip ได้อ้ย่่างรวดเร็ว็และปลอดภััยโดยใช้้ Iron holder

การเปลี่่�ยน Tip
ใช้้ร่อ่งด้า้นบน/ด้า้นล่่างทางด้า้นซ้ายหรือืร่อ่งทางด้า้นขวา ของ Tip removing attachment เพื่่�อเปลี่่�ยน Tip

Tip removing attachment

ด้า้นบน

ด้า้นซ้าย

ด้า้นล่่าง

สำำ�หรับั Tip

ด้า้นขวา

สำำ�หรับั N2 Soldering Iron 
Nozzle Assembly

ใช้้ที่่�นี่่� เพื่่�อเอา Tip ออก
( ใช้้ ได้ก้ัับขนาด Tip 2 แบบ)

(1)	 เสีียบ Tip ลงไปจนกระทั่่�ง Handpiece สััมผััสกัับ "ร่อ่งทางด้า้นขวา" (รูปูที่่� 1)

(2)	 ดึงึ Handpiece ขึ้้ �นมาตรง ๆ (รูปูที่่� 2)

หมายเหตุุ ทำำ�ให้้ Tip เย็็นลงใน Tip removing attachment จากนั้้ �นหมุุนเพื่่�อดึงึออก

หมายเหตุุ
โปรดทราบว่า่การใช้้แรงกดลงมากเกิินไปอาจทำำ�ให้้ Tip หรือื Handpiece เสีียหายได้้
เพื่่�อความปลอดภััยและเพื่่�อป้้องกัันความเสีียหายต่อ่ผลิิตภััณฑ์์ เพื่่�อความแน่่ใจให้้ ใช้้มืือกด Iron holder ไว้้

(3)	 ใส่่ Tip ที่่�วางอยู่่� ใน Tip insertion holder ลงไปใน Handpiece (รูปูที่่� 3)

หมายเหตุุ เราสามารถเสีียบ Tip เข้้าไปจนสุดให้้แน่่นด้ว้ยการใช้้ Tip insertion holder 

Release button
Iron holder base

Iron 
receptacle

Tip insertion holder

Knob

Tip insertion holder

Tip คาติดิอยู่่�ตรงน้ี้�

รูปูที่่� 1 รูปูที่่� 2 รูปูที่่� 3

ร่อ่งด้า้นขวา

Handpiece

Tip removing 
attachment

นี่่� เป็็นภาพของ T37 Tip

 ข้้อควรระวังั
หลัังจากการเปลี่่�ยน Tip จะคงอยู่่�ที่่�อุุณหภููมิิสููงเป็็นเวลานาน ระวังัอย่่าให้้ โดนไฟลวก
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4 การใช้้งานผลิิตภััณฑ์์ (ต่่อ)

4-3	  การใช้้งานผลิิตภััณฑ์์

 ข้้อควรระวังั

วาง Handpiece ลงในที่่� Iron holder แล้้วเปิิดเครื่่�อง

หน้้าจอต่อ่ไปน้ี้�จะปรากฏขึ้้ �นหลัังจากเปิิดเครื่่�อง

ไอคอนตัวัล๊๊อก

ไอคอนอุุณหภููมิิ

ไอคอน Offset

ปุ่่�มทำ ำ�งาน

ไอคอนการสื่่�อสาร

การตั้้ �งค่า่ 
อุุณหภููมิิ

โหมดการ 

แก้้ ไขอุุณหภููมิิ
โหมดการตั้้ �ง 

ค่า่อุุณหภููมิิ

ไอคอนพรีีเซ็็ต

โหมดสลีีปปุ่่�มถ อยกลัับปุ่่�มยื ืนยัันปุ่่�ม ลงปุ่่�มขึ้้  �น

ไอคอน
พารามิิเตอร์์

ตัวัจัับอุุณหภููมิิ Tip

โหมดการตั้้ �ง 

ค่า่ล่่วงหน้้า

	■  การเปลี่่�ยนการตั้้ �งค่่าอุุณหภููมิิ

กด
 

กดปุ่่�มนี้ �หนึ่่�งครั้้ �งเพื่่�อแสดง [  ] และเปลี่่�ยนเป็็น " โหมดการตั้้ �งค่า่อุุณหภููมิิ" 

โหมดนี้� ใช้้เมื่่�อจะทำำ�การเปลี่่�ยนอุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้้

กด  ครั้้ �งเดีียว
[  ] และ [  ] หายไป

การควบคุมุอุุห 
ภููมิิเริ่่�มทำำ�งาน

หน้้าจอปกติิ

การเปลี่่�ยนเป็็น 400ºC

กด  ห้้าครั้้ �ง

กด กด กด

 เมื่่�อหน้้าจอปกติปิรากฏขึ้้ �น ให้้กดปุ่่�ม   เพื่่�อเปลี่่�ยนเป็็นโหมดหมายเลขที่่�ตั้้ �งไว้ล้่่วงหน้้า

	■ การเปลี่่�ยนหมายเลขที่่�ตั้้ �งไว้ล่้่วงหน้้า
คุณุสามารถลงทะเบีียนอุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่ที่่� ใช้้บ่่อยบนผลิิตภััณฑ์์ ได้สูู้งสุุดห้้ารายการ จากนั้้ �นเลืือกหมายเลขการลงทะเบีียนเพื่่�อเปลี่่�ยน 

อุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่

กด
 

กดปุ่่�มนี้ �หนึ่่�งครั้้ �งเพื่่�อเปลี่่�ยนเป็็น " โหมดหมายเลขที่่�ตั้้ �งไว้ล้่่วงหน้้า"
เลืือกอุุณหภููมิิหนึ่่�งในห้้าที่่�บัันทึึกไว้้ ในโหมดนี้�

(�การตั้้ �งค่า่อุุณหภููมิิเริ่่�มต้น้จากโรงงาน: �P1 250ºC (600ºF), P2 300ºC (700ºF), P3 350ºC (750ºF),  
P4 400ºC (800ºF), P5 450ºC (850ºF))

กด  ครั้้ �งเดีียว
การควบคุมุอุุณหภููมิิเริ่่�ม

ทำำ�งาน

หน้้าจอปกติิ

การเปลี่่�ยนเป็็น P4 (400ºC)

กด

หมายเหตุุ อุุณหภููมิิที่่�บัันทึึกไว้ข้องหมายเลขที่่�ตั้้ �งไว้ล้่่วงหน้้าแต่ล่ะรายการสามารถเปลี่่�ยนแปลงได้้ ใน "parameter No. "

(ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่ "การตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ด์่ว่น")

หมายเหตุุ หากคุณุต้อ้งการจำำ�กััดการเปลี่่�ยนแปลงอุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่ ให้้เปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่ใน "parameter No.   "

(ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่ "การตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ด์่ว่น")

	■  การแก้้ ไขอุณหภููมิิ Tip (Offset)

กด
 

กดปุ่่�มนี้ �หนึ่่�งครั้้ �งเพื่่�อแสดง [  ] และเปลี่่�ยนเป็็น " โหมดการแก้้ ไขอุุณหภููมิิ" หากอุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้แ้ละค่า่ที่่�วัดัได้ข้องอุุณหภููมิิ  

Tip แตกต่า่งกัันในโหมดนี้� คุณุสามารถแก้้ ไขอุุณหภููมิิได้้

(ย่่านการแก้้ ไข: ±50ºC/±90ºF)

กด  ห้้าครั้้ �ง
การควบคุมุอุุณหภููมิิเริ่่�ม

ทำำ�งาน
[  ] หายไป

หน้้าจอปกติิ

เพ่ื่�อแก้้ ไขอุณหภููมิิ 5ºC สำำ�หรับัการตั้้ �งค่่า 400ºC  

(เพ่ื่�อแก้้ ไขค่าการวัดั Tip จริงิที่่�อ่่านได้้ 395ºC เม่ื่�อตั้้ �งค่่าเป็็น 400ºC)

0 ถึึง 5
(ºF: 0 ถึึง 9)

0 ถึึง 9

กด กด กด กด

–/0

*โปรดทราบว่า่ไม่่สามารถป้อนอุุณหภููมิิที่่�เกิินช่่วงการแก้้ ไขได้้

 �เมื่่�อ Tip เสื่่�อมสภาพจากการสึกหรอ อุุณหภููมิิของ Tip ก็็มีีแนวโน้้มลดลง  

อุุณหภููมิิของ Tip จะเปลี่่�ยนไปหากคุณุเปลี่่�ยน Tip โดยจะต้อ้งทำำ�การปรับั  

Offset ใหม่่ ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่า่ได้เ้ปลี่่�ยนค่า่ Offset ตามความจำำ�เป็็นใน 

ขณะที่่�ตรวจสอบอุุณหภููมิิ Tip จริงิ

 �คุณุสามารถเปลี่่�ยนค่า่ Offset ได้้ โดยอััตโนมััติิโดยใช้้เทอร์์ โมมิิเตอร์ ์HAKKO  

ที่่�มีีฟังก์์ชัันการส่งอุุณหภููมิิ กดปุ่่�ม   ก่่อนส่งค่า่ที่่�วัดัไว้ ้(ดูรููปูด้า้นขวา)

FX-805

หน้้าจอส่่งอุุณหภููมิิ

ไอคอนการสื่่�อสารจะแสดงใน 

สถานะน้ี้�เท่่านั้้ �น

	■  การหยุุดงานชั่่�วคราว ( โหมดสลีีป)

กด
 

กดปุ่่�มนี้ �หนึ่่�งครั้้ �งเพื่่�อเปลี่่�ยนเป็็น " โหมดสลีีป" ทัันทีี (ระบุุจุุดที่่�อุุณหภููมิิของ Tip ลดลงจนถึึงอุุณหภููมิิการเปิิดใช้้ 

งานที่่�ตั้้ �งค่า่ไว้)้ ใช้้ฟังก์์ชัันนี้�เป็็นครั้้ �งคราวเพื่่�อป้้องกัันการเกิิดออกซิิเดชันของ Tip 
(การตั้้ �งค่า่เริ่่�มต้น้จากโรงงาน: การตั้้ �งค่า่ Parameter No.  ได้ร้ับัการเปิิดใช้้งาน และอุุณหภููมิิการเปิิดใช้้งานอยู่่�ที่่� 200ºC)

การควบคุมุอุุณหภููมิิ 
เริ่่�มทำำ�งาน

หน้้าจอปกติิเปลี่่�ยนเป็็นโหมดปกติิ

• ยก Handpiece ขึ้้ �นจาก Iron holder

• �กดปุ่่�ม การทำำ�งานปุ่่�ม ใดก็ได้้

 �ผลิิตภััณฑ์์จะไม่่เปลี่่�ยนเป็็นโหมดสลีีปในกรณีีต่อ่ไปน้ี้�:

• เมื่่�ออุุณหภููมิิที่่�ตั้้ �งไว้ต้่ำำ��กว่า่ 300ºC (570ºF)

• เมื่่�อการตั้้ �งค่า่หมายเลขพารามิิเตอร์ ์  ถููกปิิดใช้้งาน

 �ประมาณหกนาทีีหลัังจากวาง Handpiece บน Iron holder ผลิิตภััณฑ์์จะเข้้าสู่่� โหมดสลีีปโดยอััตโนมััติ ิ 

เปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่หมายเลขพารามิิเตอร์ ์  และ  ตามความจำำ�เป็็นสำำ�หรับังานของคุณุ (ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่ "การตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ด์่ว่น")

 �เพื่่�อป้้องกัันการเกิิดออกซิิเดชันของ Tip เพิ่่�มเติมิ ให้้ตั้้ �งค่า่ปิิดเครื่่�องอััตโนมััติิ

(1)	 เปิิดใช้้งานการตั้้ �งค่า่ parameter No. 

(2)	 �ตั้้ �งเวลาจนกว่า่ผลิิตภััณฑ์์จะปิิดโดยอััตโนมััติิ ใน parameter No.   

ยิ่่�งตั้้ �งเวลาให้้สั้้ �นลงเท่่าใด ก็็ยิ่่�งมีีประสิิทธิิภาพมากขึ้้ �นเท่่านั้้ �น  

หากคุณุปิิดใช้้งานการตั้้ �งค่า่หมายเลขพารามิิเตอร์ ์  ผลิิตภััณฑ์์จะไม่่ปิิดโดยอััตโนมััติแิม้้ว่า่เวลาที่่�ตั้้ �งไว้จ้ะผ่่านไปแล้้วก็ตาม

5.	 การตั้้ �งค่่าพารามิิเตอร์์

คุณุสามารถเปลี่่�ยนการตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์เ์พื่่�อให้้เหมาะกัับสภาพแวดล้้อมการทำำ�งานที่่�แตกต่า่งกััน ดูเูอกสารแยกต่า่งหากที่่�ชื่่�อว่า่ "การตั้้ �งค่า่พารามิิเตอร์ด์่ว่น"

6.	  การบำำ�รุงุรักัษา

 ข้้อควรระวังั

อย่่าตะไบออกซิิเดชันที่่� Tip ซึ่่�งจะทำำ�ให้้อายุุการใช้้งาน Tip สั้้ �นลง

การทำำ�การบำำ�รุงุรักัษาจะช่่วยให้้ผลิิตภััณฑ์์อยู่่� ในสภาพดีีและยืืดอายุุการใช้้งานของตัวัเครื่่�อง

	■ การบำำ�รุงุรักัษารายวันั

การตั้้ �งค่า่อุุณหภููมิิ
การใช้้ผลิิตภััณฑ์์ที่่�อุุณหภููมิิสููงกว่า่ที่่�จำำ�เป็็นสามารถเร่ง่การเสื่่�อมสภาพของ Tip และทำำ�ให้้ชิ้้ �นส่วนที่่� ไวต่อ่ความร้อ้นเสีียหายได้ ้ใช้้อุุณหภููมิิต่ำำ��สุดทุุก

ครั้้ �งที่่�ทำำ�ได้้

ก่่อนเริ่่�มงาน
ดำำ�เนิินการตรวจสอบ Tip ด้ว้ยสายตา เปลี่่�ยนหากมีีการงอหรือืสึึกหรอมาก ใช้้ Cleaning sponge เช็็ดออกซิิเดชันหรือืโลหะบััดกรีีเก่่าออกจาก Tip 

สิ่่�งเจืือปนบนแผงวงจรอาจทำำ�ให้้บััดกรีีได้้ ไม่่ดีี

เมื่่�อหยุุดใช้้งาน
ชั่่�วคราว

ใช้้ โหมดสลีีปแทนการปล่่อยให้้ Handpiece ตั้้ �งไว้ท้ี่่�อุุณหภููมิิสููงเป็็นเวลานาน ซึ่่�งช่่วยป้้องกัันการเกิิดออกซิิเดชันของ Tip ซึ่่�งช่่วยรักัษาความ

สามารถในการใช้้งานได้ ้และสามารถยืืดอายุุการใช้้งานของ Tip ได้ ้ปิิด Power switch เมื่่�อไม่่ได้้ ใช้้งานผลิิตภััณฑ์์เป็็นเวลานาน

(ดู ู"■ การหยุุดงานชั่่�วคราว ( โหมดสลีีป)")

หลัังเสร็จ็สิ้้ �นการ
ทำำ�งาน

ทำำ�ความสะอาด Tip อย่่างทั่่�วถึึงด้ว้ย Cleaning sponge แล้้วเคลืือบด้ว้ยโลหะบััดกรีี ใหม่่ การทำำ�เช่่นนี้�สามารถป้องกัันการเกิิดออกซิิเดชันของ  

Tip ได้้

	■ การบำำ�รุงุรักัษาตามระยะ
●Tip

การสึกหรอของ Tip จะแตกต่า่งกัันไปตามอุุณหภููมิิ ในการทำำ�งาน ตลอดจนคุณุภาพและปริมิาณของโลหะบััดกรีี/ฟลัักซ์์ที่่� ใช้้ ควรดำำ�เนิินการบำำ�รุงุรักัษาตามความ

เหมาะสมกัับการใช้้งานของคุณุ
(1)	 เปิิดเครื่่�องไปที่่� ON 
(2)	 ตั้้ �งอุุณหภููมิิไว้ท้ี่่� 250ºC (482ºF)
(3)	 เมื่่�ออุุณหภููมิิคงที่่�แล้้ว ให้้ ใช้้ Cleaning sponge ในการเช็็ด Tip 
(4)	 �หากมีีการเกิิดออกซิิเดชันสีีดำำ�บนส่วนเคลืือบบััดกรีี ให้้ ใช้้ โลหะบััดกรีี ใหม่่ที่่�มีีฟลัักซ์์ แล้้วเช็็ดออกด้ว้ย Cleaning sponge ทำำ�ซ้ำำ ��ขั้้ �นตอนนี้�จนกว่า่

ออกซิิเดชันจะถููกขจััดออก หลัังจากนั้้ �นให้้เคลืือบด้ว้ยโลหะบััดกรีี ใหม่่
(5)	 �ปิดเครื่่�องและถอด Tip ออกเมื่่�อมัันเย็็นลงแล้้ว  

หากคุณุพบฟลัักซ์์ เศษผง และอนุุภาคอื่่�น ๆ หรือือะไรก็ตามที่่�อยู่่�บนปลายที่่� ไม่่ ใช่่ Tip ให้้เช็็ดออกด้ว้ยแอลกอฮอล์์ที่่� ใช้้ ในอุุตสาหกรรม

●Air inlet filter

ตรวจสอบ Air inlet filter เพื่่�อให้้แน่่ใจว่า่ไม่่อุุดตันั

การอุุดตันัอาจทำำ�ให้้อุุณหภููมิิภายในของ Station  

สููงขึ้้ �น ส่่งผลให้้การทำำ�งานผิิดปกติิ

 ข้้อควรระวังั
เมื่่�อทำำ�การเปลี่่�ยน Filter ให้้ปิิด Power switch และถอดปลั๊๊�กออกจาก

เต้า้รับั

●Handpiece

ขจััดฟลัักซ์์ เศษผง และอนุุภาคอื่่�น ๆ ที่่�เกาะติดิกัับ Nipple  

เพราะอาจทำำ�ให้้เกิิดความล้้มเหลวในการสัมผััสภายใน Handpiece

●Iron holder

• กดปุ่่�ม ปลดล็อคและถอด Iron holder base จากนั้้ �นทำำ�ความสะอาดเศษบััดกรีีที่่�เก็็บรวบรวมจากที่่� Iron holder

• หมุุน Cleaning wire ตามต้อ้งการไปยัังด้า้นที่่�สะอาดซึ่่�งไม่่มีีการสะสมของโลหะบััดกรีี

Screwdriver

Filter

7.	 การแก้้ ไขปัญหา

 ข้้อควรระวังั
ก่่อนดำำ�เนิินการตรวจสอบหรือืเปลี่่�ยนชิ้้ �นส่วน ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่า่ได้ถ้อดปลั๊๊�กไฟออกจากเต้า้รับัแล้้ว

เครื่่�องไม่่ทำำ�งานถึึงแม้้ว่า่ 

ยัังเปิิด Power switch  

อยู่่�ที่่� ON

Power cord หรือืปลั๊๊�กเชื่่�อมต่อ่ถููกถอดออก 

หรือืไม่่?
เสีียบปลั๊๊�กเข้้ากัับเต้า้รับั

ฟิิวส์ขาดหรือืเปล่่า?

เปลี่่�ยนฟิวส์ 

หากฟิิวส์ขาดอีีก ให้้ส่่งตัวัเครื่่�องหลััก  

(รวมทั้้ �ง Handpiece, Power cord)  

กลัับไปรับับริกิาร

[A H E] ปรากฏขึ้้ �น ฟังก์์ชั่่�นการทำำ�ความร้อ้นผิิดปกติิ

ปิิด Power switch รอจนกว่า่ Tip จะเย็็นลง จากนั้้ �นจึงึเปิิดใหม่่

หากปั ญหายัังคงอยู่่� ให้้เปลี่่�ยน Tip

[C - E] ปรากฏขึ้้ �น
มีีการเชื่่�อมต่อ่หััวแร้ง้ที่่�เข้้ากัันไม่่ได้ห้รือืไม่่?  

หรือืมีีการถอดปลั๊๊�ก Handpiece ออกหรือืไม่่?

ปิิด Power switch เชื่่�อมต่อ่ Handpiece กลัับเข้้าไปใหม่่ 

และเปิิด Power switch ขึ้้ �นอีีกครั้้ �ง

[S - E] ปรากฏขึ้้ �น ใส่่ Tip เข้้าไปจนสุดหรือืไม่่?
ใส่่ Tip เข้้าไปใน Handpiece ให้้แน่่น  

(อย่่าใช้้กำำ�ลัังมากเกิินไป)

[t - E] ปรากฎขึ้้ �น คุณุใช้้ Tip ที่่� ใช้้ ได้ก้ัับผลิิตภััณฑ์์น้ี้�หรือืไม่่?
หากไม่่เป็็นเช่่นนั้้ �น ให้้เปลี่่�ยนเป็็น  

Tip series T37 หรือื T33

[- - -] ปรากฏขึ้้ �น หน่่วยหลัักไม่่ทำำ�งาน
ให้้ส่่งตัวัเครื่่�องหลััก (รวมทั้้ �ง Handpiece, Power cord) 

กลัับไปรับับริกิาร

ไม่่สามารถบััดกรีีที่่� Tip ได้้

อุุณหภููมิิการตั้้ �งค่า่ Tip สููงหรือืต่ำำ��เกิินไปหรือืไม่่? ตั้้ �งอุุณหภููมิิที่่�เหมาะสม

มีีการเกิิดออกซิิเดชันที่่� Tip หรือืไม่่?
ขจััดออกซิิเดชัน 

(ดู ู"6. การบำำ�รุงุรักัษา")

อุุณหภููมิิ Tip สููง/ตํ่่�าเกิินไป ค่า่ Offset ที่่�ป้้อนถููกต้อ้งหรือืไม่่?

วัดัและปรับัค่า่

(ดู ู"■ การแก้้ ไขอุุณหภููมิิ Tip (Offset)” ใน "4-3 การ

ใช้้งานผลิิตภััณฑ์์")

ฟังก์์ชัันปิดอััตโนมััติิไม่่ทำำ�งาน parameter No. เป็็น  [OFF] หรือืไม่่? เปลี่่�ยนเป็็น [On] เพื่่�อเปิิดใช้้งานคุณุสมบััติิ

สำำ�หรับัข้้อมููลสนับสนุนเพิ่่�มเติมิ โปรดเยี่่�ยมชมเว็บ็ไซต์ ์หากคุณุไม่่พบวิธิีีแก้้ ไขในคู่่�มืือน้ี้�หรือืบนเว็บ็ไซต์ ์ 

หรือืหากมีีปัญหาอื่่�นเกิิดขึ้้ �น โปรดติดิต่อ่ผู้้�ค้า้ปลีีกที่่�คุณุซื้้ �อผลิิตภััณฑ์์
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