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FX-805

Tip  
(ข้ายแยกตา่งหาก)

Power cord

Handpiece

Station
Software (CD-ROM)

Iron holder

USB cable

เชื่�อมูตอ่กับคู่อมูพิว็เตอรั์

(ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่  

"การัเชื่�อมูตอ่กับคู่อมูพิว็เตอรั"์)

IR receiver 
(ดู ู"4-3 การัใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์") Tip removing  

attachment

Nipple

Knob

Cleaning wire

Power switch

Cleaning sponge

Iron receptacle

Filter

Retaining clip

Rubber foot

ยืน้ยัน้รัายการับรัรัจุุก่อน้การัใช้่งาน้

* ผลิตภััณฑ์์น้้�อาจุแตกตา่งจุากรัายการัตอ่ไปน้้�:

2. รายละเอียดทางเทคนิิค

การัใช้่พลังงาน้ 460 W

ช่่ว็งอุณหภัูมูิ 50 ถึึง 500ºC (120 ถึึง 940ºF)

คู่ว็ามูเสำถึ้ยรัข้องอุณหภัูมูิ ±5ºC (9ºF) (อุณหภัูมูิข้ณะไมู่ไดู้ ใช้่งาน้)

Handpiece

การัใช้่พลังงาน้ 390 W (30 V)

คู่ว็ามูตา้น้ที่าน้จุาก Tip ถึึงดูนิ้ < 2 Ω

แรังดูนั้ไฟรัั�ว็ < 2 mV

ไส้ำคู่ว็ามูรัอ้น้ ไส้ำคู่ว็ามูรัอ้น้แบบคู่อมูโพสิำต

คู่ว็ามูยาว็สำายไฟ 1.2 m

คู่ว็ามูยาว็รัว็มู
244 mm
(พรัอ้มู T37-D24 Tip)

น้ำ �าหนั้ก
54 g
(พรัอ้มู T37-D24 Tip)

● คู่ว็ามูยาว็และน้ำ �าหนั้กรัว็มูไมู่รัว็มูสำาย

● ผลิตภััณฑ์์น้้� มู้ มูาตรัการัการัป้องกัน้ไฟฟ้าสำถึิต

●  โปรัดูที่รัาบว็า่รัายละเอ้ยดูที่างเที่คู่นิ้คู่และลักษณะภัายน้อกนั้�น้อาจุมู้การัเปล้�ยน้แปลงโดูยไมู่ตอ้งแจุ้ง 

ให้ที่รัาบล่ว็งหน้้า เพื�อปรัะโยช่น์้ดูา้น้การัปรับัปรังุผลิตภััณฑ์์

Station

เอาที่์พุที่ AC 30 V

ข้น้าดู 143 (W) × 107 (H) × 218 (D) mm

น้ำ �าหนั้ก 3.9 kg

 ข้้อควรระวงั

 การระมัดระวงัเม่�อใชุ้งานิผลิตภััณฑ์์ที�ป้องกันิไฟฟ้าสถิิต
ผลิตภััณฑ์์น้้�มู้มูาตรัการัป้องกัน้การัเกิดูไฟฟ้าสำถึิต ดูงันั้�น้ กรัณุาใช้่ดูว้็ยคู่ว็ามูรัะมูัดูรัะว็งั ดูงัตอ่ไปน้้�
1.  ชิ่ �น้ส่ำว็น้ที่้�เป็น้พลาสำตกิบางชิ่ �น้ไมู่ ใช่่ฉน้ว็น้ จุึงอาจุเป็น้สืำ�อน้ำาไฟฟ้าไดู ้ตอ้งรัะมูัดูรัะว็งัไมู่ ให้สัำมูผัสำกับชิ่ �น้ส่ำว็น้ไฟฟ้าที่้�มู้กรัะแสำไหลอยู่  

หรัอืสำรัา้งคู่ว็ามูเส้ำยหายตอ่ว็สัำดูฉุน้ว็น้เมูื�อที่ำาการัซ่่อมูแซ่มูหรัอืเปล้�ยน้ชิ่ �น้ส่ำว็น้
2.  ตอ้งแน่้ใจุว็า่ไดูต้อ่ผลิตภััณฑ์์เข้้ากับสำายดูนิ้ก่อน้ใช้่งาน้

3. คำาเต่อนิ ข้้อควรระวงั และหมายเหตุ

คู่ำาเตอืน้ ข้้อคู่ว็รัรัะว็งั และหมูายเหต ุจุะแสำดูงไว็ต้ามูจุุดูว็กิฤติ ใน้คูู่มู่ือน้้� เพื�อให้คู่ณุให้คู่ว็ามูสำน้ใจุรัายการัตา่ง ๆ ที่้�มู้คู่ว็ามูสำำาคู่ญั โดูยมู้การักำาหน้ดูไว็ ้ดูงัตอ่ไปน้้�:

 คู่ำาเตอืน้: ข้้อผิดูพลาดูใน้การัปฏิิบัตติามูคู่ำาเตอืน้อาจุส่ำงผลให้เกิดูการับาดูเจ็ุบสำาหัสำหรัอืถึึงแก่คู่ว็ามูตายไดู้

 ข้้อคู่ว็รัรัะว็งั:
ข้้อผิดูพลาดูใน้การัปฏิิบัตติามูข้้อคู่ว็รัรัะว็งัอาจุส่ำงผลให้เกิดูการับาดูเจ็ุบแก่ผู้ ใช้่งาน้หรัอืเกิดูคู่ว็ามูเส้ำย 

หายแก่อุปกรัณ์อื�น้ที่้�เก้�ยว็ข้้องไดู้

หมายเหตุ  : บ่งช้่ �ถึึงข้ั �น้ตอน้และข้้อมููลที่้�สำำาคู่ญัตามูกรัะบว็น้การัที่้�อธิิบายไว็ ้ใน้เอกสำารัฉบับน้้�

ตอ้งแน่้ใจุว็า่ปฏิิบัตติามูข้้อคู่ว็รัรัะว็งัตอ่ไปน้้�เพื�อให้มูั�น้ใจุใน้คู่ว็ามูปลอดูภััย

 คำาเต่อนิ

● อุปกรัณ์น้้�สำามูารัถึใช้่ไดูก้ับเด็ูกที่้�มู้อายุตั �งแต ่8 ป้ข้ึ �น้ไป และผู้ที่้�มู้สำมูรัรัถึภัาพที่างรัา่งกาย ปรัะสำาที่สัำมูผัสำ หรัอืจุิตใจุลดูลง หรัอืข้าดูปรัะสำบการัณ์และคู่ว็ามูรัู ้
หากไดูร้ับัการัดูแูลหรัอืคู่ำาแน้ะน้ำาเก้�ยว็กับการัใช้่เคู่รัื�องอย่างปลอดูภััยและเข้้าใจุ อัน้ตรัายที่้�เก้�ยว็ข้้อง

● ห้ามูเด็ูกเล่น้เคู่รัื�องใช้่น้้�
● ไมู่อนุ้ญาตให้เด็ูกที่ำาคู่ว็ามูสำะอาดูและที่ำาการับำารังุรักัษาโดูยปรัาศจุากการักำากับดูแูล
● เมูื�อไมู่ไดูใ้ช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์น้้� ให้จุัดูว็าง Handpiece บน้ Iron holder
● Tip จุะมู้อุณหภัูมูิสูำงเมูื�อเปิดูแหล่งพลังงาน้ คู่ณุอาจุเส้ำ�ยงที่้�จุะถึูกไฟลว็กหรัอืที่ำาให้เกิดูไฟไหมู้หากจุัดูการัผิดูว็ธิิ้
● ห้ามูสัำมูผัสำส่ำว็น้โลหะใกล้กับส่ำว็น้ Tip 
● อย่าว็างสิำ�งข้องที่้�ลุกไหมู้หรัอืตดิูไฟไดูง้่ายไว็ใ้กล้ผลิตภััณฑ์์
● ตรัว็จุสำอบให้แน่้ใจุว็า่ผู้คู่น้ใน้บรัเิว็ณใกล้เคู่ย้งตรัะหนั้กถึึง "อัน้ตรัายจุากอุณหภัูมูิสูำง"
● เมูื�อไมู่ไดูใ้ช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์ กำาลังซ่่อมูแซ่มู หรัอืกำาลังที่ำาคู่ว็ามูสำะอาดู ให้ปิดู Power switch และถึอดูปลั�กออกจุากเตา้รับัไฟฟ้า

ข้้อผิดูพลาดูใน้การัปฏิิบัตติามูข้้อคู่ว็รัรัะว็งัเพื�อคู่ว็ามูปลอดูภััยตอ่ไปน้้�อาจุเป็น้ผลให้เกิดูไฟฟ้าช็่อต การัที่ำางาน้ผิดูพลาดูหรัอืปัญหาอื�น้ๆ

 ข้้อควรระวงั

● โปรัดูอ่าน้คู่ำาอธิิบายที่ั �งหมูดูใน้เอกสำารัฉบับน้้� ให้คู่รับถึ้ว็น้ก่อน้ที่้�จุะใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์น้้�
● ใช้่ผลิตภััณฑ์์น้้�สำำาหรับัการับัดูกรัเ้ที่่านั้�น้
● ห้ามูต ้Handpiece กับโตะ๊ที่ำางาน้หรัอืกรัะแที่กอย่างแรังเพื�อข้จุัดูเศษโลหะบัดูกรัอ้อก
● การับัดูกรัท้ี่ำาให้เกิดูคู่ว็นั้ ดูงันั้�น้คู่ว็รัที่ำางาน้ใน้ที่้�อากาศถึ่ายเที่ไดูส้ำะดูว็ก
● อย่าปิดูกั �น้ Station air inlet หรัอื Outlet (รัปูที่้� 1)
● ใช้่ชิ่ �น้ส่ำว็น้ HAKKO ข้องแที่้สำำาหรับั อุปกรัณ์เสำรัมิู/ชิ่ �น้ส่ำว็น้อะไหล่/ตวั็เลือก
● ห้ามูดูดัูแปลงผลิตภััณฑ์์น้้�
● อย่าใช้่สำายไฟหรัอืปลั�กที่้�ช่ำารัดุูเส้ำยหาย การัที่ำาเช่่น้น้้�อาจุส่ำงผลให้เกิดูการัที่ำางาน้ผิดูพลาดูหรัอืไดูร้ับับาดูเจ็ุบ
● ห้ามูใช้่ผลิตภััณฑ์์หากที่ำาตกหล่น้หรัอืมู้รัอ่งรัอยคู่ว็ามูเส้ำยหาย
● เมูื�อที่ำาการัเส้ำยบหรัอืถึอดูปลั�ก ให้จุับที่้�ตวั็ปลั�กและอย่าดูงึที่้�สำายไฟ
● อย่าที่ำาให้ผลิตภััณฑ์์น้้�เป้ยก รัว็มูที่ั �งอย่าใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์น้้�ดูว้็ยมูือที่้�เป้ยก
● ห้ามูดูำาเนิ้น้การัอื�น้ใดูก็ตามูซึ่�งอาจุเป็น้การักรัะที่ำาที่้�อัน้ตรัาย

รัปูที่้� 1

Air inlet Air Outlet

4.  การใชุ้งานิผลิตภััณฑ์์

4-1 Station
เมูื�อตดิูตั �ง Tip เข้้ากับ Handpiece และเส้ำยบเข้้ากับ Station แล้ว็ ให้เปิดู Power switch ตามูดูา้น้ล่างน้้�บน้หน้้าจุอไดูข้้องการัแสำดูงผลบน้หน้้าจุอ

จุอแสำดูงผล รัายละเอ้ยดู

 (P T37)

ประเภัทข้อง Tip
ปรัะเภัที่ข้อง Tip ที่้� ใส่ำเข้้าไปจุะถึูกจุดูจุำาและแสำดูงผลโดูยอัตโน้มูัติ
โหมดเอาท์พุท
กำาลัง [P] ถึูกตั �งคู่า่เป็น้คู่า่เรัิ�มูตน้้จุากโรังงาน้
กำาลังไฟฟ้า [P] มู้ปรัะโยช่น์้สำำาหรับัชิ่ �น้งาน้ที่้�ตอ้งการัคู่ว็ามูรัอ้น้มูาก
ปกต ิ[n] มู้ปรัะโยช่น์้สำำาหรับัชิ่ �น้งาน้ที่้� ไว็ตอ่อุณหภัูมูิ
(ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่ "การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัด์ูว่็น้ parameter No.  ")

 (P3 350) Preset No. และการตั�งค่าอุณหภูัมิ (ดู ู"4-3 การัใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์")

โหมดเอาท์พุท 
[P]/[n]

อุณหภัูมูิเซ่น้เซ่อรั ์Tip

ประเภัทข้อง Tip

4-2 Iron holder
● Iron receptacle มู้มูุมูที่้�สำามูารัถึปรับัไดู ้45 ±10 องศาดูว้็ย Knob น้้�
● ตรัว็จุสำอบให้แน่้ใจุว็า่ Cleaning sponge นั้�น้เป้ยกก่อน้ใช้่งาน้
● Iron holder base สำามูารัถึถึอดูออกไดู้ โดูยการักดูปุ่มูปลดูล็อคู่
● สำามูารัถึเก็บ Tip ไว็้ ใน้ Tip insertion holder
● คู่ณุสำามูารัถึเปล้�ยน้ Tip ไดูอ้ย่างรัว็ดูเรัว็็และปลอดูภััยโดูยใช้่ Iron holder

การเปลี�ยนิ Tip
ใช้่รัอ่งดูา้น้บน้/ดูา้น้ล่างที่างดูา้น้ซ้่ายหรัอืรัอ่งที่างดูา้น้ข้ว็า ข้อง Tip removing attachment เพื�อเปล้�ยน้ Tip

Tip removing attachment

ดูา้น้บน้

ดูา้น้ซ้่าย

ดูา้น้ล่าง

สำำาหรับั Tip

ดูา้น้ข้ว็า

สำำาหรับั N2 Soldering Iron 
Nozzle Assembly

ใช้่ที่้�น้้� เพื�อเอา Tip ออก
( ใช้่ ไดูก้ับข้น้าดู Tip 2 แบบ)

(1) เส้ำยบ Tip ลงไปจุน้กรัะที่ั�ง Handpiece สัำมูผัสำกับ "รัอ่งที่างดูา้น้ข้ว็า" (รัปูที่้� 1)

(2) ดูงึ Handpiece ข้ึ �น้มูาตรัง ๆ (รัปูที่้� 2)

หมายเหตุ ที่ำาให้ Tip เย็น้ลงใน้ Tip removing attachment จุากนั้�น้หมูุน้เพื�อดูงึออก

หมายเหตุ
โปรัดูที่รัาบว็า่การัใช้่แรังกดูลงมูากเกิน้ไปอาจุที่ำาให้ Tip หรัอื Handpiece เส้ำยหายไดู้
เพื�อคู่ว็ามูปลอดูภััยและเพื�อป้องกัน้คู่ว็ามูเส้ำยหายตอ่ผลิตภััณฑ์์ เพื�อคู่ว็ามูแน่้ใจุให้ ใช้่มูือกดู Iron holder ไว็้

(3) ใส่ำ Tip ที่้�ว็างอยู่ ใน้ Tip insertion holder ลงไปใน้ Handpiece (รัปูที่้� 3)

หมายเหตุ เรัาสำามูารัถึเส้ำยบ Tip เข้้าไปจุน้สุำดูให้แน่้น้ดูว้็ยการัใช้่ Tip insertion holder 

Release button
Iron holder base

Iron 
receptacle

Tip insertion holder

Knob

Tip insertion holder

Tip คู่าตดิูอยู่ตรังน้้�

รัปูที่้� 1 รัปูที่้� 2 รัปูที่้� 3

รัอ่งดูา้น้ข้ว็า

Handpiece

Tip removing 
attachment

น้้� เป็น้ภัาพข้อง T37 Tip

 ข้้อควรระวงั
หลังจุากการัเปล้�ยน้ Tip จุะคู่งอยู่ที่้�อุณหภัูมูิสูำงเป็น้เว็ลาน้าน้ รัะว็งัอย่าให้ โดูน้ไฟลว็ก
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4 การใชุ้งานิผลิตภััณฑ์์ (ต่อ)

4-3  การใชุ้งานิผลิตภััณฑ์์

 ข้้อควรระวงั

ว็าง Handpiece ลงใน้ที่้� Iron holder แล้ว็เปิดูเคู่รัื�อง

หน้้าจุอตอ่ไปน้้�จุะปรัากฏิข้ึ �น้หลังจุากเปิดูเคู่รัื�อง

ไอคู่อน้ตวั็ล๊อก

ไอคู่อน้อุณหภัูมูิ

ไอคู่อน้ Offset

ปุ่มูที่ำางาน้

ไอคู่อน้การัสืำ�อสำารั

การัตั �งคู่า่ 
อุณหภัูมูิ

โหมูดูการั 

แก้ ไข้อุณหภัูมูิ
โหมูดูการัตั �ง 

คู่า่อุณหภัูมูิ

ไอคู่อน้พรัเ้ซ็่ต

โหมูดูสำล้ปปุ่มูถึอยกลับปุ่มูยืน้ยัน้ปุ่มูลงปุ่มูข้ึ �น้

ไอคู่อน้
พารัามูิเตอรั์

ตวั็จุับอุณหภัูมูิ Tip

โหมูดูการัตั �ง 

คู่า่ล่ว็งหน้้า

 ■  การเปลี�ยนิการตั�งค่าอุณหภูัมิ

กดู
 

กดูปุ่มูน้้�หนึ้�งคู่รัั �งเพื�อแสำดูง [  ] และเปล้�ยน้เป็น้ " โหมูดูการัตั �งคู่า่อุณหภัูมูิ" 

โหมูดูน้้� ใช้่เมูื�อจุะที่ำาการัเปล้�ยน้อุณหภัูมูิที่้�ตั �งไว็้

กดู  คู่รัั �งเดูย้ว็
[  ] และ [  ] หายไป

การัคู่ว็บคู่มุูอุห 
ภัูมูิเรัิ�มูที่ำางาน้

หน้้าจุอปกติ

การเปลี�ยนิเป็นิ 400ºC

กดู  ห้าคู่รัั �ง

กดู กดู กดู

 เมูื�อหน้้าจุอปกตปิรัากฏิข้ึ �น้ ให้กดูปุ่มู  เพื�อเปล้�ยน้เป็น้โหมูดูหมูายเลข้ที่้�ตั �งไว็ล้่ว็งหน้้า

 ■ การเปลี�ยนิหมายเลข้ที�ตั �งไวล่้วงหน้ิา
คู่ณุสำามูารัถึลงที่ะเบ้ยน้อุณหภัูมูิการัตั �งคู่า่ที่้� ใช้่บ่อยบน้ผลิตภััณฑ์์ ไดูสู้ำงสุำดูห้ารัายการั จุากนั้�น้เลือกหมูายเลข้การัลงที่ะเบ้ยน้เพื�อเปล้�ยน้ 

อุณหภัูมูิการัตั �งคู่า่

กดู
 

กดูปุ่มูน้้�หนึ้�งคู่รัั �งเพื�อเปล้�ยน้เป็น้ " โหมูดูหมูายเลข้ที่้�ตั �งไว็ล้่ว็งหน้้า"
เลือกอุณหภัูมูิหนึ้�งใน้ห้าที่้�บัน้ที่ึกไว็้ ใน้โหมูดูน้้�

( การัตั �งคู่า่อุณหภัูมูิเรัิ�มูตน้้จุากโรังงาน้:  P1 250ºC (600ºF), P2 300ºC (700ºF), P3 350ºC (750ºF),  
P4 400ºC (800ºF), P5 450ºC (850ºF))

กดู  คู่รัั �งเดูย้ว็
การัคู่ว็บคู่มุูอุณหภัูมูิเรัิ�มู

ที่ำางาน้

หน้้าจุอปกติ

การเปลี�ยนิเป็นิ P4 (400ºC)

กดู

หมายเหตุ อุณหภัูมูิที่้�บัน้ที่ึกไว็ข้้องหมูายเลข้ที่้�ตั �งไว็ล้่ว็งหน้้าแตล่ะรัายการัสำามูารัถึเปล้�ยน้แปลงไดู้ ใน้ "parameter No. "

(ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่ "การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัด์ูว่็น้")

หมายเหตุ หากคู่ณุตอ้งการัจุำากัดูการัเปล้�ยน้แปลงอุณหภัูมูิการัตั �งคู่า่ ให้เปล้�ยน้การัตั �งคู่า่ใน้ "parameter No.   "

(ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่ "การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัด์ูว่็น้")

 ■  การแก้ ไข้อุณหภูัมิ Tip (Offset)

กดู
 

กดูปุ่มูน้้�หนึ้�งคู่รัั �งเพื�อแสำดูง [  ] และเปล้�ยน้เป็น้ " โหมูดูการัแก้ ไข้อุณหภัูมูิ" หากอุณหภัูมูิที่้�ตั �งไว็แ้ละคู่า่ที่้�ว็ดัูไดูข้้องอุณหภัูมูิ  

Tip แตกตา่งกัน้ใน้โหมูดูน้้� คู่ณุสำามูารัถึแก้ ไข้อุณหภัูมูิไดู้

(ย่าน้การัแก้ ไข้: ±50ºC/±90ºF)

กดู  ห้าคู่รัั �ง
การัคู่ว็บคู่มุูอุณหภัูมูิเรัิ�มู

ที่ำางาน้
[  ] หายไป

หน้้าจุอปกติ

เพ่�อแก้ ไข้อุณหภูัมิ 5ºC สำาหรบัการตั�งค่า 400ºC  

(เพ่�อแก้ ไข้ค่าการวดั Tip จุรงิที�อ่านิได้ 395ºC เม่�อตั�งค่าเป็นิ 400ºC)

0 ถึึง 5
(ºF: 0 ถึึง 9)

0 ถึึง 9

กดู กดู กดู กดู

–/0

*โปรัดูที่รัาบว็า่ไมู่สำามูารัถึป้อน้อุณหภัูมูิที่้�เกิน้ช่่ว็งการัแก้ ไข้ไดู้

  เมูื�อ Tip เสืำ�อมูสำภัาพจุากการัสึำกหรัอ อุณหภัูมูิข้อง Tip ก็มู้แน้ว็โน้้มูลดูลง  

อุณหภัูมูิข้อง Tip จุะเปล้�ยน้ไปหากคู่ณุเปล้�ยน้ Tip โดูยจุะตอ้งที่ำาการัปรับั  

Offset ใหมู่ ตรัว็จุสำอบให้แน่้ใจุว็า่ไดูเ้ปล้�ยน้คู่า่ Offset ตามูคู่ว็ามูจุำาเป็น้ใน้ 

ข้ณะที่้�ตรัว็จุสำอบอุณหภัูมูิ Tip จุรังิ

  คู่ณุสำามูารัถึเปล้�ยน้คู่า่ Offset ไดู้ โดูยอัตโน้มูัติโดูยใช้่เที่อรั์ โมูมูิเตอรั ์HAKKO  

ที่้�มู้ฟังก์ชั่น้การัส่ำงอุณหภัูมูิ กดูปุ่มู  ก่อน้ส่ำงคู่า่ที่้�ว็ดัูไว็ ้(ดูรูัปูดูา้น้ข้ว็า)

FX-805

หน้้าจุอส่ำงอุณหภัูมูิ

ไอคู่อน้การัสืำ�อสำารัจุะแสำดูงใน้ 

สำถึาน้ะน้้�เที่่านั้�น้

 ■  การหยุดงานิชัุ�วคราว ( โหมดสลีป)

กดู
 

กดูปุ่มูน้้�หนึ้�งคู่รัั �งเพื�อเปล้�ยน้เป็น้ " โหมูดูสำล้ป" ที่ัน้ที่้ (รัะบุจุุดูที่้�อุณหภัูมูิข้อง Tip ลดูลงจุน้ถึึงอุณหภัูมูิการัเปิดูใช้่ 

งาน้ที่้�ตั �งคู่า่ไว็)้ ใช้่ฟังก์ชั่น้น้้�เป็น้คู่รัั �งคู่รัาว็เพื�อป้องกัน้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ข้อง Tip 
(การัตั �งคู่า่เรัิ�มูตน้้จุากโรังงาน้: การัตั �งคู่า่ Parameter No.  ไดูร้ับัการัเปิดูใช้่งาน้ และอุณหภัูมูิการัเปิดูใช้่งาน้อยู่ที่้� 200ºC)

การัคู่ว็บคู่มุูอุณหภัูมูิ 
เรัิ�มูที่ำางาน้

หน้้าจุอปกติเปล้�ยน้เป็น้โหมูดูปกติ

• ยก Handpiece ข้ึ �น้จุาก Iron holder

•  กดูปุ่มูการัที่ำางาน้ปุ่มูใดูก็ไดู้

  ผลิตภััณฑ์์จุะไมู่เปล้�ยน้เป็น้โหมูดูสำล้ปใน้กรัณ้ตอ่ไปน้้�:

• เมูื�ออุณหภัูมูิที่้�ตั �งไว็ต้ำ�ากว็า่ 300ºC (570ºF)

• เมูื�อการัตั �งคู่า่หมูายเลข้พารัามูิเตอรั ์  ถึูกปิดูใช้่งาน้

  ปรัะมูาณหกน้าที่้หลังจุากว็าง Handpiece บน้ Iron holder ผลิตภััณฑ์์จุะเข้้าสู่ำ โหมูดูสำล้ปโดูยอัตโน้มูัต ิ 

เปล้�ยน้การัตั �งคู่า่หมูายเลข้พารัามูิเตอรั ์  และ  ตามูคู่ว็ามูจุำาเป็น้สำำาหรับังาน้ข้องคู่ณุ (ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่ "การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัด์ูว่็น้")

  เพื�อป้องกัน้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ข้อง Tip เพิ�มูเตมิู ให้ตั �งคู่า่ปิดูเคู่รัื�องอัตโน้มูัติ

(1) เปิดูใช้่งาน้การัตั �งคู่า่ parameter No. 

(2)  ตั �งเว็ลาจุน้กว็า่ผลิตภััณฑ์์จุะปิดูโดูยอัตโน้มูัติ ใน้ parameter No.   

ยิ�งตั �งเว็ลาให้สัำ �น้ลงเที่่าใดู ก็ยิ�งมู้ปรัะสิำที่ธิิภัาพมูากข้ึ �น้เที่่านั้�น้  

หากคู่ณุปิดูใช้่งาน้การัตั �งคู่า่หมูายเลข้พารัามูิเตอรั ์  ผลิตภััณฑ์์จุะไมู่ปิดูโดูยอัตโน้มูัตแิมู้ว็า่เว็ลาที่้�ตั �งไว็จุ้ะผ่าน้ไปแล้ว็ก็ตามู

5. การตั�งค่าพารามิเตอร์

คู่ณุสำามูารัถึเปล้�ยน้การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัเ์พื�อให้เหมูาะกับสำภัาพแว็ดูล้อมูการัที่ำางาน้ที่้�แตกตา่งกัน้ ดูเูอกสำารัแยกตา่งหากที่้�ชื่�อว็า่ "การัตั �งคู่า่พารัามูิเตอรัด์ูว่็น้"

6.  การบำารงุรกัษา

 ข้้อควรระวงั

อย่าตะไบออกซิ่เดูชั่น้ที่้� Tip ซึ่�งจุะที่ำาให้อายุการัใช้่งาน้ Tip สัำ �น้ลง

การัที่ำาการับำารังุรักัษาจุะช่่ว็ยให้ผลิตภััณฑ์์อยู่ ใน้สำภัาพดูแ้ละยืดูอายุการัใช้่งาน้ข้องตวั็เคู่รัื�อง

 ■ การบำารงุรกัษารายวนัิ

การัตั �งคู่า่อุณหภัูมูิ
การัใช้่ผลิตภััณฑ์์ที่้�อุณหภัูมูิสูำงกว็า่ที่้�จุำาเป็น้สำามูารัถึเรัง่การัเสืำ�อมูสำภัาพข้อง Tip และที่ำาให้ชิ่ �น้ส่ำว็น้ที่้� ไว็ตอ่คู่ว็ามูรัอ้น้เส้ำยหายไดู ้ใช้่อุณหภัูมูิตำ�าสุำดูทีุ่ก

คู่รัั �งที่้�ที่ำาไดู้

ก่อน้เรัิ�มูงาน้
ดูำาเนิ้น้การัตรัว็จุสำอบ Tip ดูว้็ยสำายตา เปล้�ยน้หากมู้การังอหรัอืสึำกหรัอมูาก ใช้่ Cleaning sponge เช็่ดูออกซิ่เดูชั่น้หรัอืโลหะบัดูกรัเ้ก่าออกจุาก Tip 

สิำ�งเจุือปน้บน้แผงว็งจุรัอาจุที่ำาให้บัดูกรั้ไดู้ ไมู่ดู้

เมูื�อหยุดูใช้่งาน้
ชั่�ว็คู่รัาว็

ใช้่ โหมูดูสำล้ปแที่น้การัปล่อยให้ Handpiece ตั �งไว็ท้ี่้�อุณหภัูมูิสูำงเป็น้เว็ลาน้าน้ ซึ่�งช่่ว็ยป้องกัน้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ข้อง Tip ซึ่�งช่่ว็ยรักัษาคู่ว็ามู

สำามูารัถึใน้การัใช้่งาน้ไดู ้และสำามูารัถึยืดูอายุการัใช้่งาน้ข้อง Tip ไดู ้ปิดู Power switch เมูื�อไมู่ไดู้ ใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์เป็น้เว็ลาน้าน้

(ดู ู"■ การัหยุดูงาน้ชั่�ว็คู่รัาว็ ( โหมูดูสำล้ป)")

หลังเสำรัจ็ุสิำ �น้การั
ที่ำางาน้

ที่ำาคู่ว็ามูสำะอาดู Tip อย่างที่ั�ว็ถึึงดูว้็ย Cleaning sponge แล้ว็เคู่ลือบดูว้็ยโลหะบัดูกรั้ ใหมู่ การัที่ำาเช่่น้น้้�สำามูารัถึป้องกัน้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ข้อง  

Tip ไดู้

 ■ การบำารงุรกัษาตามระยะ
●Tip

การัสึำกหรัอข้อง Tip จุะแตกตา่งกัน้ไปตามูอุณหภัูมูิ ใน้การัที่ำางาน้ ตลอดูจุน้คู่ณุภัาพและปรัมิูาณข้องโลหะบัดูกรั/้ฟลักซ์่ที่้� ใช้่ คู่ว็รัดูำาเนิ้น้การับำารังุรักัษาตามูคู่ว็ามู

เหมูาะสำมูกับการัใช้่งาน้ข้องคู่ณุ
(1) เปิดูเคู่รัื�องไปที่้� ON 
(2) ตั �งอุณหภัูมูิไว็ท้ี่้� 250ºC (482ºF)
(3) เมูื�ออุณหภัูมูิคู่งที่้�แล้ว็ ให้ ใช้่ Cleaning sponge ใน้การัเช็่ดู Tip 
(4)  หากมู้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ส้ำดูำาบน้ส่ำว็น้เคู่ลือบบัดูกรั ้ให้ ใช้่ โลหะบัดูกรั้ ใหมู่ที่้�มู้ฟลักซ์่ แล้ว็เช็่ดูออกดูว้็ย Cleaning sponge ที่ำาซ่ำ �าข้ั �น้ตอน้น้้�จุน้กว็า่

ออกซิ่เดูชั่น้จุะถึูกข้จุัดูออก หลังจุากนั้�น้ให้เคู่ลือบดูว้็ยโลหะบัดูกรั้ ใหมู่
(5)  ปิดูเคู่รัื�องและถึอดู Tip ออกเมูื�อมูัน้เย็น้ลงแล้ว็  

หากคู่ณุพบฟลักซ์่ เศษผง และอนุ้ภัาคู่อื�น้ ๆ หรัอือะไรัก็ตามูที่้�อยู่บน้ปลายที่้� ไมู่ ใช่่ Tip ให้เช็่ดูออกดูว้็ยแอลกอฮอล์ที่้� ใช้่ ใน้อุตสำาหกรัรัมู

●Air inlet filter

ตรัว็จุสำอบ Air inlet filter เพื�อให้แน่้ใจุว็า่ไมู่อุดูตนั้

การัอุดูตนั้อาจุที่ำาให้อุณหภัูมูิภัายใน้ข้อง Station  

สูำงข้ึ �น้ ส่ำงผลให้การัที่ำางาน้ผิดูปกติ

 ข้้อควรระวงั
เมูื�อที่ำาการัเปล้�ยน้ Filter ให้ปิดู Power switch และถึอดูปลั�กออกจุาก

เตา้รับั

●Handpiece

ข้จุัดูฟลักซ์่ เศษผง และอนุ้ภัาคู่อื�น้ ๆ ที่้�เกาะตดิูกับ Nipple  

เพรัาะอาจุที่ำาให้เกิดูคู่ว็ามูล้มูเหลว็ใน้การัสัำมูผัสำภัายใน้ Handpiece

●Iron holder

• กดูปุ่มูปลดูล็อคู่และถึอดู Iron holder base จุากนั้�น้ที่ำาคู่ว็ามูสำะอาดูเศษบัดูกรัท้ี่้�เก็บรัว็บรัว็มูจุากที่้� Iron holder

• หมูุน้ Cleaning wire ตามูตอ้งการัไปยังดูา้น้ที่้�สำะอาดูซึ่�งไมู่มู้การัสำะสำมูข้องโลหะบัดูกรั้

Screwdriver

Filter

7. การแก้ ไข้ปัญหา

 ข้้อควรระวงั
ก่อน้ดูำาเนิ้น้การัตรัว็จุสำอบหรัอืเปล้�ยน้ชิ่ �น้ส่ำว็น้ ตรัว็จุสำอบให้แน่้ใจุว็า่ไดูถ้ึอดูปลั�กไฟออกจุากเตา้รับัแล้ว็

เคู่รัื�องไมู่ที่ำางาน้ถึึงแมู้ว็า่ 

ยังเปิดู Power switch  

อยู่ที่้� ON

Power cord หรัอืปลั�กเชื่�อมูตอ่ถึูกถึอดูออก 

หรัอืไมู่?
เส้ำยบปลั�กเข้้ากับเตา้รับั

ฟิว็ส์ำข้าดูหรัอืเปล่า?

เปล้�ยน้ฟิว็ส์ำ 

หากฟิว็ส์ำข้าดูอ้ก ให้ส่ำงตวั็เคู่รัื�องหลัก  

(รัว็มูที่ั �ง Handpiece, Power cord)  

กลับไปรับับรักิารั

[A H E] ปรัากฏิข้ึ �น้ ฟังก์ชั่�น้การัที่ำาคู่ว็ามูรัอ้น้ผิดูปกติ

ปิดู Power switch รัอจุน้กว็า่ Tip จุะเย็น้ลง จุากนั้�น้จุงึเปิดูใหมู่

หากปั ญหายังคู่งอยู่ ให้เปล้�ยน้ Tip

[C - E] ปรัากฏิข้ึ �น้
มู้การัเชื่�อมูตอ่หัว็แรัง้ที่้�เข้้ากัน้ไมู่ไดูห้รัอืไมู่?  

หรัอืมู้การัถึอดูปลั�ก Handpiece ออกหรัอืไมู่?

ปิดู Power switch เชื่�อมูตอ่ Handpiece กลับเข้้าไปใหมู่ 

และเปิดู Power switch ข้ึ �น้อ้กคู่รัั �ง

[S - E] ปรัากฏิข้ึ �น้ ใส่ำ Tip เข้้าไปจุน้สุำดูหรัอืไมู่?
ใส่ำ Tip เข้้าไปใน้ Handpiece ให้แน่้น้  

(อย่าใช้่กำาลังมูากเกิน้ไป)

[t - E] ปรัากฎข้ึ �น้ คู่ณุใช้่ Tip ที่้� ใช้่ ไดูก้ับผลิตภััณฑ์์น้้�หรัอืไมู่?
หากไมู่เป็น้เช่่น้นั้�น้ ให้เปล้�ยน้เป็น้  

Tip series T37 หรัอื T33

[- - -] ปรัากฏิข้ึ �น้ หน่้ว็ยหลักไมู่ที่ำางาน้
ให้ส่ำงตวั็เคู่รัื�องหลัก (รัว็มูที่ั �ง Handpiece, Power cord) 

กลับไปรับับรักิารั

ไมู่สำามูารัถึบัดูกรัท้ี่้� Tip ไดู้

อุณหภัูมูิการัตั �งคู่า่ Tip สูำงหรัอืตำ�าเกิน้ไปหรัอืไมู่? ตั �งอุณหภัูมูิที่้�เหมูาะสำมู

มู้การัเกิดูออกซิ่เดูชั่น้ที่้� Tip หรัอืไมู่?
ข้จุัดูออกซิ่เดูชั่น้ 

(ดู ู"6. การับำารังุรักัษา")

อุณหภัูมูิ Tip สูำง/ตำ�าเกิน้ไป คู่า่ Offset ที่้�ป้อน้ถึูกตอ้งหรัอืไมู่?

ว็ดัูและปรับัคู่า่

(ดู ู"■ การัแก้ ไข้อุณหภัูมูิ Tip (Offset)” ใน้ "4-3 การั

ใช้่งาน้ผลิตภััณฑ์์")

ฟังก์ชั่น้ปิดูอัตโน้มูัติไมู่ที่ำางาน้ parameter No. เป็น้  [OFF] หรัอืไมู่? เปล้�ยน้เป็น้ [On] เพื�อเปิดูใช้่งาน้คู่ณุสำมูบัติ

สำำาหรับัข้้อมููลสำนั้บสำนุ้น้เพิ�มูเตมิู โปรัดูเย้�ยมูช่มูเว็บ็ไซ่ต ์หากคู่ณุไมู่พบว็ธิิ้แก้ ไข้ใน้คูู่มู่ือน้้�หรัอืบน้เว็บ็ไซ่ต ์ 

หรัอืหากมู้ปัญหาอื�น้เกิดูข้ึ �น้ โปรัดูตดิูตอ่ผู้คู่า้ปล้กที่้�คู่ณุซื่ �อผลิตภััณฑ์์
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