HAKO

SOLDERING STATION
FN-1010

Manual de instrucoes

Obrigado por ter adquirido a estagcdo de solda HAKKO FN-1010.
Este produto ¢ um ferro de solda com fung¢des adicionais para ser
usado com equipamentos periféricos, como termdémetros.
Leia o manual atentamente antes de operar a HAKKO FN-1010.
Mantenha este manual em local de facil acesso
para fins de referéncia.
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Verifi i tod itens listad
1. LISTA DA EMBALAGEM " ahei asejam incidos n embelagern

Estacdo de solda HAKKO FN-1010.....ccoeiiiiiiiiieiiiiine. 1 Limpador de ponta (FT401-81) ....eevieeiiiiiiiieiiiiieeeee 1
HAKKO FNTTOT oo 1 Fio de limpeza (A1561) ..cccviiiiieiiieeiee e 1
Cabo de alimentacao .........ccoovvvivieieiiiiiicee e 1 Manual de iNSIUGOES ......ccoeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiirre e 1
SUPOItE PAra O fEITO ..vviiiiiiiiiie e 1

Ponta
(Série T36 ndo incluida)

HAKKO FN1101

Cabo de alimentacao Limpador de ponta Fio de limpeza Suporte para o ferro
(FT401-81) (A1561) (FH210-81)

2. ESPECIFICACOES

Consumo de energia 100 W HAKKO FN-1101 (ferro de solda)

Faixa de temperatura™ |50 - 450°C (120 - 850°F) Consumo de energia 95 W (21 V)
Estabilidade de +3°C (+5°F) com Resisténcia ponta-terra <2 Q

temperatura temperatura em inatividade | | Potencial ponta-terra <2mV

Estacéo Comprimento do cabo 1,2m

Saida 21V Comprimento (sem cabo) | 180 mm (com ponta 2,4D)
Dimensées 104 (W) x138 (H) x 152 (D) mm Peso (sem cabo) 32 g (com ponta 2,4D)
Peso 1,9 kg

*1 A temperatura foi medida usando o termémetro da HAKKO

FG-101.

e Este produto tem protecao contra descarga eletrostatica.
e As especificacdes e o0 design estao sujeitos a alteragéo sem aviso prévio.

Protecao Eletrostatica
Este produto apresenta recursos como pecas de plastico com condugéo de eletricidade e aterramento da peca
de méo e da estagcdo como medidas para proteger o dispositivo que sera soldado dos efeitos da eletricidade
estéatica. Certifique-se de observar as seguintes instrucdes:
1. O cabo e outras pegas de plastico ndo séo isolantes: sdo condutores. Ao trocar pecas ou efetuar reparos,
tome cuidado suficiente para ndo expor partes elétricas energizadas ou danificar materiais de isolamento.
2. Certifique-se de aterrar a unidade durante o uso.




3. ADVERTENCIA, CUIDADO E NOTA

Nesse manual, os itens que necessitam de cuidado sao classificados em 2 categorias,
"ADVERTENCIA" e "CUIDADO", conforme definido abaixo. Certifique-se de que entende esses itens
antes de ler o texto principal.

A ADVERTENCIA: Nao respeitar um ALERTA pode resultar em ferimentos graves ou morte.

/A CUIDADO: Nao respeitar um CUIDADO pode resultar em ferimentos para o operador, ou
danos nos objetos envolvidos.
NOTA: Indica etapas ou itens importantes no procedimento que esta sendo explicado.
A ADVERTENCIA

Quando a energia estiver LIGADA, a ponta ficara quente.

Para evitar ferimentos ou danos no pessoal e nos itens da area de trabalho, observe o que segue:
® Nao toque a ponta ou as partes metalicas proximas a ponta.

@ Evite que a ponta se aproxime de, ou toque, materiais inflamaveis.

@ Informe outras pessoas na area que a unidade esta quente e nao deve ser tocada.

@ Desligue o equipamento quando esse nao estiver sendo usado, ou se estiver
desacompanhado.

@ Desligue o equipamento ao trocar pecas ou guardar a HAKKO FN-1010.
® A unidade deve ser usada apenas em um balcao ou uma bancada.

@ Este aparelho pode ser usado por criancas de a partir de 8 anos de idade e pessoas
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas ou com falta de experiéncia
e conhecimento se receberam supervisao ou instrucao a respeito do uso seguro do
aparelho e entenderam os perigos envolvidos.

@ Criancas nao devem brincar com o aparelho.

@ A limpeza e a manutencao pelo usuario ndo devem ser feitas por criangas sem supervisao.

De modo a evitar acidentes ou danos na HAKKO FN-1010, certifique-se de observar o que
segue:

/\ CUIDADO

® Nao use a HAKKO FN-1010 para outros fins que nao sejam soldagem.

® Nao bata o ferro em objetos duros para remover o excesso de solda. Isso danificara o ferro.
® Nao modifique a HAKKO FN-1010.

@ Use apenas pecas de reposi¢cao genuinas HAKKO.

® Nao deixe a HAKKO FN-1010 molhar-se, nem a use quando as maos estiverem molhadas.
@ Certifique-se de segurar o conector ao inserir ou remover o cabo do ferro.

@ Certifique-se de que a area de trabalho esteja bem ventilada. A soldagem produz fumaca.

® Enquanto estiver usando a HAKKO FN-1010, nao faca nada que possa causar lesdo no
corpo ou danos fisicos.




4. NOMES DAS PECAS

4-1 Unidade

[HI/XK©) 1

Painel em
branco

'E'I m

Interruptor Fusivel
Receptor de infravermelho Receptaculo de energia
Receptaculo Receptaculo (Parte traseira)

Botbes de controle
O painel frontal da HAKKO FN-1010 tem 4 botbes de controle.

@ Na tela de configuragbes | Aumenta os valores numéricos em 1 ou move o cursor um item para cima.
Durante a operagédo normal ; Abre a tela de selecdo predefinida.

@ Na tela de configuragdes : Reduz os valores numéricos em 1 ou move o cursor para baixo em um item.
Durante a operagédo normal ; Abre a tela de configuragéo de compensacao.

@ Na tela de configuragdes : Confirma a configuracdo numérica ou a selegéo do item.
Durante a operagcao normal : Abre a tela de configuragdes.

@ Na tela de configuragbes : Cancela o valor de entrada e volta para a tela anterior.

Durante a operagao normal ;| Na tela normal, alterna entre exibi¢ao digital e exibigéo de grafico.

4-2 Tela de exibicao normal

Configuracao de temperatura

Formato da ponta Grafico de temperatura

|
( Digital | [(350)[D24) (Gréfico | [ 350 noa

349
349 :
| | |
Indicador de energia’™ Temperatura do aquecedor? Temperatura do aquecedor?

*1 Mostra o nivel de entrada de energia no aquecedor
*2 Os graficos de temperatura e temperatura do aquecedor mostram os valores do sensor no aquecedor.



5. CONFIGURACAO INICIAL

5-1 Suporte para o ferro

/A CUIDADO
Cuidado para nao definir o angulo muito alto (quase vertical). Fazer isso aquecera o pegador.
Cuidado para nao definir o angulo muito baixo. Fazer isso pode derrubar o ferro de solda.

1. Afrouxe os dois parafusos que retém o receptaculo do ferro
(B5216), ajuste-o segundo o angulo desejado e aperte
novamente os parafusos para reté-lo.

Limpador —
de ponta Fio de limpeza
(FT401-81) (A1561)

Receptéaculo do
ferro (B5216)

2. Insira o fio de limpeza (A1561) no limpador de ponta
(FT401-81) e conecte o limpador de ponta no suporte para
o ferro (FH210-81).

— NOTA —

E possivel alternar as posicées esquerda
e direita do receptaculo do ferro e do
limpador.

Coloque-os nas posicdes mais faceis

de usar.

ferro (FH210-81)
5-2 Peca de mao

/A CUIDADO
@ A ponta fica quente. Tenha o devido cuidado ao manusea-la para evitar queimaduras.
@ O suporte da ponta fica quente portanto, deixe-la esfriar suficientemente antes de inserir a ponta no
suporte.
@ Ao inserir ou remover a ponta, certifique-se sempre de primeiro desligar a energia.
® Quando a ponta tiver sido totalmente inserida na peca de mao, nao tente forca-la para entrar mais. Se
a ponta nao for inserida corretamente, sera exibida a mensagem “Sensor error”.

5-2-1 Inserindo a ponta

1. Coloque a ponta na plataforma de insergéo de
ponta na lateral do suporte para o ferro.
Ao inserir a ponta, coloque-a na posicao que
corresponda a forma da extremidade da ponta.

2. Fixe-a com a mao de modo que o ferro de solda m
n&o se mova. Deslize a peca de méo N
(FN1101-81) totalmente sobre a ponta.

/
/ / == Todas as pontas’’

> ) Para pontas
l espessas

Para pontas finas

*1 Quando uma ponta do tipo 5.2D for usada,
coloque-a aqui e, em seguida, encaixe-a
na pega manual. Caso contrario, nao pode
ser colocada uma ponta do tipo 5.2D.




5-2-2 Removendo a ponta

1. Conforme é mostrado no diagrama
abaixo, encaixe a pega de mao
(FN1101-81) na conexao de remocao
de ponta do suporte para o ferro.

2. Fixe-a com a mdo de modo que o
ferro de solda ndo se mova. Puxe a
peca de mao (FN1101-81) em sua
direcao para remover a ponta.

5-2-3 Sobre pontas

Quando uma ponta T36 é inserida na pe¢a manual, a estacéo Ié as informagdes da ponta a partir da secgao de
linhas onduladas na figura a seguir.

As informagdes de ponta podem ser verificadas em “Tip Info (Informagdes de Ponta)” no tela do menu.

E possivel definir os detalhes no tela “Tip Info (Informacgdes de Ponta)”. (Consulte 6-10 Alarme de contagem de
tempos de carregamento.)

Pontas (série T36)

=] | I SSSEESE )

5-3 Estacao
5-3-1 Preparacao da estacao

A CUIDADO
® Ao conectar ou desconectar o cabo do ferro de solda no/do receptaculo, certifique-se de sempre
desligar a alimentacao primeiro. Nao fazer isso pode resultar em danos no circuito impresso.
@ Este equipamento tem contramedidas para descarga eletrostatica e deve estar conectado ao terra
quando for usado.

1. Conecte o cabo de alimentagéo ao receptaculo de
energia na parte de tras da estacéo.
Conecte o cabo do ferro de solda ao receptaculo de

energia na parte da frente da estacéo. Receptaculo

2. Cologue a pega de m&o no suporte para o ferro. )

,
3. Conecte o conector do cabo de alimentagéo a uma )f
tomada elétrica. ﬁii

Ao remover, pressione o
botao saliente enquanto
puxa.




5. CONFIGURAGAO INICIAL (continuacio)

5-3-2 Conectando o cartao de interface (opcional)

( Removendo a placa de contencéao ) ( Conectando o cartao de interface )

Parafuso da tampa
M3x12 (2)

______________ ‘ H Ao conectar o carto de interface,
éfp_ Ran,hlﬁras certifique-se de inserir o substrato
ﬁi)i;,: e 'q alinhado com as ranhuras.

..... [ N
6. OPERACAO
/\ CUIDADO

@ Ao sair da fabrica, a configuracao padrao de temperatura é 350°C (750°F).
® Quando nao estiver usando o ferro, coloque-o no suporte para o ferro.

— NOTA —
A funcéo de contagem de repeticao de carga e a funcdo de calculo de energia fornecida séo influenciadas por
fatores como formato da ponta, condicéo de deterioracéo das pontas, configuracao da temperatura, ambiente
externo e porte do trabalho.
Use os valores como referéncia.

Alterne o interruptor para LIGADO.

Ao ligar o interruptor de alimentacéo inicialmente, |nput Time & Date
€ necessario definir a data/hora.
Para o procedimento de introducao, consultar "7-12 Definicao de data e hora" 20@01 /01/00:00

Quando a temperatura definida tiver sido alcancada,
sera emitido um som de campainha para indicar que o
ferro esté pronto para ser usado.




6-1 Definindo/alterando a temperatura

A temperatura pode ser definida ou alterada seguindo as etapas adiante. A faixa de temperatura que pode ser definida
€ de 50 - 450°C (120 - 850°F).

2. Atela de configuragdes de
temperatura aparecera.
Pressione o botéo () ou (3) para
definir o digito de centena.™
Apbs definir, pressione o botéo ().

1. Com a exibigéo da tela normal,
pressione o botéo (#). A tela do menu
aparecera. Selecione “Temp Set” e
pressione 0 botéo (@) novamente.

Set Temp
50°C
Auto Cal —

Auto Cal Info —
Tip Info —
Load Detection OFF
Preset Temp —
Offset Temp 00°c

4. Atemperatura definida sera
armazenada na memoria interna.
Apds a nova configuragéo de
temperatura ter sido exibida,

o controle do aquecedor sera

3. Seguindo 0 mesmo procedimento
da Etapa 2, defina os digitos de
dezenas e unidades.”2

Apbs definir, pressione o botao @ iniciado.
400 D24
Set Temp
40@00 400-c
[

*1 Podem ser definidos valores de 0 a 4. (Em modo °F, podem ser definidos valores de 1 a 8.)
*2 Podem ser definidos valores de 0 a 9. (O intervalo € o mesmo em modo °F.)

6-2 Informacoes de Tip Info

As seguintes informacdes sao exibidas se “Tip Info” for selecionado na tela do menu. O alarme de contagem, a
sensibilidade da deteccao de carga e o tipo de solda usado podem ser definidos.

Tipo de ponta de ferro de solda usada

Contagem da carga

Hora de ligagéo i
-Load Count 000000
PWR Time 0000000:00
Alarme de contagem Count Alm OFF
Consulte "6-10 Alarme de Load Sensitivity 3
contagem de tempos de - Tip Solder Type LC
Carregamento"_ SeriaINO. KR KK KKK KK KR
Sensibilidade da detec¢ao da carga |
Tipo de solda usada
LF: sem chumbo N° de série da ponta do ferro

LC: com chumbo



6. OPERACAO (continuacéo)

6-3 Tipo de solda usada

Defina o tipo de solda usada. LF (sem chumbo) é a configuragado de fabrica.

2. E exibida a tela onde as informages

1. Na tela do menu, selecione “Tip Info” sobre a ponta do ferro podem ser

e pressione o botéo (¢). Selecione visualizadas e definidas. Use o botdo (*)
“Tip Solder Type” e pressione o ou (¥) para selecionar “Lead-Free” ou
botdo (). “Lead” e pressione o bot&o (@).

Shape T36-D24 Tip Solder Type

Load Count 000000

PWR Time 0000000:00

Count Alm OFF Lead-Free

Load Sensitivit: 3

Tip Solder Type LF

SeriaINo. skskeskeskeskskskskskskokok

/A CUIDADO

Uma ponta de ferro cujo tipo de solda foi definido para solda com chumbo nao pode ser redefinida para
sem chumbo. Nesse caso, use a ponta do ferro exclusivamente para solda com chumbo.

6-4 Definicoes de temperatura pré-definidas

Defina ou altere as definicoes de temperatura pré-definidas. A temperatura pode ser definida na faixa entre 50 e 450°C
(120 e 850°F).

2. Pressione o botdo (*) ou (¥) para

: - selecionar uma predefinicao desejada.
1. Pressione o botéo (¢) quando a tela ApOs selecionar, pressione o botdo
mostrar uma visualizagao operacional. @-
A tela de menu abre.
Selecione “Preset Temp” e Preset1 250C
pressione o botdo () novamente. Preset2 300C
Preset3 350C
Temp Set 400°c Preset4 400C
Auto Cal — Preset5 450C
Auto Cal Info —
Tip Info —
Load Detection OFF
Preset Temp —
Offset Temp 00°c

4. A nova temperatura é exibida na
tela de selecdes predefinidas.

3. Pressione o botao (¥) ou (¥) para

confirmar o valor em cada posicao de Preseti 2800
digito.t Preset2 300C
Apds confirmar, pressione o botéo (@). Preset3 350C
Preset4 400c

Preset! Temp Preset5 450C

2808}

*1 Um valor entre 0 e 4 pode ser inserido na posicao do terceiro digito. (Em modo °F, pode ser inserido um valor entre 1 e 8.) Um
valor entre O e 9 pode ser inserido na posigao do primeiro e do segundo digitos. (O mesmo para o modo °F)

8



6-5 Selecionando uma temperatura

definid 2. Atela de selecdo de predefinicéo
predetinida

aparecera.

Pressione o botéo (¥) ou (3) para
selecionar o numero predefinido
desejado.

Apds selecionar, pressione 0 bot&o ().
A selecao sera armazenada na
memoria interna. Apds a nova
configuragcao de temperatura ter sido
exibida, o controle do aquecedor sera

1. Com a exibicdo da tela normal,
pressione o botao (2.

iniciado.
Preset Select
Preset2 300C
Preset3 350C
Preset4 400C
Preset5 450C

6-6 Definindo/alterando a compensacao
6-6-1 Entrada direta

A faixa de compensacao que pode ser definida é de -50 - +50°C (-90 - +90°F).

Exemplo) Se a temperatura medida na ponta é de 395°C e a temperatura programada no equipamento é de 400°C, a
diferenca é de 05°C.

2. Atela de entrada de compensagao
aparecera.
Pressione o botdo (¥) ou () para
selecionar blank (+) ou -
Apbs selecionar, pressione 0 bot&o (@),

1. Com a exibicdo da tela normal,
pressione o botéo (v).

Temp Offset

Joo-c

4. O novo valor de compensagao sera
armazenado na memoaria interna, e o
controle do aquecedor sera iniciado.

400 D24

3. Seguindo o mesmo procedimento
da Etapa 2,1 defina os digitos de
dezenas e unidades.?

ApOs definir, pressione o botao (¥).

400-c

Temp Offset

Ooc

*1 Podem ser definidos valores de 0 a 5. (Em modo °F, podem ser definidos valores de 0 a 9.)
*2 Podem ser definidos valores de 0 a 9. (O intervalo € o mesmo em modo °F.)




6. OPERACAO (continuacéo)

6-6-2 Entrada de infravermelho

Além da entrada direta do valor de compensacao descrito em “6-6-1 Entrada direta”, o valor de compensacao
também pode ser definido usando entrada de infravermelho.

Exemplo) Usando HAKKO FG-100B

1. Com a exibigao da tela normal,
pressione 0 boté&o (s).

3. Pressione o botdo [AUTO/SEND] da HAKKO FG-100B e

meca a temperatura no modo AUTO HOLD.

Quando a temperatura medida tiver sido determinada,

AUTO passara de piscando para aceso.

4. Com a HAKKO FG-100B na condigdo
do final da Etapa 3, pressione o
botao [AUTO/SEND] para enviar os
dados medidos para o receptor de
infravermelho da HAKKO FN-1010.

Receptor de infravermelho

2. Atela de entrada de compensacéo

aparecera.

Neste estado, o produto esta em modo

de espera.

Temp Offset

Joo-c

Durante a medicao
de temperatura

Piscando 7/ | \\

Temperatura
determinada

o3

T
1 13

— AUTO

Aceso

5. Depois de aparecer a tela exibida

abaixo, 0 novo valor de compensagao
sera armazenado na memaria interna,
e o controle do aquecedor sera

iniciado.
Temp Offset
Complete
Before After
20°C 5°C

— NOTA —

Para obter detalhes sobre como usar o termémetro equipado com a fungao de transferéncia de infravermelho,
consulte o manual de instrugdes quanto ao termémetro que esta sendo usado.

10




6-7 Realizando “Auto Cal”

Quando “Auto Cal” tiver sido realizado, se a temperatura medida estiver dentro de uma faixa de temperatura pré-
definida, essa sera avaliada como aprovada e serd armazenada na carcaga, e 0 produto retornara a operacao normal.
Se a temperatura medida estiver fora do intervalo de temperatura, o valor de compensagao sera calculado a partir dos
resultados de medicéo, e o controle sera efetuado usando o novo valor de compensagao. Siga as instrugdes na tela
para enviar os resultados medidos com o novo valor de compensagcao.

2. Ajanela de modo de espera “Auto
Cal” aparecera. Pressione o
botéo (¢) para entrar na condigéo
de espera da recepcgao de
infravermelho.

1. Com a exibigao da tela normal,
pressione o botdo (#). A tela do menu
aparecera. Selecione “Auto Cal” e

pressione o bot&o (@) novamente. Calibration

Temperature ON
Temp Set 400°C Leak Volt OFF
Auto Cal Info - Tip-to-Ground OFF
Tip Info — START
Load Detection OFF
Preset Temp —
Offset Temp 05°c

4. Meca a temperatura e pressione o botdo [AUTO/SEND] para enviar os dados medidos para o receptor de
infravermelho da carcaca conforme descrito nas Etapas 3 e 4 de “6-6-2 Entrada de infravermelho”.

3. Na condic&o de espera da recepgao
de infravermelho, a tela sera
conforme o que € exibido abaixo.

Calibration

Offset 05°c

Range -10°c ~ +10°c
Send Data

Receptor de infravermelho

5. Se os dados medidos estiverem dentro do intervalo definido, esses serdo avaliados como aprovados. Se estiverem
fora do intervalo definido, a medigao de temperatura e o envio seréo realizados repetidamente segundo o nimero
de novas tentativas definido anteriormente.

— NOTA —
Caso a medi¢ao nao tenha sido aprovada depois de se efetuar Auto Cal, o valor de compensacao alterado sera
redefinido para o valor de antes da calibragem.
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6. OPERACAO (continuacéo)

6-8 Verificando as informacoes de “Auto Cal”

2. Serd mostrada uma lista dos resultados
de calibragem das 10 calibragens mais
recentes.

Para ver os detalhes, use o botédo (+)
ou () para selecionar a calibragem
desejada a partir da lista, depois
pressione o botao (&).

Calibration Result

1. Com a exibigao da tela normal,
pressione o botéo (¢). A tela do menu
aparecera. Selecione “Auto Cal Info”
€ pressione o botdo (¢) novamente.

List

1. 2018/03/23

2.2018/03/23 17:13
Temp Set 400°c 3.2018/03/23 17:13
Auto Cal — 4.2018/03/23 17:12
5.2018/03/22 11:11
Tip Info —
Load Detection OFF ¥ Na tela de detalhes, pressione o botdo (+) ou
Preset Temp — @ ® (¥) para mudar de pagina. Apos verificar as
Offset Temp 05-c informagdes, pressione o botéo ().

*1 P significa APROVACAO, F significa
REPROVAGAO.

6-9 Definindo a funcao de deteccao de carga

A HAKKO FN-1010 tem as seguintes fun¢des para detectar a carga da ponta.

Funcao de contagem de repeticao de carga: O nimero de vezes que uma carga especifica ocorreu € contado e
armazenado na ponta.

Funcao de calculo de energia fornecida: A quantidade de energia emitida durante o periodo em que uma
carga ocorreu € calculada.

1. Com a exibigao da tela normal,
pressione o botéo (¢). A tela do
menu aparecera. Selecione “Load

2. Atela para definir a fungéo de deteccéo
de carga para ON ou OFF sera exibida.
Use o botéo (+) ou () para selecionar

Detection” e pressione o botéo (#) “ON”.
novamente.
Temp Set 400-c Load Detection
Auto Cal —
Auto Cal Info —
Tip Info . — OFF
Load Detection OFF
Preset Temp —
Offset Temp 05°c
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6-10 Alarme de contagem de tempos de carregamento

Se 0 numero especifico de repeticdes de carga tiver sido atingido, o alarme de contagem de repeticao de carga fara
soar uma campainha e a pega de mao vibrara.

O valor do alarme de contagem pode ser definido de acordo com o procedimento a seguir. A faixa configuravel
e—————— (OFF) e 100 a 999,900.

Se 0 numero da repeticdo de carga exceder o valor definido, a campainha soara e a peca de mao vibrara sempre que
a carga for contada, e a tela que mostra a forma da ponta piscara.

2. Atela para verificar e definir as
informacdes de ponta sera exibida.
Use o bot&o (¥) ou (¢) para selecionar
“Count Alm” e pressione o bot&o (&).

1. Com a exibigao da tela normal,
pressione o bot&o (¢). A tela do menu
aparecera. Selecione “Tip Info” e
pressione o botéo (¢) novamente.

Shape T36-D24

Load Count 000000
Temp Set 400°c PWR Time 00000000:00
Auto Cal -
Auto Cal Info — Load Sensitivity 3
Tip Solder Type LF
Load Detection OFF SerialNo. FHRRFIRFT AR AR
Preset Temp —
Offset Temp 05°c

3. Atela de entrada de valores de
alarme de contagem sera exibida.
Selecione “ON” e pressione o botao
(®) ou (&) para definir o primeiro

4. Seguindo o mesmo procedimento
da Etapa 3, defina o segundo, o
terceiro e 0 quarto digitos.

Apbs definir, pressione o bot&o (#).

digito.™
Apbs definir, pressione o bot&o (o). Count Alarm
Setting
Count Alarm ON
Setting OFF
ON 100[Jo o
OFF
.,

*1 Podem ser definidos valores de 0 a 9. (O intervalo € 0 mesmo em modo °F.)

6-11 Configuracoes da sensibilidade da carga

Defina a sensibilidade da carga aplicada a ponta do ferro. Ela pode ser definida na faixa entre 1 e 5. Quanto maior o
valor, mais alta se torna a sensibilidade.

Ajuste esta configuracdo quando Load Count aumentar anormalmente ou, de modo oposto, ndo aumentar de maneira
alguma dependendo das condi¢des de uso ou do ambiente.

2. E exibida a tela onde as informacdes
sobre a ponta do ferro podem ser
visualizadas e definidas. Use o botéo (*)
ou (¥) para selecionar “Load Sensitivity”
e pressione o botdo ().

1. Pressione o botéo (¢) quando
a tela mostrar uma visualizagao
operacional. A tela de menu abre.
Selecione “Tip Info” e pressione o

botao (¢) novamente.

Shape T36-D24
Temp Set 400°c Load Count 000000
Auto Cal — PWR Time 0000000:00
Auto Cal Info — Count Alm OFF
Tip Info — Load Sensitivity K]
Load Detection OFF Tip Solder Type LF
Preset Temp _ Serla|NO. EXXKXXXXXKKK
Offset Temp 05°c
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6. OPERACAO (continuacéo)

3. A tela de entrada de sensibilidade é
aberta.
Pressione o botdo (#)ou (¥) para
confirmar o valor da sensibilidade.™
Ap6s confirmar, pressione o botéo (@).

Load Detect
Sensitivity

*1 Pode ser inserido um valor entre 1 e 5.

6-12 Configuracao de contraste

Defina a configuracéo de contraste. Ela pode ser definida na faixa entre -10 e 10.
Quanto maior o valor, mais alto se torna o nivel de contraste.

2. Atela de definicdo de contraste é
aberta. Use o botéo (#) ou ($)para
alterar os valores. Apos selecionar um
nivel de contraste apropriado, pressione

0 botéo (@).

1. Pressione o botéo (¢) quando
a tela mostrar uma visualizacao
operacional. A tela de menu abre.
Selecione “Contrast” e pressione
o botdo (¢) novamente.

Auto Cal N LCD_ Contrast
Auto Cal Info N Adjustment
Tip Info - EE 05
Load Detection OFF [

Preset Temp — HE

Offset Temp 05°c
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7. CONFIGURACOES DE PARAMETRO

Ligar a energia enquanto o botdo (¥) é pressionado abre a tela de definicéo de parametros.
Os parametros a seguir sdo mostrados.

7-1 Lista de configuracao de parametros

Menu | Item | Descricao

ON/OFF (funcao de hibernagéo automatica) | ON/OFF

IV_Ienu de~ Hora de ativacao da hibernacéo (hora de .

hibernacao . ~ L 01 - 29 minutos

) hibernacéo automatica)

(itens de

hibernagao) Definicao da temperatura de hibernacao 200 - 300°C (400 - 570°F)
(temperatura de hibernacao automatica)

Menu de ON/OFF (fungao de desligamento ON/OFF

desligamento
(itens de
desligamento)

automatico)

Hora de ativacao do desligamento
automatico
(hora de desligamento automatico)

30 - 60 minutos

Menu de alarme
(itens de alarme)

Definicao de alarme de erro
[definicdo do som da campainha (som S-E,
som C-E)]

Buzzer ON/Buzzer OFF

Método de alarme de disponibilidade
[definicado do som da campainha (definicao
de som de alcance moderado)]

Campainha e vibragcdo/somente campainha/
somente vibragao/campainha e vibracao OFF

Calibragem
(itens de CAL)

Definir limite superior [faixa de calibragem
de temperatura (positiva)]

1-20°C (1 - 36°F)

Definir limite inferior [faixa de calibragem
de temperatura (negativa)]

1-20°C (1 - 36°F)

Definir o maximo de novas tentativas

(configuragéo de contagem de novas 0-3
tentativas de calibragem de temperatura)

Temp (temperatura) ON/OFF
AutoCal ltems :.e?]a;l;;olt (fuga de ON/OFF
(itens de CAL
automatica) Tip-to-Ground

(resisténcia entre a ponta
do ferro e o terra)

ON/OFF

AutoCal Fail Lock Set
(blogueio de falha de CAL automatica)

ON/OFF

Low Temp Alarm (erro de temperatura de limite inferior)

30 - 150°C (60 - 300°F)

Free Fall Detect (definicao de deteccao de queda)

ON/OFF

Station Solder Type (tipo de solda)

Lead-Free/LLead

Solder Type Lock (blogueio de tipo de solda)

Notification ONLY/Heater Lock

Pass. Lock (blogqueio de senha)

Desbloqueio/parcial/bloqueio

Station ID (ID da estacao)

Até 16 digitos

Date&Time Set (ano, més, dia e hora)

Ano/més/dia/hora:minuto

Temp Unit Set (alternar entre °C/°F)

°C/°F

Initial Reset (redefinicao inicial)

°C/°F
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

7-2 Sleep Menu

Defina as fungdes de hibernac¢édo do ferro de solda.

Quando esta fungéo for habilitada, 0 modo de hibernagao tem efeito para refrescar a ponta do ferro até uma
temperatura especifica se um periodo de tempo especificado tiver transcorrido apds o ferro ser colocado no suporte.

1. Selecione “Sleep Menu” e pressione o botdo (@).

2. Atela de menu abre.

H Sleep Setting
Alterna a funcéo de hibernacdo automatica entre ON/OFF.

1. Natela do menu, pressione o botéo (¢) ou (3) para selecionar “ON/OFF” e
pressione o botdo (©).

2. Natela “Sleep Setting”, pressione o bot&o (¥) ou (+) para selecionar “ON”
ou “OFF” e pressione o botdo (@).

M Sleep Activate Time

Defina 0 tempo que decorre antes de a fungao de hibernagdo automatica ser
ativada. Pode ser definida uma configuracao de tempo entre 01 e 29 minutos.

1. Natela do menu, pressione o botéo (¢) ou () para selecionar “Activate
Time” e pressione o botéo (@).

2. Natela “Sleep Activate Time”, pressione o botdo (*) ou (¢) para confirmar
o valor na posicao do segundo digito.
Apods confirmar, pressione o botéo (@).

3. Como na etapa 2, confirme o valor na posigéo do primeiro digito.
Apods confirmar, pressione o botéo (@).
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ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

ON/OFF ON

Activate Time 01m
Sleep Temp 300°C

Sleep Setting

OFF
ON/OFF ON
Activate Time 01m
Sleep Temp 300°C

Sleep Activate Time

Oflm




H Sleep Temp Set

Defina a temperatura da ponta do ferro para hibernagéo automatica. A
temperatura pode ser definida na faixa entre 200 e 300°C (400 e 570°F).

1. Natela do menu, pressione o botdo (¢) ou (¢) para selecionar “Sleep Temp”
e pressione o botao (@).

2. Natela “Sleep Temp Set”, pressione o botdo (*) ou (¢) para confirmar o
valor na posicao do terceiro digito.
Apos confirmar, pressione o botéo (@).

3. Como na etapa 2, confirme os valores nas posi¢des do segundo e do
primeiro digitos.
Apods confirmar, pressione o botéo (@).

ON/OFF ON

Activate Time 01m

Sleep Temp 300°C
Sleep Temp Set

Kl00-c
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

7-3 ShutOff Menu

Defina a fungéo de desligamento automatico.

Quando esta fungéo estiver habilitada, o modo de hibernagédo entra em vigor, e, apds ter decorrido um periodo de

tempo especifico, a fungéo de desligamento automatico é ativada para desligar.
1. Selecione “ShutOff Menu” e pressione o botdo ().

2. Atela de menu abre.

H Auto ShutOff
Alterna a funcéo de desligamento automatico entre ON/OFF.

1. Natela do menu, pressione o botdo () ou (¢) para selecionar “ON/OFF” e
pressione o botdo (@).

2. Natela “Auto ShutOff”, pressione o botao () ou (¥) para selecionar “ON”
ou “OFF”.
Apos selecionar, pressione (@).

H Auto ShutOff Activate Time

Definir a hora do desligamento automatico. Pode ser definida uma configuragéo
de tempo entre 30 e 60 minutos.

1. Natela do menu, pressione o botéo (#) ou (3) para selecionar “Activate
Time” e pressione o botéo (@).

2. Na tela “Auto ShutOff Activate Time”, pressione o botdo (¥) ou (&) para
confirmar o valor na posi¢do do segundo digito.
Apods confirmar, pressione o botéo (@).

3. Como na etapa 2, confirme o valor na posi¢éo do primeiro digito.
Ap6s confirmar, pressione o botao (@).
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Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF
ON/OFF OFF
Activate Time 30m

Auto ShutOff

OFF

ON/OFF OFF
Activate Time 30m

Auto ShutOff

Activate Time

Bom




7-4 Alarm Menu

Configure a campainha para quando ocorrer um erro ou se a temperatura
definida tiver sido alcangada.

1. Selecione “Alarm Menu” e pressione o botéo (2).

2. Atela de menu abre.

Ml Error Alarm Set

Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

Alterne entre ON/OFF o som da campainha para quando um erro de sensor ou erro de conexao ocorrer.

1. Natela do menu, pressione o botdo (*) ou (¥) para selecionar “Error Alarm”
e pressione o botéo (@).

2. Na tela “Error Alarm Set”, pressione o botéo (*) ou (¥) para selecionar
“Buzzer ON” ou “Buzzer OFF”.
ApOs selecionar, pressione ().

Bl Ready Alarm Method

Defina a fungéo de campainha/vibragcao para quando a temperatura definida
tiver sido atingida.

1. Na tela do menu, pressione o botao (%) ou (3) para selecionar “Ready
Alarm” e pressione o botdo (@).

2. Na tela “Ready Alarm Method”, pressione o botdo (¥) ou (¥) para
selecionar entre as seguintes opgoes.
e Buzzer&Vib (som + vibragéo da campainha)
e Only Buzz (apenas o som da campainha)
e Only Vib (apenas vibragéo)
e OFF (os dois definidos para OFF)
Apos selecionar, pressione (@).

Error Alarm OFF
Ready Alarm B&V

Error Alarm Set

Buzzer OFF

Error Alarm OFF

Ready Alarm B&V

Ready Alarm Method

Buzzer&Vib
Only Buzz
Only Vib
OFF
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

7-5 Calibration

Faca as definicdes de AutoCal para definir a faixa de temperatura, 0 nimero de novas tentativas, itens de medida,

metas de medida e o bloqueio do aquecedor durante falhas.

1. Selecione “Calibration” e pressione o botéo ().

2. Atela de menu abre.

M Set Upper Limit

Defina a faixa de calibragem da temperatura positiva. A temperatura pode ser
definida na faixa entre 1 e 20°C (1 e 36°F).

1. Natela do menu, pressione o botéo (#) ou (3) para selecionar “Temp Upper
Limit” e pressione o botdo (@).

2. Natela “Set Upper Limit”, pressione o botdo () ou (&) para confirmar o
valor na posicéo do segundo digito.
Apods confirmar, pressione (@).

3. Como na etapa 2, confirme o valor na posi¢éo do primeiro digito.
Apos confirmar, pressione o botéo (@).
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Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF
Temp Upper Limit +10
Temp Lower Limit -10
Maximum Retry 1
AutoCal ltems -
AutoCal Fail Lock OFF

Set Upper Limit

+fo°C




Bl Set Lower Limit

Defina a faixa de calibragem da temperatura negativa. A temperatura pode ser
definida na faixa entre -1 e -20°C (-1 e -36°F).

1. Natela do menu, pressione o botéo (¢) ou () para selecionar “Temp Lower
Limit” e pressione o botdo (@).

2. Natela “Set Lower Limit”, pressione o bot&o (+) ou () para confirmar o
valor na posicéo do segundo digito.
Apos confirmar, pressione (&).

3. Como na etapa 2, confirme o valor na posigéo do primeiro digito.
Apos confirmar, pressione o botéo (@).

Bl Set Maximum Retry

Defina o numero de novas tentativas para a calibragem da temperatura.
As novas tentativas de calibragem de temperatura podem ser definidas entre O
e 3.

1. Natela do menu, pressione o botéo () ou (&) para selecionar “Maximum
Retry” e pressione o botéo (@).

2. Na tela “Set Maximum Retry”, pressione o botdo (+) ou (3) para confirmar
0 numero de vezes.
Apos confirmar, pressione (@).

Temp Upper Limit +10
Temp Lower Limit -10
Maximum Retry 1
AutoCal ltems —
AutoCal Fail Lock OFF
Set Lower Limit
—flo°C
Temp Upper Limit +10

Temp Lower Limit -10
Maximum Retry 1

AutoCal Items
AutoCal Fail Lock

—

OFF

Set Maximum Retry
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

H AutoCal Items

Selecione se serao efetuadas medicdes para itens como temperatura, fuga de

tenséo, etc.

1. Natela do menu, pressione o botéo (#) ou (3) para selecionar “AutoCal
Items” e pressione o botédo (@).

2. Natela “AutoCal ltems”, pressione o bot&o ().
O cursor € posicionado para “Temp”.

3. Com o cursor posicionado em “Temp”, pressione o botdo () ou (¢) para
selecionar “ON” ou “OFF”.

4. Apos selecionar, pressionar o botdo (¢) faz o cursor se mover para “Leak
Volt” (fuga de tensao).

5. Com o cursor posicionado em “Leak Volt”, pressione o botao (£) ou (¥
para selecionar “ON” ou “OFF”.

6. Apds selecionar, pressionar o bot&o (¢) faz o cursor se mover para “Tip-to-
Ground” (resisténcia entre a ponta do ferro € o terra).
Pressionar o botao (9) faz o cursor retornar para “Temp”.

7. Com o cursor posicionado em “Tip-to-Ground”, pressione o botéo (*) ou
(®) para selecionar “ON” ou “OFF”.

8. Apos selecionar, pressione o botdo (@).
Pressionar o botéo (¢) faz o cursor retornar para “Leak Volt”.

Temp Upper Limit +10
Temp Lower Limit -10
Maximum Retry 1
AutoCal Items —
AutoCal Fail Lock OFF
AutoCal ltems
Temp
Leak Volt OFF
Tip-to-Ground OFF
Push MENU-key
AutoCal ltems
Temp ON
Leak Volt
Tip-to-Ground OFF
Push MENU-key
AutoCal ltems
Temp ON
Leak Volt OFF
Tip-to-Ground

Push MENU-key

A\ CUIDADO

entre a ponta do ferro e o terra.

Em AutoCal, o julgamento apenas da temperatura é usado e nao envolve a fuga de tensao e a resisténcia

H Definicao de AutoCal Fail Lock

A alimentacao do aquecedor ¢ interrompida quando o resultado de execugdo mais atual de AutoCal estiver fora da

faixa de definicéo.

1. Natela do menu, pressione o bot&o (3) ou () para selecionar “AutoCal Fail
Lock” e pressione o botédo (@).

2. Na tela “AutoCal Fail Lock Set”, pressione o botdo () ou (&) para
selecionar “ON” ou “OFF”.
Apos confirmar, pressione (@).
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Temp Upper Limit
Temp Lower Limit
Maximum Retry
AutoCal Items
AutoCal Fail Lock

+10
-10

OFF

AutoCal Fail Lock

Set

OFF




7-6 Low Temp Alarm

Defina o alarme de erro de temperatura de limite inferior. Pode ser definido na faixa entre 30 e 150°C (60 e 300°F).

1. Selecione “Low Temp Alm” e pressione o bot&o (@).

2. Na tela “Low Temp Set”, pressione o botao () ou () para confirmar o valor
na posigao do terceiro digito.
Apods confirmar, pressione o botéo (@).

3. Como na etapa 2, confirme os valores nas posigdes do segundo e do
primeiro digitos. Apds confirmar, pressione o botéo (@).

7-7 Free Fall Detect

Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

Low Temp Set

[50-c

Defina a fungao de detecgao de queda. Quando esta fungao estiver definida para ON, a alimentagéo do aquecedor &€

interrompida se a peca do ferro cair.

1. Selecione “FreeFall Det” e pressione o bot&o (@).

2. Natela “Free Fall Detect”, pressione o botao (+) ou (¢) para selecionar “ON”
ou “OFF”.
Apos confirmar, pressione o botéo (@).

Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
Solder Type LF

Free Fall Detect

OFF

A\ CUIDADO

de ocorréncia frequente em uso normal.

A deteccao pode ser impossivel dependendo de como é a queda. Além disso, defina para OFF no caso
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

7-8 Solder Type

No lado da estacéo, defina o tipo de solda usado (com ou sem chumbo).

1. Selecione “Solder Type” e pressione o botdo (@).

2. Atela de menu abre.

Sleep Menu —
ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration -
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

3. Na tela “Station Solder Type”, pressione o botéo () ou (¥) para selecionar
“Lead-Free” (sem chumbo) ou “Lead” (com chumbo).
Apods confirmar, pressione o botéo (@).

Station Solder type

Lead

7-9 Solder Type Lock

Faca a configuracdo (a energia do aquecedor ¢ interrompida ou somente a notificacdo € dada) para quando o tipo de

solda definido em "7-8 Solder Type" for diferente da ponta de ferro realmente usada.

1. Selecione “Solder Type Lock” e pressione o botdo ().

2. Atela de menu abre.

ShutOff Menu —
Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF

Solder Type LF
Solder Type Lock Note

3. Natela “Solder Type Restriction Level”, pressione o botéo (*) ou () para
selecionar “Notification ONLY” (apenas a notificacao é dada) ou “Heater
Lock” (a alimentacdo do aquecedor ¢ interrompida).

Apos confirmar, pressione o botéo (@).

Solder Type
Restriction Level

Notification ONLY

Heater Lock

—NOTA—
Se o tipo de solda usada for diferente quando “Notification ONLY” (apenas a notifi
selecionado em "7-9 Solder Type Lock", “Pb” pisca na tela de operacoes.

cagao é dada) estiver

350 D24> ;P;t}E 350 D24=Pb>
}

349

349
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7-10 Pass. Lock

Quando esta fungéo estiver habilitada, ndo sera possivel alterar as configuragdes, a ndo ser que a senha correta seja

inserida.
Seguem as op¢des que podem ser selecionadas.

Unlock A insercao de uma senha ndo é obrigatdria para todas as alteracdes de configuracéo.

(temperatura) ou AutoCal.

Partial Selecione se a senha sera inserida quando as definicdes forem alteradas para Offset, Preset, Temp

Lock A senha € obrigatéria para todas as alteragdes de configuragao.

1. Selecione o botdo “Pass. Lock” e pressione o botdo (@).

2. Natela “PasswordLock Set”, pressione o botéo () ou (¥) para selecionar
“Unlock”, “Partial” ou “Lock”.

M Selecionando “Unlock”
Selecione “Unlock” e pressione o botdo (@) para retornar & tela do menu.

B Selecionando “Partial”

1. Selecione “Partial” e pressione o botdo (@).

2. Natela “PartialLock Set”, pressione o botéo (%) ou (¥) para selecionar
“Unlock” ou “Lock” para “Offset”.
Apos selecionar, pressione o botao (@).

3. Pressione o botdo (*) ou (¢ para selecionar “Unlock” ou “Lock” para
“Preset”. Apos selecionar, pressione o botdo (@).

4. Pressione o botdo (*) ou () para selecionar “Unlock” ou “Lock” para
“Temp” (temperatura). Apds selecionar, pressione o botao (#).

5. Pressione (+) ou (¥) para selecionar “Unlock” ou “Lock” para “Auto Cal”.
Apos selecionar, pressione o botéo (@).

6. Natela “Enter New Password”, pressione (*) ou (¢) para inserir uma nova
senha.
Para inserir, selecione trés letras de "ABCDEF".

Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

Solder Type Lock Note
Pass. Lock OFF

PasswordLock Set

Partial
Lock

PasswordLock Set

Unlock
Lock
PartialLock Set
Offset Unlock
Preset Unlock
Temp Unlock
Auto Cal Lock

Enter New Password

*k
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

M Selecionando "Lock"

1. Selecione “Lock” e pressione o botdo (@).

2. Na tela “Enter New Password”, insira uma nova senha.

Para inserir, selecione trés letras de "ABCDEF".

Ao alterar as senhas

1. Selecione o botdo “Pass. Lock” e pressione o botdo (@).

A tela de entrada de senha é aberta.

2. Insira a senha registrada e pressione o botdo (@).
A tela “PasswordLock Set” ¢ aberta.

7-11 Station ID

Defina a ID da estagéo.
1. Selecione “Station ID” e pressione o botdo (@).

2. Atela de menu abre.

3. Insira uma ID.
Condicdes de insercéo de ID

e Caracteres que podem ser inseridos: alfanuméricos e simbolos de um byte

e NUmero de caracteres inseridos: 16 letras

26

PasswordLock Set

Unlock
Partial

Enter New Password

*k

Alarm Menu —
Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF

Solder Type Lock Note
Pass. Lock (O)\\]

Input Password

*k

Calibration —
Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF
Solder Type Lock Note
Pass. Lock OFF

Set Station ID




7-12 Date&Time Set

Defina ano, més, dia e hora.

1. Selecione “Date&Time Set” e pressione o botéo ().

2. Atela de menu abre.

3. Natela “Set Date and Time”, pressione o botdo (2) ou (¥) para definir o
ano.
Apos selecionar, pressione o botao (¢).

4. Conforme na configuracdo do ano, pressione o botdo (*) ou (&) para definir o
més, o dia, a hora e o minuto.
Apos selecionar, pressione o botao (¢).

7-13 Temp Unit

A temperatura a ser exibida pode ser alternada para °C ou °F.

1. Selecione “Temp Unit” e pressione o bot&o (@).

2. Atela de menu abre.

3. Natela “Temp Unit Set”, pressione o botdo (*) ou (¥) para selecionar “°C”
OU IIOF”.
Apos selecionar, pressione o botao ().

Low Temp Alm 150°C
FreeFall Det OFF
Solder Type LF
Solder Type Lock Note
Pass. Lock OFF
Station ID —
Set
Date and Time
2019/01/28/12:00

FreeFall Det OFF
Solder Type LF
Solder Type Lock Note
Pass. Lock OFF
Station ID —
Date&Time Set —

Temp Unit Set
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7. CONFIGURAGCOES DE PARAMETRO (continuagao)

7-14 Initial Reset

A redefinicao inicial pode retornar as definicdes aos valores padréo.
Para a configuracéo, selecione o modo °C ou 0 modo °F.

1. Selecione Initial Reset e pressione o botéo (2).

2. Atela de menu abre.

3. Na tela “Initial Reset”, pressione o botdo (+) ou (¥) para selecionar “°C” ou
“0F”
Apos selecionar, pressione o botao (¢).

4. Pressione o botdo (+) ou (&) para selecionar “OK” ou “Cancel”.
Quando “Cancel” for selecionado, as configuragdes n&o retornardo aos
valores padrao.

Solder Type LF
Solder Type Lock Note
Pass. Lock OFF
Station ID —
Date&Time Set —
Temp Unit °C
Initial Reset —

Initial Reset

°F
Initial Reset
C

Cancel

—NOTA—

mesmas de antes da redefinicao.

Mesmo apds a redefinicao inicial ter sido realizada, a funcéo de bloqueio de senha e a senha permanecerdo as
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8. MANUTENCAO

Executar manutencao adequada e periddica aumenta a vida Util dos produtos e contribui para usa-los sempre em
boas condicdes. A soldagem eficiente depende da temperatura, da qualidade e da quantidade de solda e fluxo.
Aplique os procedimentos de manutencao a seguir conforme as condicoes de uso.

A ADVERTENCIA

Como o ferro de solda pode chegar a uma temperatura muito alta, trabalhe com cuidado. Afora casos
especialmente indicados, sempre DESLIGUE o interruptor e desconecte o plugue antes de efetuar
qualquer procedimento de manutencgao.

/\ CUIDADO

JAMAIS lime a ponta para remover oxidacao!

1. Defina a temperatura para 250°C. (482°F.)

2. Quando a temperatura estabilizar, limpe a ponta (consulte “Limpeza”, abaixo) e verifique a condigdo da ponta. Se a

ponta estiver muito gasta ou deformada, troque-a.

3. Se a parte envolta em solda da ponta estiver coberta com éxido negro, aplique solda nova, contendo fluxo, e limpe

a ponta novamente.
Repita até que todo o dxido seja removido, depois cubra a ponta com uma camada de solda nova.
4. DESLIGUE a alimentagéo e remova a ponta com uma manta resistente a calor. Separe a ponta para que esfrie.

Residuos de oxidos, como a descoloracdo amarelada na haste da ponta, podem ser removidos com alcool
isopropilico.

5. Trocar a ponta se estiver deformada ou desgastada.

— NOTAS —

Altas temperaturas reduzem a vida Util da ponta e podem causar chogue térmico
nos componentes. Sempre use a temperatura mais baixa possivel ao soldar. As
excelentes caracteristicas de recuperagao térmica da HAKKO FN-1010 garantem
soldagem eficaz a baixas temperaturas.

Temperatura da ponta

Sempre limpe a ponta de soldar antes do uso para remover qualquer residuo de
solda ou fluxo que esteja grudado nela. Use o limpador de ponta. Os contaminantes

Limpeza . . . s L
P na ponta tém muitos efeitos deletérios, como menor condutividade de calor, o que
contribui para um baixo desempenho de soldagem.
. Sempre limpe a ponta e a cubra com solda nova apds o uso. Isso protege contra
Apés o uso

oxidacgéo.

Quando a unidade ndao | Nunca deixe a unidade ociosa a alta temperatura por muito tempo. Isso fara com
estiver sendo usada que a ponta oxide. DESLIGUE o interruptor. Caso o aparelho deva ficar sem uso por
e o desligamento varias horas, também recomenda-se desconectar o plugue da tomada.

automatico nao
estiver ativado.

29




9. INSPECAO

A ADVERTENCIA

A menos que o contrario seja especificado, desligue o interruptor de alimentacao e desconecte o cabo
de alimentacao ao executar o procedimento a seguir.

Hl Desconexao do aquecedor e do sensor

Verifique se 0 aquecedor e 0 sensor nao tém nenhuma anomalia elétrica.
Meca a resisténcia do aquecedor e dos sensores em temperatura normal (15 - 25°C). O valor normal € 5 Q +10%.
Em caso de valor de resisténcia anormal, troque a ponta do ferro.

H Inspecao da linha do terra

1. Desconecte da estagao o cabo de conexao do ferro.
2. Meca a resisténcia entre o pino 13 e a ponta do ferro.

3. Se aresisténcia for maior que 2 Q) (em temperatura normal), realize a manutencdo da ponta
do ferro.
Se isso persistir mesmo apds essa agao, verifique alguma possivel ruptura do cabo de
conexao.

M Inspecao em busca de possivel ruptura do cabo de conexao

Na tela de exibicao de erros, verifique se “Grip Com Error” nao € exibido.
A emissao desse erro indica que ha uma ruptura no cabo de conexao ou no PCB. Logo, troque o HAKKO FN-1101.
Caso o erro persista mesmo apods essa acao, consulte a distribuidora ou agéncia mais proxima de voceé.

Método de troca de fusivel

1. Remova o cabo de alimentagéo da tomada.
Remova o suporte do fusivel.

Trogue-o por um fusivel novo.

Monte corretamente.

Lol

XEEE (BFE. BFE. PEFE. 77V REE. FAVE EEHE) OBREHBAZIEUATOURL
HAKKO Document Portal ' 54U > O— K L TIBWEREITE T,
(BRICE > TIIREDEWVWEEDHD X IH. TTEIILEL, )

*BEFES (HFE. RFE. PX. AR, B 850 NERSAESILOEBU TMILAIHAKKO
Document Portal &2,
(B—HoMNEMZBREINELHE. FRH)

* Instruction manual in the language of Japanese, English, Chinese, French, German, and Korean
can be downloaded from the HAKKO Document Portal.
(Please note that some languages may not be available depending on the product.)

¥

https://doc.hakko.com
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10. EXIBICAO DE ERRO

M Erro no sensor

Quando houver suspeita de desconexao de sensor/
aquecedor (inclusive os circuitos do sensor), “Sensor
Error” é exibido € a energia é desativada.

Sensor Error

B Erro de conexao

Quando o cabo de conexao do ferro nao estiver
conectado a estacdo ou uma parte errada do ferro estiver
conectada, “Grip Error” € exibido.

Grip Error

B Erro de baixa temperatura

Quando a diferencga entre a temperatura de deteccao

do sensor e a temperatura da configuragao alcangar ou
superar a temperatura da configuracdo de limite inferior,
“Low Temp Error” é exibido e a campainha do alarme soa.
A campainha para de soar se a diferenca entre a temperatura
de detecgao do sensor e a temperatura da configuragao ficar
menor do que a temperatura da configuragao de limite inferior.

Low Temp Error

H Erro de queda livre

Se a peca do ferro caiu, “Free Fall Error” é exibido e a
alimentacao do aquecedor é parada.

A alimentagao do aquecedor reverte se qualquer botdo
de operacao for pressionado.

Free Fall Error

M Erro de curto no aquecedor

Quando a ponta do ferro for inserida na diregéo errada, uma ponta |
de ferro que ndo possa ser usada com o produto for inserida ou
um material estranho for inserido na junta do conector, “Heater
Short Error” pisca e a campainha do alarme soa continuamente.

Heater Short Error

M Erro de passagem por zero
Exibido quando a passagem por zero nao pbde ser

i medida em um ciclo especifico.

Se esse erro for exibido, consulte a distribuidora ou
agéncia mais proxima de voce.

Zero-Cross Error

M Erro do sistema

E exibido quando o sistema nao pdde operar
corretamente.

Se esse erro for exibido, consulte a distribuidora ou
agéncia mais proxima de vocé.

System Error

M Erro de comunicac¢ao de conexao

A comunicagéo correta com a pega do ferro ndao é
mantida. Suspeita-se de uma ruptura no cabo ou PCB,
etc. Troque a peca do ferro.

Caso o erro persista mesmo apds essa acao, consulte a
distribuidora ou agéncia mais proxima de vocé.

Grip Com Error
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11. GUIA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

A ADVERTENCIA

Antes de verificar a parte interna da HAKKO FN-1010 ou trocar pecas, certifique-se de desconectar o
plugue. Nao fazer isso pode resultar em choque elétrico.

A unidade nao opera quando o
interruptor esta ligado.

VTTell[H O cabo de alimentacdo e/ou o plugue de conexao esté(@o) desconectado(s)?

AGAO | Conecte-o.

(T O fusivel esté queimado?
ACAO | Investigue a raz&o de o fusivel ter queimado, depois troque-o. Se a causa nao puder
ser determinada, troque o fusivel. Se o fusivel queimar de novo, mande consertar a
unidade.

A ponta nao esquenta.
O “Sensor Error” é exibido.

\"=:112lell] A ponta é propria para o ferro de solda HAKKO FN-11017?
AQAO DESLIGUE o interruptor e insira a ponta genuina da HAKKO FN-1101. LIGUE o

VERIFIQUE O cabo de conexao e/ou o aquecedor/sensor esta(@o) estragado(s)?

W [ ACAO | Consulte a segéo apropriada deste
manual que trate de como verificar o
cabo de conexao e/ou o aquecedor/
sensor em busca de danos.

Meca a resisténcia do aquecedor e do sensor
enguanto estiver em temperatura ambiente:
deve ser 5Q+10%.

eI T HHEM )

A solda nao se agarra a ponta.

" =:1Hfell[dl A temperatura da ponta esta muito alta?
AQAO Deﬂna a temperatura aproprlada

VERIFIQUE ponta esta contaminada com 6xido”
ACAO | Remova o 6xido (consulte “8. MANUTENGAO”.).

A exibicao da forma da ponta
pisca.

VV=[lell[ A contagem de carga excede o valor definido do alarme de contagem de carga?
ACAO | Sustituir a ponta por uma nova.

O "Pb" pisca.

A ponta de solda de uso n&o ¢ diferente da selegéo de "7-8 Solder Type"?
AGCAO | Sustituir por uma ponta que use a mesma solda selecionada.

A temperatura da ponta esta muito
alta.

O cabo de conex&o esta rompido?
Ang Se o cabo de conexao estiver rompido, troque a HAKKO FN-1101.

VERIFIQUE valor de compensagao inserido esta correto”
ACAO | Insira o valor correto.

A temperatura da ponta esta muito
baixa.

A ponta esta contaminada com éxido?
Remova o 6xido (consulte “8. MANUTENQAO”. .

VERIFIQUE valor de compensagao inserido esta correto”

AGAO | Insira o valor correto.

O erro de tolerancia do alarme
de baixa temperatura ocorre com
muita frequéncia.

\":11Tel] A ponta é muito pequena para os itens a serem soldados?
AGAO | Use uma ponta com uma capacidade térmica maior.

VERIFIQUE valor de definicdo da tolerancia do alarme de baixa temperatura esta muito baixo?
AGAO | Aumente o valor de definig&o.

E exibido erro de curto-circuito no
terminal do aquecedor.

\"=:112lell] A ponta é propria para o ferro de solda HAKKO FN-11017?
DESLIGUE o interruptor e insira a ponta genuina da HAKKO FN-1101. LIGUE o
interruptor.
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12.LISTA DE NUMEROS DE PECAS

Parafuso com \U
arruela fixa
M4 x 43 P2 (4)

Parafuso com
cabeca de trelica
M4 x 6 (2)

\ Arruela com trava

| dentada externa
'\ DN 3

Arruela com
I trava dentada
l externa DN 4

Parafuso com
~_ cabecade trelica
@ Max6(@)

Parafuso com cabega
para fixagédo M3 x 6 (8)

@ HAKKO FN-1010

N°doitem| N° da peca| Nome da pega Especificagdes
@ B2419 | Cabo de alimentacdo, 3 vias & plugue americano | 120 V EUA
B2421 | Cabo de alimentacao, 3 vias mas sem plugue 220-240V
B2422 | Cabo de alimentacdo, 3 vias & plugue BS india
B2424 | Cabo de alimentacéo, 3 vias &plugue europeu | 220 V KC 230 V CE
B2425 | Cabo de alimentagéo, 3 vias & plugue BS 230V CE UK.
B2426 | Cabo de alimentagao, 3 vias & plugue australiano
B2436 | Cabo de alimentagdo, 3 vias & plugue chinés China
) o ) Taiwan, Philippines,
B3508 | Cabo de alimentacao, 3 vias & plugue americano
Thailand, Vietnam
B3550 | Cabo de alimentagéo, 3 vias & plugue S
B3616 | Cabo de alimentacao, 3 vias & plugue BR
B5206 | Transformador/100 - 110V
@ B5207 | Transformador/120, 127 V
B5208 | Transformador/220 - 240 V
(3) | B5209 | Chave Liga/Desliga
B2403 | Fusivel/250 V-2 A 100- 110V, 127V
(@) | B3011 | Fusivel/250V -2 A 120V
B2987 | Fusivel/250V-1A 220-240V

@ HAKKO FN-1101

N° da peca Nome da pega Especificacdes
FN1101-81 HAKKO FN-1101

@ HAKKO FN-1101 pecas

N°doitem N° da peca| Nome da pega Especificacoes
@ B5217 | Ponta com valvula de vedagao
(2 | B5218 | Valvula de vedacéo

@ Suporte de Ferro

N° da peca Nome da pega Especificacdes
FH210-81 Suporte de Ferro
@ Pecas de suporte de ferro
N°doitem [N° da peca| Nome da peca Especificacdes
@ FT401-81| Limpador de ponta
@ B5213 | Tampa para prevencao de disperséo de solda
(3 | A1561 | Esponjametalica
@ B5214 | Conexdo de remogdo da ponta
@ B5215 | Suporte para o recipiente do ferro
@ B5216 | Recipiente do Ferro com parafuso
@ B2791 | Mola de fixagéo da ponta
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