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1. LISTA DA EMBALAGEM E NOMES DAS PECAS

Certifique-se de que todos os itens listados abaixo estao incluidos na embalagem.

Placa de remocao da lamina

Suporte da pega
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HAKKO FT-802

Lamina (ndo incluida;
Interruptor de alimentagdo

®
o

® @

HAKKO FT-8004 Parafuso de ajuste sextavado

o

Selo indicador de

Chave sextavada

material do fio Cabo de alimentagao
LISTA DA EMBALAGEM
Estacdo HAKKO FT-802.......cccccovvveivreenenen. 1 Chave sextavada (1,27 mm)
Pega de mao HAKKO FT-8004...................... 1 Manual de iNStruGBes ..........ccererrererererierennne
Cabo de alimentagao ...........c.coovreiiiine 1 Parafuso de ajuste sextavado (M2,5 x 2,5).... 2
Selo indicador de material do fio ................... 1
2. ESPECIFICACOES
* HAKKO FT-802 * Peca de mao (HAKKO FT-8004)
| Consumo de energia ‘ 76 W Consumo de energia 72W (20 V)
N Comprimento do cabo 1,6m
* Estagao Comprimento (sem cabo, lamina) 153 mm
Saida AC20V Peso (sem cabo, lamina) 479
Dimensoes 76 (W) x 159 (H) x 161 (D) mm
Peso 1,6 kg
- NOTA -

+ As especificagdes e o design estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.
- Este produto estéa protegido contra descarga eletrostatica.

/A CUIDADO

H Precaucdes de manuseio para produtos protegidos contra descarga eletrostatica

Este produto contém medidas defensivas contra eletrostatica; siga as precaugdes a seguir:

1. Nem todas as pecas de plastico sdo isolantes: elas podem ser condutoras. Cuidado para ndo
expor partes energizadas ou danificar o material de isolamento ao fazer reparos ou trocar pegas.

2. Certifique-se de que vocé aterrou o produto antes de usa-lo.




3. AVISOS, CUIDADOS E NOTAS

Avisos e cuidados sa@o colocados em pontos criticos neste manual para chamar a atencao do
operador para itens significativos. Sao definidos da seguinte forma:

AAVISO : Nao respeitar um AVISO pode resultar em ferimentos graves ou morte.

ACUIDADO : Nao respeitar uma CUIDADO pode resultar em ferimentos para o operador, ou

danos nos itens envolvidos.
NOTA : Uma NOTA indica um procedimento ou ponto que é importante para o processo que

esta sendo descrito.

A AVISO

Depois de a alimentacéo ser ligada, a temperatura da lamina pode alcancar até 800°C.

O manuseio inadequado pode causar queimaduras ou incéndio. Certifique-se de observar
as seguintes precaucoes.

* N&o toque na lamina ou pecas de metal proximas da lamina.

Nao deixe a lamina se aproximar ou tocar em materiais inflamaveis.

Informe outras pessoas na area que o aparelho esta quente e que nao deve ser tocado.

Desligue a alimentagdo quando ndo estiver em uso, ou deixado sem vigilancia.

Desligue a alimentagdo ao trocar pecas ou armazenar o HAKKO FT-802.

Posicione a al¢a no suporte de alca quando HAKKO FT-802 n&o estiver sendo usada.

A unidade é apenas para um contador ou bancada de trabalho.

Este aparelho pode ser usado por criangas com 8 anos ou mais e pessoas com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais reduzidas, ou sem experiéncia e conhecimento, se elas forem supervisionadas
ou receberem instrugdes em relagédo ao uso seguro desta maquina e compreendam os perigos
envolvidos.

« Criancas ndo devem brincar com o aparelho.

« Alimpeza e a manutengéo pelo usuério ndo devem ser feitas por criangas sem a devida superviséo.

Observe as seguintes precaucoes para evitar acidentes ou danos na unidade.

/A CUIDADO

* Nao use o HAKKO FT-802 para aplicagdes que ndo sejam descascamento de fios.

* N&o bata a lamina contra a bancada para remover detritos de isolamento descascado. Isso ira
danificar a lamina.

* Nao modifique o HAKKO FT-802.

* Nao permita que o HAKKO FT-802 fique molhado, ou use-o com as maos molhadas.

» Dado que é produzida fumaga quando se utiliza o descascador de fios, certifique-se de que a area de
trabalho é bem ventilada.

« Use apenas pegas de reposicdo genuinas HAKKO.

« Certifique-se de segurar o conector ao inserir ou remover o cabo do ferro.

» Ao usar o HAKKO FT-802, ndo faga nada que possa causar lesdes corporais ou danos fisicos.




4. MONTAGEM DO CORPO PRINCIPAL

4-1 laminas

4-1-1 Instalar laminas

1. Pare provisoriamente no orificio roscado
do manipulo e faca o ajuste do parafuso
sextavado.

2. Insira a lamina de modo que o flange de
montagem da lamina trave no HAKKO
FT-8004. Merge tipo V e a ranhura em V da
parte de tras da lamina.

- NOTA -

As laminas ndo sédo aquecidas a menos que
as duas laminas estejam totalmente inseridas.
Certifi que-se de usar as laminas como um
conjunto.

3. ApOs ajustar as extremidades da lamina,
aperte os parafusos com a chave sextavada
para fixar as laminas.

Parafuso de ajuste sextavado (M2,5 x 2,5)

4-1-2 Remocao das laminas
1. Desligue a energia e espere até que as
laminas tenham esfriado.

2. Afrouxe os parafusos com a chave sextavada
e remova as laminas usando a placa de
remocao da lamina do corpo principal.

Placa de remocao da lamina

/A CUIDADO

+ Quando estiver puxando ou inserindo as
laminas, certifiqgue-se de que a alimentagéo
esta desligada.

+ Antes de puxar para fora as laminas, verifique
se as laminas esfriaram suficientemente.

4-1-3 Suporte de lamina

Laminas que ndo estejam sendo usadas podem
ser colocadas no suporte como mostrado a
direita. Chave sextavada pode ser colocada na
posicao da seta.

- NOTA -

Coloque a lamina removida no suporte de
lamina.




4. MONTAGEM DO CORPO PRINCIPAL (continuacao)

4-2 Estacao

1. Conecte o cabo de alimentagédo a entrada na
parte traseira da estacgao.

2. Coloque 0 HAKKO FT-8004 no suporte do ferro
com as laminas voltadas para cima.

3. Ligue o plugue da peca de mé&o no receptaculo.

4. Ligue o plugue do cabo de alimentagéo na
tomada elétrica.

5. COMO USAR

Suporte da pega

Plugue Receptaculo

5-1 Operacao e visor (botdes de comutagao e operacéao)

1. Ligue a alimentagao.
2. ficara aceso durante 2 seg.

3. O valor de saida exibido piscara. Apds a
temperatura ter aumentado e
estabilizado, o valor exibido mudara de
intermitente para aceso. A unidade esta

Visor

pronta para uso quando o valor exibido
estiver aceso.

* Para o valor de saida, defina-o de acordo
com a seguinte tabela de indicacédo de
material de fio.

Diminua o valor
exibido.

Aumente o valor
exibido.

Material |Valor de saida (%)
PVC 10 Pressionando o
O botéo por muito

PE 10 tempo entra no
modo de alteragao

PA 20 ENTER o valor de saida.

PVDF 30 Finaliza a definicao

ETFE 40 do valor de entrada
de dados e finaliza o

SI 45 modo de entrada de

PTFE 55 Interruptor de alimentacédo dados.

- NOTA -

Os valores de saida iréo variar entre os

valores na tabela acima, dependendo da
composigao e do didametro do fio. Além disso,
pode ser necessario definir valores mais altos
dependendo da oxidacao da lamina e condicdes
de manutengéo.

5-2 Definicao/alteracao da saida
Exemplo: ao alterar a saida de 50% para 65%:

1. Pressione o botdo @ @ou [ENTER] durante
2 segundos ou mais.
A unidade entrara no modo de alteragdo de
saida e o valor exibido sera alterado para
intermitente.

N

. Pressione o botdo @ou Q)para finalizar a
definicao do valor.
Quando o valor desejado for exibido,
pressione o botdo [ENTER]. Quando o valor
exibido mudar de intermitente para aceso,
a unidade estara pronta para ser usada.

/A\ CUIDADO

« O valor padréo de fabrica & definido para 50%.

« Uma vez que as laminas ficardo quentes,
coloque a pega de mao no suporte do ferro
quando esta nao estiver sendo usada.

Pressione o botédo @
3 vezes e pressione
o botao [ENTER] . ﬂ‘% ﬁlz ZZ
----------- ~[055
/7 I\




- NOTA -

O intervalo do valor de saida é de 5% a 100%.

Os valores de saida podem ser definidos em incrementos de 5%.

Se a saida for de 80% ou menos, sera exibido quando a pec¢a de méao for colocada na estacao,
indicando o inicio do temporizador para a configuragao de suspensao automatica configurada pelo
parametro 02.

Se @), @ ou [ENTER] forem pressionados enquanto é exibido, o valor de saida atual sera
exibido.

Se a saida for superior a 80%, seré exibido quando a pega de méo for colocada na estagéo. Para
obter mais informagoes, consulte a pagina 10.

Relagao do visor e temperatura da lamina quando a pega é colocada na estagéo

Saida Funcgéo do sono Exibicdo Temperatura da lamina
80% ou menos | ON a4 — SLFP | ~dY : mesmo que o valor de saida
— 51 P:50% do valor de saida
OFF o mesmo que o valor de saida
85% ou mais |ON LR 50% do valor de saida
OFF SR 50% do valor de saida
Para definir os parametros da funcdo de suspenséo automatica, consulte a pagina 10.
5-3 Pega

5-3-1 Tabela de configuragado de parametros

1. Retire a tampa de isolamento da ponta no lado
L da tampa da pega (o lado com o logétipo
da HAKKO e FT-8004) e retire o parafuso da
parte superior da tampa da pega.

2. Remova a tampa do manipulo L.

3. Alinhe o furo de montagem do ajustador de
chumbo com a tampa da alga L orificio de
montagem, substitua o parafuso e aperte-o
levemente.

4. Encaixe firmemente a unha do lado da raiz da
tampa de isolamento na tampa da pega.

5. Coloque a cobertura E da pega na peca de
mao. Ajuste o comprimento do ajustador de
comprimento e aperte firmemente o parafuso.

- NOTA -

Preste atencao a diregéo das laminas ao montar
0 ajustador de comprimento. (Veja a figura
seguinte)

Fixe o ajustador de comprimento de forma que a
extremidade da placa do ajustador fique paralela

a superficie da lamina. ‘/“

O ajustador de chumbo pode ser removido com
a tampa da pega presa ao cabo.



5. COMO USAR (continuagao)

5-3-2 Como usar o ajustador de comprimento
O ajustador de comprimento € uma ferramenta
para definir o comprimento de descascamento
de fios.

Ajuste a distancia entre a extremidade da lamina
e o ajustador da placa para comprimento de
descascamento do fio desejado e deslize-a.

(O comprimento de descascamento ajustavel é
de 1 a35mm.)

Placa do ajustador

5-3-3 Descascar um fio

1. Alinhe a extremidade do fio com o ajustador
de comprimento.

2. Comprima o fio com as laminas de acordo
com o didmetro do fio a ser descascado.
A area comprimida sera derretida pelo calor.

3. Espalhe o calor uniformemente sobre a area
comprimida, girando o arame e as laminas.

4. Puxe as laminas na direcéo da extremidade
do fio a ser descascado.




6. PARAMETROS DE CONFIGURACAO

Para tornar a utilizacao deste produto mais conveniente, o HAKKO FT-802 possui os seguintes
parametros que podem ser definidos. As definicoes dos parametros podem ser alteradas para
se adequar ao seu ambiente de uso.

 Definicao de senha * Defini¢cao do tempo de hibernacao
Definir uma senha permite bloquear as automatica
definicdes para os valores de saida e os valores A hibernagao automatica economiza a saida
dos parametros. definida em aprox. 50% e reduz a temperatura
« Definigéo de saida alta* da lamina para reduzir o consumo de energia.
A fungdo de saida alta para a saida da lamina * Definicao de ativacao/desativacao do
pode ser ativada ou desativada. desligamento automatico
« Definigéo do limite superior da saida* A funcao de desligamento automatico pode ser
Pode ser definido um limite superior para a ativada ou desativada.
saida da lAmina para evitar que a saida seja ¢ Definicao do tempo de desligamento
definida acima do valor limite. automatico
« Definigdo de ativagao/desativacdo da Apos o tempo definido expirar, a saida sera
hibernacéao automatica desligado e a unidade entrara em modo de
A fung@o de hibernagao automatica pode ser espera.

ativada ou desativada.

* Quando a decapagem é dificil devido ao
diametro e composi¢édo do fio, use um modo de
saida alto.

6-1 Tabela de configuracao de parametros

'g’;;‘:‘;t‘r'g Visor LED Definir detalhes Valor inicial
Definicéo de senha ‘ ,,'_,, ‘ ‘ "_-'. ‘ou‘ ’. ‘ou ‘ ,nj’ ‘: Desativado
E: Parcialmente : Desativado
ativado
"~ — ] - -
HhL CI'E'L(Sdigitos) ‘ "ou‘ 8‘ ‘ ‘

Definicao de saida T ] 1 I'n] )
alta*" ‘ ,,:' ‘ ‘ L oy I ¢ |: Desativado

E: Ativado
E::)I:rligoaro dg‘;gm:: @ ajustavel em intervalos de 5%
Defini¢do de k] 1 ] . -
ativagao/desativagdo ‘ (X L ou ! Lt |: Desativado
da hibernagao
automatica : Ativado
Definicdo do tempo x] ] 21 ]
de hibernagao UE ‘ ‘ o ‘para‘ I ‘ ‘ L ‘para
automatica*? : Tempo até

efetivo
Definigéo de n] ‘ ‘ 3] ‘ | ‘ ‘ 3] ‘ )
ativacao/desativagéo | | ' B U ou ! Lt |: Desativado
do desligamento - Ativado
automatico Ei Ativado
Definigdo do tempo =) 1 27 ] C | (i
de degligamentop ‘ ll':l ‘ ‘ 1 ‘para‘ Ju ‘ ‘ 1 ‘ para (min.)
automatico*? : Tempo até
St | efetivo

*1. “Definicao de saida alta” e “Defini¢ao do limite superior da saida” sao exibidos quando “1” ou “2” estiverem selecionados em “Definicao de senha”.
*2. “Definicdo do tempo de hibernagao automatica” é exibido quando “1” é selecionado em “Defini¢ao de ativagao/desativacao da hibernagdo automatica”.
*3. “Definicao do tempo de desligamento automatico” é exibido quando “1” é selecionado em “Definigao de ativagao/desativagao do ¢ to automatico”.




6. PARAMETROS DE CONFIGURACAO (continuac&o)

6-2 Procedimento de parametrizacao

Fluxograma do modo de entrada de parametro
Siga os passos abaixo para inserir valores de parametro.

1. Mantenha pressionados os botdes @ e@ enquanto liga a alimentacédo para entrar no modo
de inserir parametro.mode.

4 v
r P 2. Selecione o numero do parametro.

Inicialmente, o nimero do parametro estara intermitente. Altere o numero do

parametro para o parametro a ser definido pressionando o botéo@ou @ .
Pressionando o botédo @ faz com que o numero seja exibido na seguinte ordem:

([12 )= =07 |=([02 =08 |=([i8 ]

Pressionar o botao @exibe 0 numero na ordem inversa.
Selecionando o nimero do parametro e pressionando o botdo [ENTER] muda o visor para o
valor do parametro.

v
== 3. Selecione o valor do parametro.

O valor atualmente definido é exibido inicialmente. Para alterar o valor do parametro desejado
pressione o botao @) ou (Q) . Pressionando o botao [ENTER] retornara para o modo de
selecdo de nimero do parametro.

Depois de definir os valores dos parametros necessarios, pressione e segure o botao
[ENTER] .

4. O visor mudara para e a unidade ira perguntar se deseja sair do modo de introducao de
parametros. Selecionando e pressionando o botdo [ENTER] fara sair do modo de
introdugao de parametros.

- NOTA -
Vocé pode alternar o modo de exibicéo entre e pressionando o

botao @) ou Q). Ao selecionar [ n], a tela atual pula para a tela de selegéo
do nimero do parametro novamente.



Definicao de senha

Definir uma senha permite bloquear o valor de saida ou os valores de parametros definidos.
A senha ¢é definida selecionando uma combinacéao de 3 caracteres dentre os 6 caracteres Ab AL dEF .
A configuracédo da senha tem 3 niveis.

: desativada (sem bloqueio)

: parcialmente ativada (As definicdes dos parametros sé@o bloqueadas pela senha. Embora o valor de
saida ndo esteja bloqueado e possa ser alterado, o valor de saida ndo pode ser mais alto que o limite
superior de saida definido.)

: ativada (os detalhes do valor de saida e da definicdo dos paradmetros sdo completamente
bloqueados pela senha.)

s

!

1. Método de definicao (quando a senha esta ativada)

Exemplo: Para definir a senha como , siga os passos abaixo.

\Nlsz ; = \Nls N4
Pressione o botdo
Pressione o botdo [ENTER]. 1 | duas vezes. @ ] Pressione o botdo [ENTER].
———————— [ ———————— ————————
71\ VAR VAN

Pressione o botao@ trés vezes (para mudar para a tela de inser¢ao de senha.) |

N7z Pressione o botdo @ A4
Pressione o botao [ENTER]. trés vezes. Pressione o botao [ENTER].
-------- o o el o ettt )

/1N 71N

Pressione o botdo @ duas vezes. 1

Pressione e segure o botao . _
[ENTER]. Pressione o botdo [ENTERY].| Retorna &
________ = | operagd@o

normal

2. Método de introdugéo (quando a senha esta ativada, insira a senha definida anteriormente{ £ {5 |
no exemplo.)

NOTA se uma senha estiver ativada, é necessario introduzir a senha para entrar no modo de definigdo
do valor da saida ou no modo de definicao de parametro.

Definicao do parametro Definicao do valor da saida
Enquanto mantém o botao @ou @ Ou | Pressionar o botéo@ou @ou o botéo
pressionado, ligue a alimentagéo. [ENTER] durante 2 segundos.

Nz Pressione o botdo @

Pressione o botéo [ENTER]. trés vezes.
________ > ——

71N

Pressione o botao [ENTER]. |

O visor mudard para a exibicdo da definicdo do
parametro ou do valor da saida
respectivamente. Para o método de definicdo,
71N 71N consulte “5-2 Definicdo/alteracdo da saida” ou
“6-1 Tabela de configuragéo de parametros”.

1
v Nz Pressione o botéo @
duas vezes.
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6. PARAMETROS DE CONFIGURACAO (continuac&o)

AAviso

A alta temperatura a 105% - 120% pode encurtar a vida Util da lamina ou que a lamina ficara
vermelha.
Coloque a alga no suporte da alga quando néo estiver usando o HAKKO FT-802.

Definicao de saida alta

Ativa ou desativa a funcéo de alta saida.

Esta funcdo opera quando o modo de definicdo da senha esta definido como E (parcialmente
ativado) ou (ativado).

Quando a fungao de saida alta estiver ativada, o valor maximo selecionavel do limite superior e a
configuragdo maxima do parametro “[ {9 | Definigéo do limite superior da saida” ser&o de 120.

(Quando a fungao esta desativada, o valor limite superior maximo ajustavel é 100.)

: A fungao saida alta esta desativada.

[ 1] : Afungdo saida alta esté ativada.

NOTA Para obter valores altos acima de 105 ?ara o valor configuravel, o parametro “ Definicéo de

saida alta” deve ser alterado para , entdo o parametro Definigao do limite superior
de saida” também deve ser alterada antes de alterar o valor configuravel.

Definicao do limite superior da saida

Um limite superior para o valor de saida da lamina pode ser ajustado, tornando impossivel definir um
valor maior do que o limite superior.

Esta fun¢@o opera quando o modo de definicdo da senha esta definido como II| (parcialmente
ativado) ou (ativado).

Se o valor do parametro definido for , 0 valor de saida maximo ajustéavel sera 80. E possivel definir
os valores em incrementos de 5%.

(O valor definido inicialmente é de 100%).

Definicao de ativacao/desativacao da hibernacao automatica

Ativar ou desativar a funcao de hibernagao automatica.

Quando a fungao de hibernagao automatica estiver ativada, essa ird operar quando o tempo especificado
tiver expirado depois de colocar a peca de mao no suporte do ferro.

O tempo até a fungao de hibernagcdo automatica funcionar pode ser definido em “ Definicao do
tempo de hibernagao automatica”

: hibernagéo automatica esta desativada.
[ 1] : hibernag&o automética esté ativada.
NOTA Ao definir a configuragéo de saida para 85 ou mais, independentemente do ajuste ON/OFF da

funcao de suspensao automatica, colocar a pega no suporte da pega ativara a fungao de suspenséo
automatica.




Definicao do tempo de hibernacao automatica

Esta funcéo opera quando a definicdo de ativagao/desativacao da hibernagdo automatica esta definida
como (ativada). A fungao de hibernagao automatica economiza a saida definida em aprox. 50%,
reduzindo a temperatura da lamina e o consumo de energia.

Esta fungédo prolonga a vida util das laminas. Defina o tempo até que a fungao de hibernagao automatica
opera apds colocar a pega no suporte do ferro. Quando o tempo for definido para , a fungdo de
hibernagdo automatica iniciard imediatamente depois de colocar a pega de méo no suporte do ferro.

O visor : esté aceso.
para : O tempo de hibernagdo automatica pode ser definido em aumentos de 1 min.
(O tempo definido inicial padrao é de 15 min. e o tempo méaximo é de 30 min.)

NOTA A fungéo de hibernagao automatica nao funciona a nao ser que o corpo principal esteja ligado ao
suporte da pega com o cabo de ligacao, portanto certifique-se de os conectar. Quando a fungao
de hibernagédo automatica estiver em operagéo, a unidade ficara ativa novamente quando a pega
for levantada do suporte do ferro.

Definicao de ativacao/desativacao do desligamento automatico

Ativar ou desativar a fungao desligamento automatico.

Quando a fungao de desligamento automatico estiver ativada, essa ira operar quando o tempo
especificado tiver expirado depois de a unidade entrar em modo hibernagao automatica depois de colocar
a peca de mao no suporte do ferro.

O tempo até a fungéo de desligamento automatico funcionar pode ser definido em “ Definicao do
tempo de desligamento automatico”

: desligamento automatico esta desativado.
[ {]: desligamento automético esté ativado.

,'8 Definicao do tempo de desligamento automatico

Esta funcdo opera quando a definicdo da ativacdo/desativacdo do desligamento automatico da
configuragéo esta definida para |i| (ativado).

Quando o tempo especificado tiver expirado sem acé@o depois de colocar a pega no suporte da pega, a
fungdo desligamento automatico ird operar. A saida se tornara zero e a unidade entrard em modo de
espera.

Visor: [- - - | esta aceso.

[ {]para] 38]: desligamento automatico esta ativado. (O tempo definido mostra a hora em que a
funcéo de desligamento automatico funcionara depois da hibernagéo.)
O tempo de desligamento automatico pode ser definido em incrementos de 1 min.
(O valor padréao inicial € de 15 min. e o periodo maximo é de 30 min.)

Exemplo: A hibernagéo automatica esta definida para 10 min. e o desligamento automatico para 20 min.

Quando a pega é colocada
no suporte do ferro

0 Desligamento automatico
| Tempo até o inicio da i
| hibernagao automética,_,
1 1 1

No modo de hibernacao |

/A CUIDADO

Nao deixe a unidade em modo de desligamento automatico por um longo periodo de tempo. Se a
unidade néo for usada por um longo periodo, certifique-se de desligar a alimentacao.

- NOTA -

Se a fungéo de desligamento automatico operar, desligue a alimentagdo uma vez e depois ligue
novamente para comegar a usar a unidade de novo.
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7.

MANUTENGCAO

A unidade deve fazer periodicamente manutencao para poder usa-la em condicées adequadas

por muito tempo.

Uma vez que o grau de desgaste da unidade varia de acordo com a temperatura de utilizacao,
etc., efetue a manutencéao da unidade de acordo com as condicdes de uso.

A Aviso

Como a unidade pode alcancar uma temperatura muito alta, por favor, trabalhe com cuidado. Com
excegao de caso indicado especialmente, sempre DESLIGUE (posicdo OFF) o equipamento e
desconecte o plugue de alimentacéo antes de realizar qualquer procedimento de manutencéo.

Sobre as laminas
1. Manutencao

2. Suspensao durante o uso

INSPECAO

Embora as laminas sejam projetadas para resistir a oxidagéo, se ocorrer oxidagao
das laminas e impedir que vocé faga o descascamento de fios com facilidade, use
uma escova de ago com suavidade para remover o 6xido.

A utilizagdo de uma escova de ago com forca pode danificar as laminas, resultando
na reducéo de sua vida Util. Portanto, ndo escove as laminas excessivamente.

Deixar a unidade em uma condi¢éo sem utilizagao durante muito tempo com a
lamina altamente aquecida pode fazer com que a superficie seja oxidada,
resuftando na redugao do tempo de vida das laminas devido & sobrecarga aplicada
ao elemento de aquecimento.

Certifique-se de ativar a hibemagéo automatica e coloque a pega no suporte do
ferro quando n&o a utilizar.

Certifique-se de desligar o interruptor de energia se a unidade nao for usada por um
longo periodo.

A Aviso

Exceto se especificado o contrario, certifique-se de desligar a energia e desconectar o plugue
de energia quando executar os procedimentos a seguir.

1. Elemento de aquecimento
fundido

2. Como verificar se o cabo de
conexao esta conectado ou
desconectado

Meca a resisténcia desta secdo do elemento de aquecimento.

= L

Verifique se ndo ha nenhuma anomalia elétrica no elemento de
aquecimento.Meca a resisténcia a temperatura normal (15 a 25°C).

O valor normal é de 3,5 Q) +10%. Se o valor da resisténcia medida for
anormal, substitua a lamina por uma nova.

Instale laminas normais (cujo valor de resisténcia de elementos de
aquecimento é normal) para ambas as pegas e mega o valor da
resisténcia entre os pinos do conector.

Resisténcia entre o pino 1 e o pino 5:6,2 Q a8,0 Q

Se o valor da resisténcia estiver fora do intervalo de valores acima,
substitua 0 HAKKO FT-8004 por um novo.

1. Desligue o cabo de alimentagdo da entrada.

2. Retire o porta-fusiveis.

3. Substitua o fusivel atual por um novo.

4. Monte novamente o porta-fusiveis como originalmente.




9. RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

A AvISO

Desligue o cabo de alimentacao antes de reparar. Se n&o o fizer podera resultar num choque elétrico.

Fenémeno

Causa

Acbes

A unidade néo funciona
mesmo quando a energia
estd ligada.

O cabo de alimentagéo ou o plugue
de conexao estao desconectados?

Conecte o cabo de alimentagdo e o
cabo de conexéao.

O fusivel esta queimado?

Verifique se ha fatores fazendo queimar o
fusivel e substitua o fusivel por um novo. Se
o fator é desconhecido, substitua a unidade.
Se o fusivel substituido queimar novamente,
solicite a sua reparacao.

pisca.

As laminas estdo totalmente inseridas?

Insira a lamina totalmente até o final.

O cabo de conexao esta desconectado?
O elemento de aquecimento esta
queimado?

Consulte os itens sobre a desconexao
do cabo de conexao e sopro do
elemento de aquecimento.(Consulte a
pagina 12.)

[- - -] ¢ exibido.

Desligue a energia e a ligue novamente.

Se o mesmo fendmeno ocorrer mesmo
depois de desligar a energia e a ligar
novamente, solicite a sua reparacao.

10. NUMERO DA PECA

®Peca de mao

Nedoitem | N.2da peca Nome da peca Especificagoes
1 FT8004-81 HAKKO FT-8004 com Ajustador de comprimento, parafusos
de ajuste sextavados e chave sextavada
2 B5242 Ajustador de comprimento sem O-ring, parafuso, batente
3 B5243 Conjunto da manga
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10. NUMERO DA PECA (continuagio)

Parafuso SEMS

® Estacao
N°doitem | N°da peca Nome da peca Especificacoes
1 B5244 Placa de remocéo da lamina c/parafuso
2 B5245 Suporte da peca de méo c/parafuso 2 PCS HAKKO FT-802
3 B2419 Cabo de alimentagéo, 3 vias & plugue americano 120 V EUA
B2421 Cabo de alimentag&o, 3 vias mas sem plugue
B2422 Cabo de alimentacéo, 3 vias & plugue BS india
B2424 Cabo de alimentacao, 3 vias & plugue europeu 220 VKC, 230 V CE
B2425 Cabo de alimentacéo, 3 vias & plugue BS 230 VCE UK.
B2426 Cabo de alimentag&o, 3 vias & plugue australiano
B2436 Cabo de alimentac&o, 3 vias & plugue chinés China
B3508 Cabo de alimentacéo, 3 vias & plugue americano Taiwan, Filipinas, Tailandia, Vietna
B3550 Cabo de alimentacao, 3 vias & plugue Sl
B3616 Cabo de alimentag&o, 3 vias & plugue BR
4 B3011 Fusivel/250 V-2 A 100-127 V
B2987 Fusivel/250 V-1 A 220-240V
1 AW ~ AWG36 4
o (yans
AWG 26 »

=

®Lamina
N°doitem | N°da peca Nome da peca Especificacdes
1 G4-1601 Lamina do descascador de fios/Direita
2 G4-1602 Lamina do descascador de fios/18-28AWG
3 G4-1603 Lamina do descascador de fios/26-38AWG
4 B5260 Parafuso de ajuste sextavado/M2,5 x 2,5 quant.2
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